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MRMORIA DESCRIPTIVA
QUE SE ACOMPANA A4 IA SOLICITUD DE REGISTRO DE

PATENTE DE INVENCION
por veinte &iios, en Bspafie y Provincies de Ultramar,

& favor des
PACO CORPORATION, domicilieda en Calle Wellington n®
930, Montrésl, Provincie de Québec, Canadd.
por:

"SISTEMA DE CARGA Y DESCARGA AUTOMATICAS DE MATERIAIES

EN CAMARAS DE TRATAMIENTO®

HHERRHS XD

La presente invencidn se refiere & un sisteme sutomé-
tico de cargedor y descargedor combinado para cargar lotes
de productos en una camara de tretemiento donde hen de ser
tratedos y descargerlos de la mismes siendo sometidos & trata-
miento dichos productos dentro de la referida cédmera, mien-
tras se desplazan en recorrido cerrado procedentes del y con
destino &8l mismo punto de carge y desceargsa.

El sistema de acuerdo con la presente invencidn se

adapte mds particularmente & ser utilizedo en la fabriecascidn
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que son moldeados en uns méquiz}a moldesdora, siendo coloceados

1os productos frescos en una cémara de endurecimiento y siendo

| luego retirados los productos secos y endurecidos de la cémaras

y &pilados en cubos, en condiciones de ser entregedos a los
consumidores.

El fin general de la presente invencidn reside en la pro-

- visidn de un cargador-descergador combinedo que descargs un
‘lote completo de productos de la cdmera de endurecimiento y

" carga un lote de productos & endurecer en diche cémera, con

un minimo de tiempo de interrupcidn de los medios que despla-
zen dichos productos por un recorride cerredo dentro de diche
Oé.wao‘ I ‘

Otros fines de la invencidn residen en la provisidn de

~un cergajor-descergador combinado, que.funciona de forma total-

mente sutométics, que tiene una gran cepacided y que puede
manipular bloques de hormigdn u otros productos similares re-
lativemente frégiles en estado endurecido y sin endurecer, sin
defiarlos o romperlos.

Los fines citados y otros importantes de la imvencidn
irén surgiendo durente la siguiente revelacidn y haciendo re-
ferencle a los dibujos, .en los ques '

Figura 1 es una vista en plente superior de los diversos
elementos que constituyen una plsnte para la fabricacidn de
bloques de hormigdn y que comprenden el cargador-descergador
de la presente invencion, y mostrando la construccién de la
planta en seccidn horizontal; |
' Fig. 2 es una viste esquemética de frente del cargador-
descergador combinedo y que también muestra, de forms esque-
matizada, los desplazamientos de los diversos elementos del
sistema;

Fig. 3 es una proyeccidn vertical seccional del elevador
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de blogues frescos y el transportador de bolques frescos para
manipular los bloques conforme €stos salen de la mdquina mol-
deadore de bloques;

Fig. 4 es une vista de frente del cergador-descargador
combinedo, tomede sobre la linea 4-4 de la Fig. 1;

Fig. 5 es una proyeccidn frontal esquematizede del eleve.
dor de bloques frescos, tomeda sobre la linea 5-5 de la Fig.3;

Pig. 6 es una seccidn superior en planta del cargedor-des-
cargador;

Flge 7 es une vista en planta supericr de una parte de un
bastidor y mostrando los medios accionadores parae el mismo;

Pig. 8 es una seccién parcial longitudinel de un empuja-
dor, que es uno de los elementos del cargador-descargador;

Fig. 9 es una seccidn trensversel tomeda & lo largo de la
1{nea 9-9 de la Fig. 8; y

Pig. 10 es une seccidn transversal de la cdmara de trata-
miento y recipiente, y une vista de frente del elevador del
recipiente y bagtidor para el traslado de bloques.

Haciendo shora referencia més particularmente a los dibu-
jos en los que numeros iguales de ieferencia indicean elementos
iguales, se vé a describir el sistema de la presente invencidn
como elemento constituyente de una plante para la fabricacidn
de blogques de hoz;migdn, utilizendo como cémara de endurecimien-
+0 un horno rotative del tipo descrito en la Patente norteame-
ricana N¢ 2.9639+577, de fecha 31 de enero de 1961 por Pierre
Leforest.

Con referencia & les figs. 1 y 10, 1a cémers de tratemien-
to para los bloques de hormigdn consiste en un depdsito o
tunel enular, normelmente subterrdnec 1, parcialmente lleno
de sgua donde flote un recipiente anular 2 abierto por la par-
te superior y edaptado pers recibir una pluralided de bastido-

res 3 que contienen bloques de hormigdn o simileres que tienen
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que endurecerse en el tunel 1. Este dltimo determina una cé-
mare cerrada u horno, en el gue se inyects vapor por determ:.‘.-—
nados puntos slrededor de la longitud del mismo.

El recipiente 2 es movido de formae j.ntermitenté ¥y & unsa
velocidad muy lente por una transmisidn 12', de menera que
cualquier bastidor particulsr 3 tarderd varias horas en reali-
zar uneé vuelta completa alrededor del tunel 1, dando as{ tiempo
suficiente para que se endurezcan los blogues.

Los bastidores 3} se cargen y descargan en el mismo punto
de carga.y descarga, indicado por 4, por medio del elevedor
del recipiente 5.

Con relacidn a la Fig. 1, loe bloques sé moldean en uns
méquine moldesdora 6 y se depositen en bandejas metdlicas de
carga y son trasladedos por el transportador de blogques frescos
7; a un elevador 8y el cual apila dichos bloques y bandejas en
relacidn especiade superpuesta. .

Un -bastidor auxiliar 9 se desplsza transverselmente al
elevador 8, de menera que cualquiera de sus cuatro compexrti-
mientos del lado derecho 9' pueden colocarse frente al eleva-
dor 8. Un empujador 10 pera los blogues frescos se desplaza
perpendiculermente al bastidor suxilisr 9 & través de los -
compartimientos 9' para tomsr el montén de blogues frescos
del elevador 8 y trasladarlos & un compartimiento 9' del bas—
tidor auxiliar 9. K

Después de que los cuatro compartimientos 9' del bastidor
suxiliar 9 se han ido llenando sucesivemente de blogues recien
moldesados, el empujador principal 11 traslada dichos bloques
al bastidor 3, que estd en posicién eleveda en el elevador
del recipiente 5. Los bloques son descendidos al recipiente 2
por medio del elevador 5 y el bastidor 3 descanse en el reci-

piente. Este se desplaza una fase en direccidn de la flecha 12
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hasta que el bastidor siguiente 3 Qe encuentra en el punto 4.

Dicho bestidor contiene blogues totelmente endurecidos que
han recorrido un cfrculo completo alrededor del tinel 1.

El elevador 5 eleva el baétidor siguiente de bloques endu-
reéidos.

Dichos blogues endurecidos son traesledados por el empuja-
dor principal 11 e los cuatro compartimientos 9'' del lado iz~
quierdo del bastidor aukiliar 9 y, de aqui, a un elevador de
bloques secos 13, por medio del empujador o portador de blogues

secos 14. Ios blogues secos son entonces trasladados por el

transportedor 1% al‘punto-IG: los bloques se retiran de las ban
dejas; éstas vuelven & la méquina moldeadorg de bloques 6 a
través del transportedor 17, mientras que los blogques secos son
alimentedos por el tramsportedor 18 a la méquine apiladora 19
donde los bloques se apilen en forma de un cubo, sobre bandejas
de madere 20 que se desplazan en un tramsportador 21 que pasa
& través de la méquine apiladora 19 y los cubos 21' de bloques
secos salen del edificio de la planfa 22, en condiciones de ser
entregados al consumidor o para ser almacenados.

El sisteme cargador-~descargedor de la presente invencidn
compende esencialmente los elementos 7 a 11 y 13 & 15 inclusi-
ve, junto con el elevador del depésito 5y los bastidores 3.

Cada bastidor 3, disefiado para ser cargado y descergado del
recipiente 2, compfende un par de travesafios 23, de los que se
suspenden listones verticales 24, interconectados en sus extre-
nos inferiores por elementos transversales 25. En los listones
verticales 24 van montedos soportes 26 en forma de L, en posi-
cidn verticalmente espaciada une con otra, y adeptedos para
recibir las bandejaes de carge metélices 28 que llevan los blo-
ques 27 que hay que endurecer.

Ios bloques 27 y las bendejes de carga 28 se representen
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Ios travesafios 23] sobresalen de los listones verticales

en la Pig. 3.

laterales 24 pare descansar sobre los bordes superiores de los
ledos del recipiente 2, como se muesira en la Fig. 10,cuando
se cargsn en el mismo.

El elevador 5 estd colocado en el punto 4 y comprende ele.
mentos de enganche 29 verticalmente conducidos por las columnsas
de gu{a 30 y suspendidos dél conjunto de polems y cables 31,
enrolléndose los cables en un tambor central 32 movido por un
motor eléctrico reversible, que no se ilustra.

Los elementos de enganche 29 entran en coantacto con los
extremos salientes de los travesefios 23 de los bastidores 3, pa-.
ra descenderlos al recipiente, pars la carga, y para elevarlos
del recipiente para la descarga.

Con referencie 8 las figuras 3 y 5, el elevador de bloqwes
frescos o (himedos) consiste en cuatro cadenas pera ruedas 33,
accionadas por las ruedas de cedena 34 superiores e inferiores
y que siguen el sentido de rotaecidn indicedo por las flechas
35 e impartido por el tren de engranajes 36 y una transmisidn
de motor que no se representa en el dibujo.

Ias cadenas 33 lleven una pluralidad de soportes en formsl
de L, espaciedos, alinesdos por parejas y sdaptados pera recie
bir las bandejas 28 que sustentan los bloques 27.

El extremo de descarga del tranSportadof T se extiende
parcialmente entre las cadenas 33 del elevador 8 y estd alineado
con rodillos locos 38, ILa seccidn superior del tremsportedor 7
¥y los rodillos 38 estén colocados muy por encima de las ruedss
de cadene inferiores 34. Les bandejas 28 sobresalen lateralmen-
te del transportedor 7. Una primera bandeja 28 es empujeda
por el transportador sobre 1os rodililos locos 38 y une segunds
bandeja 28 empuje la primera hasta que ésta choce con un micro-
interruptor 39 que pone en marcha ei elevador 8, con lo que un

par de soportes 37 inmediatamente debajo de las dos bandejas
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28 se ponen en contacto con los salientes de las bandejas y
la levantan del tramsportador y rodillos 38.

Les bandejas 28 que siguen y que transportan 1los blogues
27 se cargan por parejes, de la misma forma,~ en el elevador 8,
con lo que los blogues guedan superpuestos verticalmente en el
elevador. Preferentemente, se forman, de esta manera, ocho hi-
leras de bloques.

El elevador de bloques secos 13 tiene la misma construc-
ecidn que el elevedor de bloques frescos o himedos 8, exceptua.n—
do que las secciones o tramos interiores de las cadenas se mue-
ven en sentido descendente, para depositar las bandejas y los
blogusos secos sucesivamente en el transportador de salida 15.

El bastidor suxiliar 9, que se ve en vista en planta
superior en la Fig. 6 y en alzada en la Fig. 4, comprende un
armazdn consistente en un par de viguetas longitudinales 40
que llevem una pluralided de barras verticales 41, las cuales
estén igualmente espaciasdas y llevan, superpuestos, soportes
en forma de L 42, todos dispuestos por parejes, pare recibir
las bandejas 28 que lleven los blogues 27.

Le distencia vertical entre los soportes 42 del basti-
dor suxilier 9 es igual a la distanci! eﬁ;gi‘iﬁ soportes 37
de los elevadores 8 y 1} y también & la distancie verticel en-
tre los soportes 26 del bastidor 3. El bastidor esuxiliar 9 esté
montedo sobre rueaas'de sustentacidn 43, situadas debejo de las
viguetas 40 y que corren sobre los carriles 44, que estdn .. -~
colocados delente de los elevadores 8 y 13 y detras del punto
4, ¥ que corren en éngulc recto con el eje de los transporta-
dores T y 15.

Las barras verticales 41 del bastidor auxiliar 9 forman
4 compertimientos 9' en el lado derecho, mirendo la Fig. 1,

y cuatro compartimientos 9'', en el ledo izquierdo. los compar-

timientos 9' definen la seccidn himeda del bastidor euxiliar;
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moldeados, himedos, 27 de la méquine moldeadore 6.

Ios compertimientos 9'* definen la seccidn en seco del
bagtidor auxiliar, e&aptado pera recibir log blogues secos
o ya endurecidos del recipiente 2.

Se podrd sprecier que el bastidor 3 que se va a cergar en
el recipiente estéd compuesto asimismo por custro compartimien-
t0s que corresponden & los cuatro comperiimientos 9' 6 9'!
del bastidor suxilier.

El bestidor auxiliar 9 se mueve mediante movimiento ine
termitente, gque consiste en uns lenta aceleracidn y una lente
desceleracidn Por medio de un mecanismo de trensmisién, mos-
trado en la Fig. 7. El mecanismo de transmisidn, 45, comprende
un doble elemento de manivele 46, gque gira en un eje verticel
47, movido por el engranaje 48 que engrana con el engranaje
de salida de un reductor de velocidad 49, cuyo eje primario
eatd movido por un motor eléetrico 50 por medio de un conjun--
t0 de polea y correa 5l.

El elemento de doble manivela 46 lleva en sus extremos
rodillos locos 52 adaptedoé para entiar en contacto con las
gufas 53 dispuestas debajo de las viguetas transversales 54
que interconectan las viguetas longitudinales 40.

Esta disposicién produce una lenta acelerscidn del bas-
tidor 9 sobre un rodillo loco 52 que entra en contacto con el
extremo abierto de una gufa 53 y que se desliza paor ella, e
inmediatamente después una decelerascidn similer sobre el mis-
mo rodillo loco que se despleze hacia afuera de le misma guie
53

Se observard que media vuelts del elemento de doble
manivele m?veré el bastidor/ e{ala distancia de un compartimiento
9 §9'r. Ia media vuelta siguiente del elemento de manivela

46 haré que el otro rodillo 52 se ponge en contacto con la
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guia siguiente 53, pare mover as{ el bastidor suxiliar étra

VPG i TS 2
LIOYWTS P

fase, correspondiente al desplazamiento de un compartimiento
9' § 9'', La transmisidn 45 ;. desplaza el bastidor 9 hacia
le. derecha, como se ve en la Fig. 1, mientras que medios
apropiados, que no se muesiran en el dibujo, hacen que el bas-
tidor 9 vuelva a la izquierda a una velocidad sustancialmente
uniforme.

Los empujedores de desplazamiento 10 y 14 son de construc-
cidn esencielmente idéntica y que es similar a la construccidn
del empujador principel 11, exceptusndo que éste t_iene una
capacidad de empuje de cuatro veces la de 1los otros dos empuja-
dores. E1 empujaedor 10 o el 14 comprende, como se puede aprecias
en las Pigs. 4, 8 ¥y 9, una vigueta vertical 55 que lleva cierta
pluralidaci de dsdos superpuestos 56, fijo un extremo a la vigue
te 55 y el otro en voladiz;). La distancia verticel entre los
dedos 56 eos igual a la distancie vertical entre los goportes
en forme de L del bastidor 3, elevadores 8§ y 13, y del bastidor
auxiliar 9.

Ios dedos 56 son més estrechos que ‘las bendejes 28 y es-
tén adaptados pera entrar en contacto debajo de éstas y leven-
tarlas de los brazos en forma de L del bastidor auxilisr 9
o de los elevadores 8 ¢ 13,

Bl extremo superior de la viguets 55 estd rigidemente
asegurado & unse vigueta transversal 57, a su vez rigidamente
aségurada' a un par de viguetas longitudinsles 58 que se extien-
den sobre los dedos 56+ Los extremos de las viguetes 58 llevan
unos sgujeres 59 en los que hey introducidos, libremente tubos
60 que descensen de menera rotativa sobre rodillos locos 61,
cuyos ejes estén esegurados a las viguetas 58.

Dentro de los extremos de cada tubo 60 hay introducidos
e presidn unos blogues sdlidos 62 § que sirven como gorrones

pare un eje tranaversal 63, que estd montado de nianera, excén-
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Los rodillos 64 estén enchevetados a 1los extremos salien-
tes del eje 63 ¥y se deslizan sobre carriles 65 que se proyectan
por encima del elevador 8 y el bastidor suxilier 9 y asegura-
dos al armazdén del elevedor 8 y del elevador del recipiente 5.
Los rodillos 64 estén movidos por medio de un motor eléctrico
reversible 66, un reduetér de velocidad 67 y ¢l sistems de trang
nisidn €8 conectado &l eje trensversel 63 a través de una renu-
ra en el tubo 60. ' -

Cada tubo 60 lleva un brago de palanca que s¢ prolonga
en sentido ascendente 69 y los dos brazos de palanca 69 estdn
interconectados por una varilla de unidn 70. E1 tubo 60 inme-
diatemente encima de 1la vigueta vertical 55 lleva ademds un
brazo de palenca actuador 71 conectado por su extremo libre &
un extremo de un ¢ilindro hidréulico y pistén 72y ouyo otro
extremo pivota en 73, en un soporte 74 fijo & la vigueta verti-
cal 55.

Hapiendo actuar el conjunto 72, los dedos 56 pueden des-
cenderse. |

Heciendo referencis més precisas a le Fig. 8, al hacerlo
actuar, el brazo Tl se leventa hests la posicidn 71' superior
de linea de puntos; los tubos 60 giran para levanter todo el
armazdn del empujador con respecte & los ejes tranaversales 63
¥ los cerriles 65.

‘De manera inversa, cuando el brazo 71 ge ileva hacie
sbejo, hesta la posicidn 71'', todo el conjunto del empujador

desciende con respecto & los rodillos 64 y ejes transversales
63. Ajustando la varilla de unidén 70, se puede ajuster hasta
determinado punto la inclinacidn de los dedos 56.

El empujedor principal 11 tiene 1a misma construccidn,
exceptuando que es mucho més ancho y que hay cuatro viguetas

verticales 55', llevaendo cade une une pluralidad de dedos 56',
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estendo las viguetas 55' rigidamente aseguradas por sus extre-
nos sﬁperipres & una vigueta transverssl comin que corresponde
8 una viguete transversal 57.

Un ‘circuito eldetrico epropiedo, que comprende interrup

tores limitedores, relds, etc., controla 1las diversas transmi-~

siohea de los-diferenteS«élementos del cargador-descargador

de forme positive y de secuencia, de menera que la conclusidn

‘de la funcidn de un elemento incierd la funcidn de uno o més

elementos siguientes.
Ei cargédor-deséargador de la presente invencidn fun&ig
na como sigue: | ' |
' Con rgferencig 8 la Pig. 2, se observard que el siste-~
ma comprende cuatro zonss A, B, C y D. La zona A sbarce el pun-

to de cargs y'descargq 4 y el elevador del recipiente 5; la

-zona B es un espacio libre~enife las zonas A y C; la zona C

aberca el bastidor euxiliar 9; y la zona D contiene los elevado
res 8§ y 13,

| Con referencia & la Fig. 2, los blogues procedentes
de la méquine moldeadoras se almacensn y &pilen en sucesién en
el elevador de blogues himedos 8 de acuerdo con las flechas
75,'mientras que los bloques secos se descargan del e¢levador
13 3i traﬁsportador 15 dé acuerdqicon las fleches 75'. Ios
dedos 56 del empujador de bloques ﬁﬁﬁedos 10 se desplazan dentro.
de un recorrido cerrado 66 deade 12 posicién de descanso 76°
de la zons C hacia atrds con sus dedos 56 en pdsicién descen-

dida desde 1la zone C a la zona A, de menera que los dedos 56

se ponen en contacto por debajo de las bandejas 28 apiledas

en el elevador 8. Degpueg el émpujador se pare; los dedos

56 son levantados para hacer que las bendejas 28 se levanten

de los soportes 26 fuera del elevadof 8¢ Entonces, el empuja-

dop se desplazerd hacia edelante & trevés de un compartimiento
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91 del bastidor ewxiliar 9 hasta que los dedos llegan a la zone
B. Entonces, los dedos son 8egcendidos pars depositar sus bande-
jas y blogues sobre el soporte del comparhimiento 9' del bas- ‘
tidor euxilier 9; los dedos sé separan de las bandejas; y el
empujador se despleza hacia atréds, & su posicidn de descanso
76! en la zona C.

El empuja&or de bloques secos 14 tiene una posicidn de
descanso 77' en la zona ¢ y se mueve de la zona ¢ a través de
la éOna B y & la zona A de acuerdo con un ciclo que es el inver=-
so &l del empujador 10 de bloques mimedos, para translasdar los
bloques secos del compartimiento 9'' del bastidor auxiliar al
elevador 13 de blogues secos. El recorride efeotuadb por los
dedos 56 del empujedor 14 se muestra en 77.

El empujsdor prineipal 11 realiza dos movimientos. Para
cargar el elevador del recipiente 5 con bloques humedos, el
empujador principal 11 efectie el recorrido 78: comienza en la
posicién 79 en la zona A, se desplaza a la zona B para entrar
en contacto con las bandejas de todos los compartimientos 9Y,
las levanta y traslada al bastidor 3 dentro de 1la zona D, ¥
finalmente descansa en 80, zona C.

Peara descarger los blogques secos del bastidor del ele-
vador 3, el empujador principal comienze en 80, zona C, y efec-
tda su recorrido a lo largoe del trayecto 81, para descanser en
79+ La fleche B2 indice el recorridoc de los bloques en el re-
cipiente 2 y las fleches 83 y 84 indican los movimientos des-
cendente: y ascendente del blogue en el elevador 5.

Con referencia a la Fig. 1, el bastidor auxilisr 9 se
muestra en la posicidn de 1limite del lado derecho; como se ha
indicado anteriormente, puede efectuar un movimiento continuo
hacia la izquiérda. como indica la flecha 85, hasta que alcanza

una posicidn 1fmite izquierdeas indicada por lasg lincas de puntos



365

370

375

380

385

390

-13 -

en 86. Iuego, vuelve, de forma ciclica, & le posicion de limite
de la derechsa. _

Al comenzar el ciclo, el bastidor 9 estd en su posicidn
de 1fmite derecha; consistiendo su seccidn izquierds en compar-
timientos 9'! vac{os y opuestos 2l elevador 5, mientras que los
compartimientos izquierdos 9°' estdn totelmente cergsdos con blo-
ques himedos. ‘

El-elevador 5 estd en posicidn ascendente, llevando un
bastidor 3 totalmente cargado con bloques secos. El empujador
principal 11 ge despleza ée acuerdo con el recorrido 81 de la
Fig. 2 desde la zona C a la zona D, estando los dedos 56' en la
posicidén deseendide; estos dltimos se levantan pera entrar en
contacto con las bandejas y los blogues en el bastidor 3. El1
empujador vuelve entonces hacia atrds, a la zona B, a través
del bastidor auxiliar 9 y los dedos 56' se descienden pare depo
siter los blogues secos en los compartimientos 9'' de dicho
bestidor suxiliar. E1 empujador 11 descanse en %9, en la zona
A, para separarse del Dbastidor 9.

Entonces, el bastidor suxiliar se desplaze inmediatemen-
te a la pos?cién de 1{mite izquierda 86 y entonces el empr jadar
principal 11 se desplaze desde la zona A de scuerdo con el reco-
rrido 78 para traslader los bloques hﬁmedos de los compartimien
tos 9' al baétidor 3 del elevador del recipiente. Este dltimo
ge ‘desplaza para cerger el recipiente 2. El recipients 2 se
desplaze de acuerdo con le flecha 12 en une fase o ciclo, con
1o que los elementos de enganche 29 se ponen én contacto con
el bastidor sigulente 3.

Los elementos de enganche 29 se ponen en contacto con el
bastidor 3 siguiente; el elevador eleva dicho bastidor, que es-
+4 cargado de bloques endurecidos.

El movimiento del recipiente es muy lento, y durante estea:
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dltima operacién , tienen lugsr lss siguientes operaciones:

Se podrd spreciar que em la posicidn limite izquierde
86 del bastidor auxiliar 9, el compartimiento de 1ls derecha 9'!
de la seccidn en seco de la izquierda 44 frente al elevador de
los blogues secos'l3. El empujedor de los bloques secos 14
traslaeds loé blc}ques secos de dicho compertimiento derecho 9''
al elevador de bloques secos 13, de &cuerdo con el recorrido 77.
Inego_, el bastidor auxiliar 9 se desplaze una fese o ciclo 2 la
derecha e, inmediatamente despuds, 91 empujador de blogques hime-
dos 10 actia para trasladar los bloques himedos desde el eleva-
dor .de estos bloques 8 al compartimiento 9' derecho de la sec-
cidn himeda del bastidor 9

Este ciclo se repite a cada fase del bastidor auxiliar

‘9 hacie la dérecha para descargar caeda compartimiento 9'' y car-.

gar csda compartimiento 9'.

Se podréd aprecimr que los bloques secos se trasladan
justamente entes del movimiento unifdsico del bastidor 9, mien-
tras que los bloques himedos se trasladan precisemente después
do dicho movimiento de una fase.

Cuando -el elevador ha sido totalmente 'cer_gado, desciends
los bloques secos y los deposita suéesivamente en el transpore
tador de galida 13. De forma similar, cuanto el elevador de

bloques himedos 8 ha sido vaciado, comienze su movimiento des-

»cendente de fase pars cergerse con bloques himedos procedentes

del transportador alimentador 7.

Se observard que el bastidor auxilisr 9 permite que una
carge totel de bloques himedos se traslede al elevedor inme-
diatemente después de que dicho elevador he sido descergado de
tode una carga de bloques endurecidos; por lo tanto, el recipien:
te 2 esté sujeto a un minimo de parsdes para descargar y cergar..

' Les diversss fases se lleven a cebo automdticamente y

el sigstema tiene una alta capacidad, siendo capaz de¢ menipular
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bloques conforme salen de une mé.quina m?ldeadora de gran capa-
cidad.

Aun cuendo se ha ilustrado y descrlto/ e.phcacion preferi-
dea de la presente invencidn, se entiende que puede recurrirse
a varias modificaciones sin epartarse del espiritu y alcance
de las reivindicaciones siguientes sobre las cuales recaerd
la Patente de Invencidn por veinte afios cuyo registro se soli-

cita peara Espsfia y sus Provincias de Ultramar.

REIVINDICACIONES

1% Un sistema para cargar un lote de productos gque se vayan a
" someter & tratemiento dentro de una cémara que contenga va-

rios lotes de éatos, y para descargar un grupo de productos
ya sometidos & tratamiento de dicha cémara, en el mismo punto.
de carge y descerga, y donde dichos productos se someten a
tratemiento dentro de diche cémera mientras efectian un re-
corrido desde dicho punto de cargae y & dicho punto de dese.
carga; comprendiendo este sistema un basgildor de cargs com-
puesto poi' dos secciones en relscidn de extremo con extremo,
ceda una capez de cargar uno de los referidos lotes, dicho
bastidor siendo mévil con relecidn & dicho punto de cerga y
descarge entre una primera posicidn, en que una primere sec-
cidn dé4 frente & dicha estacidn, y una segunda posicidn en
que una segunda seccidn da frente a dicho punto; medios de
trasledo pare descargar de diche cémara un lote de productos
sometidos & tratamiénto ¥ trasladarlos a dicha primera sec-
cidn mientres dicho bastidoer estd en su primers posicidn in-
diceda, sirviendo los mismos medlos de traslado indicados
mientras dicho bastidor estd en dicha segunde posicidn pera
trasladar un lote de productos sin mometer & tratemiento des

de diche segunda posicidn a dicha cdmera; medios para des-
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carger dichos productos ya tratados desde dicha primers sec-
cidn del bastidor; y medios para cargar dicha segunds sec-
cidn del bastidor con productos sin someter a tratamiento.
Un sistema segin reivindicacidn 18, en el que el bastidor

de carga consiste en un carro con-ruedas} una pluralidad de
barras verticales espaciadas sobre dicho carro y soportes
superpuestos, espaciadbs, sustentados por dichas berras ver-
ticales y horizontelmente alineadas por parejas de soportes
agociados, estando adaptado cads par de soportes asociados
para recibir las partes opueétas de los bordes de una bande-
je portedora de producto.

Un sistema segin reivindicacidn 18, en el que dichos medios
de traslado oomprenden un carro céquuedas, suspendido; vigue.
tas que se prolongen descendentemente desde dicho carro y
aseguradas al mismo y una pluralidad de dedos superpuestos,
ospaciados y que se prolongan horizontalmente, asegurados &
dichas viguétaa y edeptados pars ponerse en contacto debejo

de la bandeja que sustenta un producto y medios accionedos

" mecénicemente pare leventar y descender dichas viguetas y

48

dedos, Jjunto con dicho carro con respecto & las ruedss del
miswo.

Un sistema segun snterior reivindicacidn en el que dichos
medios accionados mecdnicemente comprenden tubos montados
de forma giratoria en dicho cerro, un motor hidréulico conec-
tedo a dichos tubos pera ajustar la relacidn angular de los
mismos con respecto & dicho cearro; ejes transvefsales que
tienen puntos de cojinete excéntrico dentro de dichos tubos
y que sobresalen de ellos, estando fijados por chavetas &
las ruedas de dicho carro los extremos salientes de dichos
e jes transversales; y medios mecdnicos pera hacer girer di-

¢hos ojes transversales en las dos direcciones de rotacidn.
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Un sistema segin reivindicaciones 1‘,‘2; é 3%, en el que
dichos medios para descarger dichs primers seccidn del base
tidor y dichos medios para cergar dicha segunde seccidn del
bagtidor, comprende cada uno un ce&rro con ruedess suspendidos;
una vigueta que se prolonga descendentemente desde dicho ca-
rro y que estéd asegurada al mismo; una pluralidad de dedos
superpuestos, espaciados, que se prolongan horizontalmente,
asegurédos 8 dichs vigueta y adaptados para ponerse en con-
taetd por debajo de una bandeja portedora de un producto; ¥y '
medios accionados mecdnicemente para elever y descender dichee
viguetas y dedos junto con dicho carro con respecto a las
ruedas del mismo; un elevador asociado con dicho carro de
ruedas suépendido, consistiendo dicho elevador en medios de
correa sinfin espaeiados ¥y dispuestos verticalmente; medios
mecénicos pare atcionar dichos medios de corres; brazos sus-
tentadores de las bendejas, asegurados & los correspondientes
nedios de correa y slinesdos horizontalmente en parejas para
recibir y sustentar las partes de bordes opuestos de una ban-
deja portadora de un producto; y medios de trahsporte dis-~
puestos horizontelmente que tienen una parte extrema gue so=-
bresale entre dichos medios de correa sinf{n espaciados.
Un sistema segin reivindicacidn 22, que, ademds, comprende
medios’paia mover dicho cerro de ruedas bajo la sceleracidn
y deceleracidn representadas por una curva sinoidal, que
comprende guias espaciadas que se prolongen transversalmente,
fijas a8 dicho carro y que tienen un extremo aebierto; un
brazo de doble manivela montado de forma giratoria en un eje
vertical; rodillos locos conducldos por los extremos ds
dicho elemento de menivela Y que entran en contacto con di-
ches gufas a través del exiremo ebierto de las mismas y, con
ello, desplazando dicho bestidor de acuerde con dicho movi-

niento 2 ceda media rotacidn de dicho elemento de doble

menivels.
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78 Un sistems segin reivindicacidn 1% en el que la cdmara de

.

tratamiento consiste en un tinel énular, siendo el punto

de carge y descargs un pozo en comunicacion con dicho tinel;
un recipiente snular que flota en el agua contenida en este

y que gira slrededor de un eje concéntrico con el eje de los

bastidores del recipiente del tunel, adaptados pere susten-

~ ter une pluralidad de bandejes portedores de productos en

" rélacidn espaciada y superpuesta y en montones de extremo

ge

con extremo; y un sistema de elevedores en dicho pozo pars
descender los bastidores dentro del recipiente y para levan-
tar dichos bastidores sucesivamente & un nivel por encima

del mismo; comprendiendo tales medios de traslado sistems

de elevadores y bastidores.

Ia presente Patente de Invencidn debe recaer sobre:,
“SISTEMA DE.CARGA Y DESCARGA AUTOMATICAS DE MATERIALES EN
CAMARAS DE TRATAMIENTO®. _
Todo ello seg&n queda substenclalmente descrito
en la presente Memoria y Reivindicaciones y representado
por los adjuntos plenos para 195 finea especificedos.

Medrid, 25 de junio de 1.964
El'Ingenigfgzggonteo
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