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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

reg is tro  de una PATENTE DE INVENCION por veinte 

años en España, a favor de S.A. ECHEVARRIA, r e s i­

dente en BILBAO, Alameda de Urquijo, 4, de nacio­

nalidad española

por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR 1-DLIES PARA IA  FU­

SION DE PIEZAS DE METAL".
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la  invención a que se refiere la  presente memoria, cons­

titu ye una novedad industrial con características y ventajas 

que la  hacen merecedora del p riv ile g io  de explotación exclu- 

diva que por e lla  se s o lic ita ,  de acuerdo con las prescrip­

ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26 

de Julio de I.929, texto refundido, publicado e l  30 de Abril 

de 1.930.

La invención se refiere a un procedimiento, para la  fa­

bricación de moldes destinados a la  fusión de piezas de metal, 

utilizando placas de modelo de metal o de materia análoga y 

una masa para e l  molde consistente en arena y un aglutinante, 

t a l  como una resina sin té tic a , que se endurezca a l calor.

Es conocido e l procedimiento consistente en calentar en 

primer lugar la  placa modelo, llenar después esta placa con 

la  mencionada masa, formar una cascara delgada de paredes 

delgadas y espesor uniforme sobre las paredes de la  placa y 

eliminar a continuación la  parte de la  masa que no ha queda­

do aglutinada en dichas paredes.

Este procedimiento presenta, en ciertos, casos, algunos 

inconvenientes que repercuten directamente sobre la  calidad  

de las paredes fundidas en e l  molde.

Según la  invención a la  que se contrae la  presente memo­

r ia , la  placa de modelo se llena completamente con la  masa 

en cuestión y enseguida se calienta a una temperatura t a l  

que la masa entera sobre la  placa se endurece, separándose 

por fin  de la  placa e l  molde endurecido^ e l  cual forma un 

bloque que puede tener espesores muy diferentes.

Según una forma de ejecución de este procedimiento, los  

moldes endurecidos y separados de la  placa son frotados unos 

contra otros, a l  objeto de a lisa rlo s.
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A fin  de obtener mía f á c i l  separación de los moldes y 

de la  placa modelo, se puede echar periódicamente sobre las 

superficies de esta placa, una capa delgada de esta solución 

de silicon as. Esta medida, que es muy conocida en este campo 

de la  técnica, puede aplicarse también sin d ificu ltad  alguna 

en este caso.

La Invención tiene también relación con un procedimien­

to para la  posterior fusión de metales o aleaciones. Una de 

las características de este procedimiento es que los moldes 

fabricados por la  modalidad correspondiente a esta invención 

puede ser apllados-eventualmente con placas interpuestas 

entre los moldes para enfriar e l  metal vertido-, y posterior­

mente se vierte e l metal fundido de alto  a bajo en la indica­

da p ila  de moldes, que van rellenándose sucesivamente en una 

sola o varias operaciones.

La invención se refiere también a una instalación para 

la  puesta en práctica del nuevo procedimiento.

Este procedimiento se caracteriza por contar con medios 

para llenar completamente las placas de modelos disponiendo 

también de un recinto caliente, t a l  como un horno, para ca­

lentar las placas llen as, de ta l  manera que la  masa que forma 

su contenido se endurece y se transforma en un molde que pue­

de tener espesores muy diferentes.

La invención se ilu stra  por medio de las dos figuras 

adj untas.

- La figura 1 sirve para explicar e l procedimiento conoci­

do, mientras que la  figura 2 se refiere al procedimiento se­

gún la  invención.

En las dos figuras se vé una placa modelo (l)  de metal. 

Según la figura 1, esta placa es calentada de antemano a una



temperatura t a l  que en una masa de arena cuyos granos han 

sido pre-revestidos de una resina sin té tic a  como aglutinante, 

se forma una parte endurecida (2) con paredes delgadas y de 

espesor uniforme.

65 A fin  de economizar e l  material que (Constituye la  masa,

se elimina de la  placa e l  sobrante (3) de la  masa que no se 

ha endurecido y se obtiene un molde (2) de paredes delgadas.

Según la  figura 2 se llena completamente la  placa de mode­

lo ( l)  de masa granular y se cuece esta masa en la  placa de 

70 manera que se obtiene un molde (4 ) de paredes bastante gnue-

sas y con espesores que pueden ser muy diferentes.

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir que 

los detalles de realización de la  idea expuesta, pueden va­

r ia r, sin que por e llo  cambie la  esencia de la  invención que 

7¡? es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y se re i­

vindica en la siguiente

N O T A
En resumen: La Patente de Invención que se s o lic it a ,  re­

caerá sobre las reivindicaciones siguientes:

80 1. -  UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MOLDES PARA LA

FUSION DE PIEZAS LE METAL, caracterizado esencialmente porque 

se u tilizan  placas de modelo de metal o de materia análoga 

y una masa para e l  molde constituida por arena mezclada con 

un aglutinante, t a l  como una resina sin té tica  que se endure- 

85 ce a l calor, estando la  placa de modelo completamente llena

de esta masa y ser calentada a continuación a una temperatu­

ra t a l  que la  masa entera contenida en la  placa se endurece , 

siendo separado por fin  e l  molde de la  placa y pudiendo tener 

este molde espesores muy diferentes, frotándose los moldes 

separados de la  placa unos contra otros a fin  de a lisa r sus90



caras externas

29. -  UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MOLDES PARA LA FU­

SION DE PIEZAS DE METAL, según la  anterior reivindicación, 

caracterizado porque los moldes fabricados son apilados even- 

tualmente con placas de refrigeración entre s i  y a continua­

ción se vierte de arriba a abajo en la p ila  e l  metal fundido.

3a .-  UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MOLDES PARA LA FU­

SION DE PIEZAS DE METAL, según las reivindicaciones anterio­

res, caracterizado por comprender medios que permiten llenar 

completamente una placa de modelo y por un recinto caliente, 

ta l  como un horno, para calentar las placas llenas, de ta l  

manera que toda la masa que forma su contenido se endurece 

y se transforma en un molde que puede tener espesores muy 

diferentes.

4a .- "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MOLDES PARA LA 

FUSION DE PIEZAS DE LETAL".

Todo ello  t a l  y como se describe en la  presente memoria 

que consta de cinco páginas escritas a máquina y dibujos que 

se acompañan.



S. A. ECHEVARRÍA

Madrid, 25 de Junio de 1964 

JOSE LAEIDALGA,

c c r A )  A V A O t A O !  P  E O v A L A  V A f t t A O m
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