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MEMORIADESCRIPTIVA
corvespondiente & la mlicitud de registro de
PATENTE DB INVENCION
a favor de . '
D. GONZAILO RODRIGUEZ RUBIo; de naclonalidad espafiolas,
residente en ANDORRA ( TERUEL ); Carretera Alloza; 14
y po:;: PROCEDIMIENTO DE PABRICACION IE AZULEJOS EN FRIO.

Es oh:le"lzo de la presente =molicitud de registro
de Patente de Invencién um procedimiento de fabricacién
de azulejos, en ocualquier tamefio, forme o color, con su
superficies perfectamente brillente y sin que se& preciso
someterlo a tratemientos témicos ni & operaciones de pu-
limentado,

Aotuahento; por los procedimientos conocidos se
obiiene ol azulejo mediente la preparacién de lo que da
en llamarse fgalleta® que consiste en uncs trogos do me-
didas detemij.nadas gue se obtienen de une emulsién de ar-
ellls y sgua, trozos que ena vez secsdos pasan & un horw
no de coccidn que constituye la primera fese del trate~
miento. Una vez sacado del horno estos trozos denomine-
dos galleta; son rociados por une de sus cares con une
capa Qe pmelana; pesando seguidamente & otro nuevo trae
tamiento térmico en aguel horno de coccién, pasedo el
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cual quedan dispuestos l¢s azulejos pera ax uso en el mer-
cado,.

El procedimiento qﬁe se trata de patentar y que
ha de empsrar le presente solicitud de registro de Patenw
te de Invenci dn; elimina todo tratemiento térmico y & mpli-
fica en extremo las operaciones a eeguir; pare obtener me-~
diente el miamo agulejos de Sptims celided y sin necesi-~
ded de pulido ni otrs poa'i:em:lor operacifén oconsegulr super=-
ficlea drilla teem coloreadas o no;e incluso con la orma-
mentacién adecusda y todo ello en la unica y simple ope-
racidn en que se basa el procedimianto,

Bste procedimiento consiste en preparar una meg-
cla a base de un anpereemento; 0 de un cemento aluminico
u otro de fraguasdo répido; oon arepa fina y une vez obte-
nida este mezcla verterla sobre un molde de fondo extre-
madenente pu.umentado; de acero, plda'l;ico; vidrio o cual-
qier btro material adacuado; mezcla que hebréd sido pre~
viamente coloreada o 10 seglin se quiera obtener azulejos
de un color u otro.

Une vez vertida esta oapa iniciel de mezcla eodre
el molde; ge procede al vibrado del mismo para que quede
perfectamente iguslada le caps y se desprendan cusntas
burdujas de eire pudiera contener la nescla; a £in de uni-
ficar &ste. Una veg hecha estes operacién se procede a
llenar por completo la capacided del moldg con un moxrtero
del mismo supercemento o cemento empleado, pero con 8re=
na granulada; ¥ una vez hecha ests segunda operacién se
procede a8 un vibrado répido y enérgico del molde durante -
slgunos minutos y terminado que sea esta operacién vibra-

torie se dejan en reposc el molde durente 24 horas spro-
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ximadamente.

: Transcurrido este periodo de tiempo se procede sl
desmoldeo y queda la pileza obitenide en espera del fregua~
do definitivo durante 15 o 20 dies,

Mediante e stasoperacifnes se obtiene un azulejo
de cera brillmte y gran resistencias, logre® mediante
un método mucho menos complejo gue el hebitusl y mée eco-
némico que el agulejo convencional, gin presentsr a pena
diferencias en sus carecteristices intrinsices y en su
forme y presentacién.

Al fomarse por moldeo directo y en frio, circuns-
tencia éste que sbone ls novedad y utilided de la imwen-
ocién el citedo szulejo de pesta, permite obtensr sobre le
cara brillante cuelquier huwella o dibujo que previemente
haya sido tellado en el fondo del molde, por lo-que no re-
quiere ningune operacidén posterior pers el logro de esta
circunstencie ornementals

En resumen, reivindica el recurrente en virtud
de la presente soliclind de registro de Patente de Inven-
cidn; el privilegio e xclusivo de fabnoecidn; venta y ex—
plotacién industrisl, en Espafia y sus poeeaionea; por el
plazo de 20 AROS segun determine el vige:te Estatuto de
ls Propiedad Industriel del objeto de 12 misma, el cusl
queds egencidlmente caracterizads por les siguientes

NOTAS,~ REIVINDICACIONES
PRIMERA.- Procedimiento de fabricadi én de agulejos en frio,,
esenclslmente caracterizedo por la circunstancie de que
previemente preparade una masa formada por un supercemen~
t0 o0 un ¢cemento aluminico lmnoso u otro de fraguado ré-

rido, oon erens fina, mesa que se colorea o no, segin se
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quiera que tenge esta circunstencie el azulejo, se Vierte
en moldes que han de determinar la fome y temefic del azu-
lejo dicha maaa; haszta d eterminsdo punto de su capescidad

Yy aln llensr par completo ¢al molde, sometiendo estos se-
guidamente a un vibrado répido pera iguslar dentro del mol-
de la cspa de mese eliminando a ésta de las burbujes de
aire que la misma pudieras contener,

SEGUNDA.~ Procedimiento de fabricacién de azulejos en frio,
tal y conforme se dsscribe enteriormente y esencislmente -
caracterized por le circunstancgis de que une vez termina-
de le primera fese de vibrado, se procede & llener el mole
de con otra masa formade por el mismo superBemento o cemen~
to que se empleard en la primers o cualguiexr tipo de cemento.
mée erena gremulade, y una vez replete la capacided de
aquel molde, se le somete a un nuevo ﬁwaao rép;.do. ¥y enéxr-
glco y une vez efectuado Sste se deJan en reposo aciuelloe
recipientes durente un periodo aproximedo de 24 hores, trans
currido el cual se procede al desmoldeo del ezulejo y se

le deja en eepera( del fregusdo definitive durente el tiem-
PO que sea preciso para ello, no superior a 20 dias,
TERCERA,~ Procedimiento de fabricacién de azulejos en frio,
§31 ¥ conforme se describe en las anteriores reivindicacio-
nes y asimiasmo esencielmente caracterizado por la o rouns-
tancia de que pars obtener elementos ornamentales en la
cars externa del azulejo, se pusede disponer en el fondo

de los mbldes cualquier huelle o d&ibujo telledo en el mis—
mo; lo que permlite ser reproducido exactamente en la cara
brillante del azulojo; 8in ninguna otra operecién poste-

rior,

CUARTA, - PROCEDIMIENIO DE FABRICACION DE AZUIEJOS EN FRIO.
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Todo tal y conforme se describe en la anterior Memo-
rie descriptiva que consta de cdnom holes mecm ografiadas
POT una = la cara, ‘

Madrid; 25 de Junio de 1,964,

P. Ao
Lprw ~
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