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"Procedimiento para, la transformación de loa 
desperdicios urbanos en abonos".

Joan Henri TAPIN, de nacionalidad francesa, 
residente en Leu Paradon, Paro Florentina, 
Avenas de Vallanris, CANEES^ Alpes Marítimas, 
Francia.

Bate invento tiene por objeto introdu­
cir un perfeccionamiento en las técnicas utiliza­
das para la transformación de loB residuos urba­
nos en mantillo o abono.

5. Es sabido que los residuos urbanos están

Mad. tt!



5.

10.

4 *

20.

25.

30.

minerales, tales como cenizas, vidrios, pedazos 
de alfarería, metéles, etc.; los demás orgánicos, 
por ej^aplo desperdicios vegetales, papeles, pe­
dazos indtiles de tejido, materias plásticas, etc.

El tratamiento de los desperdicios ur­
banos, para su transformación en mantillo o abo­
no, comprende en general una selección seguida 
de una trituración y de una fermentación.

El objeto de la selección consiste en 
eliminar los materiales no fermentables cuya pre­
sencia es indeseable en un mantillo destinado a 
las prácticas agrícolas; por ejemplo, pedazos 
de hierro, guijarros, cenizas, vidrio, pedazos 
de alfarería, ladrillos, etc.

La trituración que precede a la f er- 
mentación es bastante grosera, de tal modo que 
la aireación de las masas sometidas de la fermen­
tación sea suficiente para evitar la dificultad 
de respiración, de la que se derivarían fermen­
taciones anaerobias nefastas.

Las técnicas utilizadas para la seleo- 
ción aplican medios conocidos; cribado, separai- 
oión magnética, "trampas valíaticae". La selec­
ción manual va a menudo asociada a estas tóent­
eos.

La experiencia demuestra que estos

eficazmente los minerales tales como cenizas, 
escoria de hierro esquirlas de vidrio, de la



5.

10.

4 i

a

20.

25.

30.

misma granulóme tría que la materia prima en la 
que se encuentran.

De ello resulta que el contenido dé ma­
terias orgánicas del mantillo o abono elaborado 
resulta finalmente tributario de la propomión 
de materias minerales de los residuos urbanos pri­
mitivos.

Ahora bien la cavidad de un mantillo o 
abono depende principalmente de su contenido de 
materias orgánicas.

Es desde luego bien sabido que el pro­
blema de la separación de laa cenizas de hogar no 
está re suata prácticamente. A pesar de los dis­
tintos artificios utilizados, estas cenizas, que 
a menudo son muy hómedás, obturan las superficies 
de tamización de las cribas destinadas a llevar a 
cabo la separación.

Se conoce finalmente un procedimiento 
de trabajo en el que se realizan simultáneamente 
una selección basta y la trituración. El mantillo 
o abono que de ella sale, es todavía más rico en 
minerales indeseables y en esquirlas de vidrio cor­
tante, que cuando ae deriva de una selección pre­
via.

En presencia de éstas deficiencias de 
las tácnicas aplicadas hasta ahora, se comprende 
que el interés que ofrece un medio mecánico suscep­
tible de mejorar las cualidades del mantillo o abo­
no simplificando a la vez - y a poder ser suprimían^ 
do - la selección inicial. Los ensayos y las inves-
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ligaciones de la sociedad solicitantey le han per­
mitido establecer - y este es el objeto de este in­
vento - que este método consiste en utilizar el 
dispositivo denominado "mesa neumática de lecho 
fluido". Merced a esta aplicación nueva de un dis­
positivo conocido en esencia, pueda suprimirse esta 
selección previa obteniendo a la vez, con la mayor 
facilidad, un mantillo ocabono perfectamente lim­
pio, y elle cualquiera que sea en los residuos 
tratados, la proporción de minerales indeseables: 
vidrios, guijarros, pernos, cenizas de hogar, es­
corias de hierro.

Batos resultados se traducen en una eco­
nomía considerable de material y de gastos de ex­
plotación.

Se recuerda que estas mesas neumáticas de 
lecho fldido, son bieh conocidos en la industria 
de los minerales. Comprenden, esencialmente:

- un cajón - o móvil - de fondo inclina­
do y perforado, y animado de un movimiento vibra­
torio tal que loa productos que contiene ascienden 
por su pendiente;

- un dispoaitivo que permite someter el 
lecho de la mesa a una corriente de aire ascenden­
te, continua o pulsatoria.

Regulada la velicidad del aire de modo 
que se asegure la fluidizaaión del lecho de la me­
sa, se produce en la mesa fludizada, una segrega­
ción de los elementos pesados, que estableciendo 
contacto con el fondo del móvil, se someten al mo**
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vimiento de ascenso y salen "por la parte superior" 
mientras que la fracción ligera cuya fluidizaciÓn 
reduce el frotamiento en el móvil, sale por gra­
vedad descendiendo por la pendiente de f&ndo.

Bate invento consiste en alimentar un 
aparato de esta índole con un mantillo d abono 
procedente de un proceso de fermentación. Así se 
obtienen, muy fácilmente, la limpieza total de es­
te mantillo; todos los elementos pesados que con­
tenía y que comprenden en especial los vidrios, 
pedazos de alfarería, guijarros, tornillos, es­
corias de hierro, etc, se separan y eliminan ra— 
dioAmente. La efioacia de esta separación es cons­
tante cualquiera que haya sido la relación entre 
los productos pesados y los ligeros en los asi­
duos urbanos tratados.

A titulo de ejemplos, este invento se 
aclara por los balances o ensayos siguientes, 
realizados en el transcurso del paso por la mesa 
neumática, de un abono con un 32% de humedad. Los 
resultados siguientes se refieren a 100 kg de ma­
terial seco.
Ensaycl—

Oh mantillo o aboho en bruto, con un 
4ó,2% de cenizas en seco, se limpia por la mesa 
neumática, Este percentaje se reduce a 18%. Las 
materias pesadas asi separadas, están práctica# 
mente exentas de abono. Se comprueba que todas 
las esquirlas de vidrio susceptibles de producir 
heridas, en especial, se han eliminado del abono.
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abono procedente de una fermentación que no ha 
estado preoedida de selección previa. Este abo­
no en bruto contenía el 62% de cenizas en aeco. 
Después de la limpieza por la mesa, este procen- 
taje desciende a 21%; la calidad de la limpieza 
es igual que en el ensayo n*. 1.

Esbs dos ejemplos hacen resaltar per­
fectamente todo el interés del procedimiento, pe­
ro no son limítateos del aloanoe del invento. Es­
te, comprende especialmente la variante siguien­
te en la que se recogen todas las ventajas del 
proceso.

En los procedimientos corrientes de 
fermentación aerobia, en masa, y en los proce­
sos de digestión aerobia acelerada, se obser­
van frecuentemente irregularidades de calidad 
debidas a una asfixia local que resulta a su 
vez, del amontonamiento y de la adherencia de 
ciertas materias unas contra otras. Los medios 
corrientemente empleados para paliar estos in­
convenientes, son la remoción de los amontona­
mientos y la insuflación de aire, pero debido 
a las causas antes indidádas, estos medios no 
son completamente efioaces.

Además, es sabido que la introducción 
voluntaria de materia mineral basta en la masa 
a digerir, contituye el mejor artificio para 
asegurar una buena distribución del aire. Boro,
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las dificultades de separación, por loa medios 
corrientes, de la fracción mineral asi introdu­
cida, M e e n  prácticamente inutilizadle este modo de 
trabajo.

Por el contrario, aplicando el proceso 
de separación por mesa neumática, la separación 
del material mineral resulta tan fácil que puede 
introducirse, antes de la fermentación, tanto ma<- 
terial mineral como se desee, con la seguridad de 
extraer finalmente del mantillo o abono elabora­
do, la totalidad de los productos pesados, o sea, 
a la vez, el material voluntariamente introducido, 
y los productos pesados procedentes de la mate^ 
ria pr^na tratada.

En un tratamiento continuo, esta va­
riante de aplicación dé este invento, puede poner­
se en práctica muy senciallamente, volviendo a in­
troducir antes de la fermentación, una parte de 
los productos pesados separados durante la lim­
pieza del abono en la mesa neumática.

Se comprueba en tal caso una mejora 
considerable de la fermentación, al mismo tiempo 
que se,reduce loa gastos de energía que eran pre­
cisos para asegurar la alimentación de aire para 
la fermentación.

Otra variante de aplicación del pro­
ceso, consiste en realizar simultáneamente el 
secado y la limpieza, utilizando aire caliente 
para la fluidización sobre la mesa. Estos gases 
calientes, pueden proceder, ventajosamente, de los30.
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humos del horno de incineración.

N O T A  
Descrita sufioientemente la naturale­

za del invento, asi como la manera de realizarle 
en la práctica, debe : hacerse constar que las dis­
posiciones anteriormente indicadas son suscep­
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no 
alteren su principio fundamental. También se ha­
ce constar que el invento corresponde a %aa Soli­
citud de Patente presentada en Francia número 
PV.939.327 de fecha 25 de junio de 1.963 aco­
giéndose, por lo tanto, a los beneficios que con- 
ceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo ly^ue oonstituye la esencia del referido 
invento y por lo que se solicita .Patente de 
Invención por 20 años en España! PROCEDIMIENTO 
PARA LA TRANSFORMACION DE LDS DESPERDICIOS URBANOS 
EN ABONOS"; caracterizándose por lo siguiente!

1*.- Procedimiento para la transfor­
mación de los desperdicios urbanos en abonos, carac­
terizado por someteree un matillo procedente 
de un proceso de fermentación cualquiera, a la 
acción de una mesa neumática del lecho fluido, 
lo cual permite obtener una limpieza total del 
mantillo por eliminación de los elementos minea- 
rales indeseables suprimiendo a la vez la obli­
gación de la selección previa de los residuos.

2e.- Procedimiento segdn reivindicar 
ción 10, caracterizado por introducirse o hacer­
se circular de nueve elementos minerales más c
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manos bastos, antas da la etapa da fermentación, 
para mejorar ásta.

3*.- Procedimiento, aegdn la reivindi­
cación 1§, caracterizado por realizar simultánea­
mente la limpieza del mantillo y su secado, por 
utilización de aire caliente para la "fluidiza- 
ción" del mantillo en la mesa neumática.

4 0 .- Procedimiento, aegán las reivin­
dicaciones 2* y 3¿, caracterizado por realizar­
se simultáneamente la nueva circulación de los ele­
mentes minerales y el secado del compuesto elabo­
rado.

3*.- Procedimiento para la transforma­
ción de los desperdicios urbanos en abonos, tal 
y como queda ísuth tancialmente desor A? en la pre­
sente Memorial

nueve hojas es­
critas a máqui) aara.

* *
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