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'MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, realizade con &xito en el extran—
Jjero, se reflere & unos perfeccionamientos en la fabricacién de
rétulas para anienss.

Actualmente son conocidas las rétulas para antenas
constitufdas esencialmente por bolas de acero acopladas
en el extremo ds la varilla de antena, y ubicadas en adecua~

das cavidades cojinete, en las cuales se maniobra para su

»drientacidn de servicio.

En este tipo de rétula, se tropieza con diversos incon-

venientes, en especial derivados de su fabricacién, notablemente
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costosa, debido al hecho de requerirge para la obtencigghde la-
bolg un utillaje y personsl especializédo. _

La fabricacidn de este tipo de rétulas, precisa un
trabajo previo de mecanizado, de diversass clases, segin los
gistenas de fabricacién utilizados, todos ellos costosos; un
trabajo posterior de rectificado, pudiendo preciser también
un bafio, cromsdo o similar, que dote a la bola de una protec=
cién contra los agentes externos; y finalmente la obtencidn de
un paso roscado, en colaboracidén con el terminal roscado de la
antena, para su relacidn entre si de ambos slementos,

Este tipo de rétulas de acerc, una vez en servicio,

- precisan también un cuidado especial de engrase, para eliminar

posiciones de bloqueo inadecuédas, 0o uns excesiva dureza al gi=-
ro, que impida la fécil orientacién de la antena.

Como se aprecia por lo citado anteriormente, la obtenf
¢idn de rétulas por el proceso antedicho es sumamente costoso,
no guardandio ?elacién este conste con la importancia del objeto
a obtener, y que constituye uns parte secundaria de 1la antena
propilamente dicha.

En la invencidén objeto de la presente memoria descriptie-
va, se han previsto unos perfeccionamientos en la fabricacidn
de rétulas que eliminen los inconfanientea gnteriores, abaratan-
do considerablemente dicho proceso y el coste general de la an=-
tena, ,

En los perfeccionamientos se ha previsto un trabajo
previo ha realizar en el extremo de la varilla de antena,
mediante el cual se logran coxtes de poca longitud y en sentido
de la génératriz, que determinan unos apéndices que doblados
hacia el exterior, constituyen patas radiales de retencidén de

una bola de material pléstico duro o nylon, moldeada directamente
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sobre dicho extremo, entrando a formar parte integrante de 1la
varilla. .
Entra en consideracién, pues, en la fabricacidn de las

rétules de este tipo, la obtencidn de un molde que presente un

paso para el extremo de la antena, el cuzl queda alojado en el

interior de la cavidad esférica del mismo, realizéndose poste-
riormente la inyeccidn a través de la boquille al efecto, con
1o cual se logra el moldeo de la rétula directamente sobre
dicho extremo de varills, elimindndose los trabajos de fabri-
cacién necesarios empleados en las rétulas actuslmente en uso
en el mercado, asimismo como los medios de acople entre la
antena y bola correspondiente. Por otra parte, las rétulas
asi obtenidas, presentan la cuslidad substancial de realizar
un autoengrase, sin precisar lubricentes para su normal fune
cionamiento.

Con el fin de facilitar le explicacibn, se acompafia a
la presente memoria descriptiva de un z ldmina de dibujos en
la que se ha representado un caso de realizacidén que se cite
a titulo de ejemplo, ‘

En los dibujos:

la figure dYnica, representa una seccibn esquemdtice
en la que se aprecia un cuerpo de molde, integrado por lag
piezas 1 y 2, fija y wdvil, respectivamente, de las cuales la
fija comporta la boguilla de inyeceidén 3, comunicante con el
interior de la cavidad esférica 4. Ny

Las piezes 1 y 2, que forman el molde, comprende a su
vez unos rebajes en media cafia, que al guejsr enfrentados
constituyen un paso cilfindrico para el extremo de la varilla de

antena 5, cuyo terminal presenta aletas redisles 6 de anclaje

en la masa moldeada.
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La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle=

A ST AN

vada a 1la préctica en otras formas de real izacidén que difieran
en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripeién
y a las 6uales aleanzard iguelmente la proteccidn que‘se reca=
ba. Podré, pues, construirse en cualquier forma y tamaiio, con
los materiales y medios més sdecuados, por quedar todo ello

comprendido en el éspiritu de las reivindicaciones.

]
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NOTA

Descrito el objeto de la invencién, lo que se declara
como no divulgadoe ni practicado en Espéﬁa, comprende las gi-

guientes reivindicaclones:

' 1. Perfeccionamientos en la fabricacién de rétulas
para antenas, caracterizados esencialmente por el hecho de
obtenerse en el terminal de la wvarilla, unos oortes en sentido
de la geﬁeratriz, dando lugar estos cortes a pestafias que se
doblan hacia el exterior formando apéndices radiales de ancle=

Jee

2. Perfeccionamientos segin la anterior reivindica-
cién, en los cuales en una segunda fase de fabricacién, se
introduce el terminal de varilla citado en un cuerpo de molde
de cavided esférica, integrado este molde por dos piezas, ca-
da una de las cuales comprende un rebaje en media cafia, desde
la cavidad al exterior, que al quedar enfrentados forman un
paso cilindrico para el terminal citado, cuyo extrémo portador
de las pestafias de anclajé queda situado en el centro de ls
cavidad, para quedar incluido en la operacién de moldeo en el
espegor de la resina sintética moldeada; reaaltando une varilla

de antena de cual forma parte integranteld bola de rétula.

3. Perfeccionamientos en la fabricacién de rétulas

para entenas.



Segin se describe y reivindica en la presente memoria
gue consta de 6 hojas, foliadas y escritas a mdquina por una
sola de sus caras, acompafiadas de 1 lémina de dibujos.

Madrid, a 92t JUil 1654
50 ~poao




| U.Jatinfp vy D. ﬁ?Fonso E‘rab Ventura Hoja tnica |

Fs
magf

3 1

[

%\\%\\‘V\\Q

N

Modhg 890 JUB 105k

/ﬁ"! V7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



