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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobroe:
® DISPOSITIVO PARA FIJ ACION DE TORNILIQS =
Solicitante: La Sociedad Anénima francesa, denominada:
SIMCA AUTOMOBILES, con domicilio en 5 rue
Beaujon ~ PARIS (Franecia).-

El presente invento tiene por objeto un dispoéi-
tivo para fijacibén de tornillos méds sencillo que los uti-
lizados actualmehte, los cuales se componen de un tornillo,
una tuerca y varios tipes de arandelas.

La tuerca y las arandelas del dispositivo clési-

¢0 se reemplazan, de acuerdo con el inventq por un casqui-
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llo ramurado, fileteado interiormente, que se monta en uno
de los elementos & fijar de tal manera que posee una cierto
grodo de juego axial pero prdecticamente ninguna libertad
de rotacién; cuando el tornillo del dispositivo de fija-
oién estd atornillado adecuadamente en el casquillo, lo
aplica contra el oiro elemento a fijar, realizdndose el
bloqueo del casquillo en su ofifioio'por la separacién de
los bordes de su ranura por la accidn reciproca del filetesg
do del casquillo y del tornillo.

A continuacidn se descrite a titulo de ejemplo
no limitativo une forme de reelizacién del dispositivo
de scuerdo con el invento haciendo referencia al dibujo
anexo en el ounal:

La figura 1 muestra en secoidn dos Srgenos aco-
plados mediante dicho dispositivo;

La figura 2 es una vista segin la flecha F de la
figura 1.

Oomo se aprecia en lg figura 1, el conjunto del
dispositivo segin el invento en el caso en el que se apli-
ca para fijar un elemento A por ejemplo, un soporte que
presenta dos brazos o0 ramas 1l y 2 y otro elemento B, por
ejemplo, un bloque de miquina. ’ '

Las ramas 1 y 2 del soporte A presentan cada una
un orificio respectivamente 3 6 4 que en el montaje de si-
tdan frente a un orificio 5 del elemento B. Un tornillo o
un perno 6, por ejemplo de cabeza hsxagonal,'se introduce
e través de los orificles 3 y 5, atornilléndose su extremo
7 do fileteado triangular o trapezoidal dentro de un ele~

mento de fijacién 8.

El elemento 8 esid constituido por ua casquillo
de forma general cilindrice fileteado interiormente. Dicho

casquillo esté partido em 10 y comporta por otra paerte una
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cara plana 1l cuyo espesor es inferior al del casquillo de
mandra que existe a un lado y otro de dicha cara dos rebor
des 12 ¥y 13 en forma de segmentos circulares.
Durantg la preparacidn de las biezas para su mon-
5. taje, el casquillo 8 se introduce en el orificio 4 cuyo
didmetro ha sido previsto en correspondencia., Por otra par-
te las dimensiones de las piezas son tales que una parte
kN . de la cara 11 forma un saliente exterior a la rams 2 en una
\ K . ~.Jongitud suficiente para permitir la introduceidn del bor-

B 0. gde 14 de una pléca 15 que se fija seguidamente por soldadu~
ra remachado o cualquier otra forma sobre la superficie ex-

. n terna de la rama 2 en forma que impide la rotacién del cas-

quillo 8 siempre dejéndole cierta libertad axisl entre los
rebordes 12 y 13. ;

;5Q- El funcionamiento del dispositivo segun el inven-

to es el siguiente:

- ’ ' Durante el montaje, los elementos A y B estén si-
tuados de tal forma que los orificios 3 y 5, asi como el
orificio fileteado del casquillo 8, se encuentran en posi-

« 20s  ciones correspondientes. El perno 6 se pasa entonces a tre
vés de dichos orificios y se atornilla dentro del casquillo
8. Por efecto de la presencia de la plaquita 15 el casquillo
8 no puede girar, aproximéndose su cara interna al elemento
B contra el cual se aplica. En este momento, bajo la aceidn
25.- reciproca de los roscados dé perfil triangular o trapezoidal,
del casquillo 8 del perno 6 los bordes de le ranura 10 se
separan y se produce un bloqueo del casquillo 8 dentro del
orificio 4. _

Se obtiene ‘de esta forma una manera de fijacidn

30+ blogueada de los elementos A y B sin utilizar ni coatratuer

ca ni arandelas, que son de empled incémodo en la fabrica-
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oién de grandes series.

_ Naturalmente el invento no se limita a la forma
de realizacidén descrita y representada sino por el contra-
rio cubre todas las posibles variantes.
| | N O % A
La Patente de Introduccidn, que se solicita en -
Bspafia, por Riez afics de acuerdo con la vigente Iegisla-
cidn, deberd recaer sébre: "DISPOSITIVO PARA FIJACION DE

\ifrfwf"-w«ﬂBBNILLOS", citdndose como fuente de procedencia la Paten

te francesa n? 1.345.619, segin las caracteristicas esen=—
ciales de las siguientes:
BEIVINDI (] A CGIONES
18 ,~ Dispositivo para fijacidn de tornilloa, que

8e caracteriza por estar constituido por un c¢casquillo par=
tido longitudinalmente por una ranura, interiormente file-
teado, en el que rosca el tornillo » perno y se monta en
uno de los elementos a fijar de tal forma que posee un de-
terminado grado de posibilidad de desplazamiento en sentido
exial, y précticamente ninguna posibilidad de rotacién.

28 ,~ Dispositivo para fijacidén de tornillos, segin

'le enterior reivindicacién, gque se caracteriza porque el cag

quillo presenia una cara plana sobre la cual ss apoya el
borde de una pequefia plaoé fijada a uno de los elementos
manteniendo a1 casquillo de esta forma immdévil.
38.~ "DISPOSITIVO PARA PIJACION DE TORNILLOS".
Segin queda sustancialmente deserito en la pre=-
sentememoria descriptiva, que consta de ocuatro bojes esori
tas a mdquina por una sola cara, y dibujos,
Medrid, 24 de Junio de 1.964
SIMCA AUTOMOBILES
P.P,
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