- % 4

-

10

e 304367

w P 8
‘%% §000G055~YY-~- - —E-L.o 1

PP

MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se presente pera wnir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCIOR
formilade el 24 de junie de 1964, con el mim. 301.367.
’ on
EsPafa
por VEINTE afios
& nombre de N.V. PHILIPS'GLOBILAMPENFABRIEKEN, entidad ho—
lsendesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda.
por: "UN METODO DE FABRICAR ARTICULOS DE VIDRIO®
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Le invencién se refiere = un método de fabricacién
de artf{culos de vidrio con una resistencis méeanice eleve—
da que os mamtenida despues de un defio considerable, ¥y &
los ertieulos fabricados por este método,.

En teorla, los artfculos del ssi llamado vidrio "pris-
tino% o “virgen® tienen une resistencia mecénica elevada,

a saﬁer uns resistencia @ la rotura de varios cientos de
Kg/mz. BEn la prdetica, sim embargo, aun un ligero dafio su-
perficial de los erticulos de vidrio 1o que ¢s inevitable
durante la fabricacién y menejo, reduce la resistencie del
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vidrio & la tensidn a solsmente entre 3 3y 5 kg/ma. Este
dafio superficial oonsiste de rajaduras sub-microscépicas,
las ssf llmedas "fallas®, Eliminendo la egps superficial de
tales ert{culos de vidrio, por ejemplo por mordentado con la
ayuda de deido fluorhidrieo, su resistencia puede ser consi-
derablemente sumentads hasta eantre 200 y 300 kg/mz. Sin en~
bargo, esta resistencis no es permemezite; por el uso normal
del articulo se producen nuevas rejeduras superficizles sub-
microsclpicas, de modo que la resistencia 2 la rotura mue-
vamente disminuye & un valor comprendido entre 3y 5 kg/mz.
Es conoecido que los articulos de vidrio pueden ser
reforzados intercambiando icnes aleslinos en una cape su-
perficizl del vidrio por iones alcalinos con un radie de
ion mayor. Este intercambio se efectis poniendo el articulo
de vidrio en contracto con una sal ¢ une mezcla de sales
fundidas, @ una temperatura que es al menos 752C inferior a
la temperatura de recocido del vidrio, conteniéndo la sal
los mencionados iones slealinos. Nediante este intercambio
se provee 21 articulo de vidrio con uns capa superficial en
gue el reticulado estéd deformado de manera tal que la capa
es sometida & un esfuerzo de compresidén. Como resultado,
la resistencia del vidrio es sumentada con réspeoto 8 un
esfuerzo tensor. Este método conocido, sin embargo, produce

- un refuerzo que generalmente no es permamente; &1 desaparece

substancislmente por un dafio.

Para obtener un refuerzo una parte substencial del
cual sea retenida despuds de un dsfio importante, um méto-
do conocido requiere la eleccién de un tipo especifico de
vidrio, del que dcben ser hechos los erticulos que deben sex
reforzados, estos vidrios deben ser olegidos entre el sis—
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$ema Si0,~. 51203-Ea 0/14120, que debe contener al menos 5%
60 peso de A12 3 'y al menos 5% en peso de Ne0 0 Li0e Pre-
feriblemente sé eligen vidrios cuya composicidn estd compren—
dida entre 50% y 90% en pesc de 310 S5y 2% en peso de Al
0y ¥ 5% ¥ 25 en péso de Na,0 o }2.120. '

De acuerdo con la invencién, partiendo de articulos
hechos de vidrio sobre la base de 510, ~ A1,0, - Na 0 y/o
Lizo se obtienen artfculos reforzados con una resistencia
considerablemente mayor que los ertieulos reforszados de la
manera conocida, reemplazaendo iones Ha' J/c iones Li *por
iones EK¥. Por el método conocido se obtienen srtfcilos com
resistencias a le roture, despuds de ser dafiados por un mé-
todo normalizado, comprendidas enire 40 y 60 kg per mm2 y

que consisten de vidrio de uns composicién comprendida den-

2

tro del rango preferido antes mencionado; por el método de

. acuerdo con la invencidn se obtienen articulos con una resis—

tencia & la roture comprendide entre aproximsdsmente S0 Xg/
n® y ¢onsiderablemente mayor gque 100 kg/rmnz. El método nor-
malizado de daflo econsiste en hacer girer wne varilla tratada,.
en contecto con un papel abrasive grueso., lLe invencidén con-
siste en la eleccidn de yla composicién del vidrio de partida
de los artfioulos, mientrag gque la naturaleza de los componen—
tes de este vidrio es conocecida, y los articulos son puestos
en contacto de uns manera conocida con une mass fundida de
una sal 0 una mezela de sales que contiene iones potesio §
c2lentados & una temperatura que es el menos 752 inferior
que la temperastura de recoeido del vidrioce. Ia invencién se
caracterise porque los ert{eulos que consisten de vidrio de
la siguiente composicién:

$i0, 2% - 55% en peso
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A1203 22,5 - 44% en peso
Ra,0 15 = 27% en peso

en que el 6zido de sodio puede ser reemplazado por Lizo h2s-
ta una cantidad de 5 mol%, son sometidos a dicho tratamien—
0. '

Pera ilustrar la invencidn, se dardn z contimuacidn
algunos ejemplos.

De los vidrios eon las composiciones que se den en la
tabla siguiente, se hicieron en crisoles de Zz'02 en un horno
& gas a una tempereatura comprendida entwe 1600 y 18002C ¥
varillas de vidrio con didmetros de 3,5 mm fueron estimadas
de la masa fundida. Estas varillas de pruebs fueron mante-
nides en ¢ontacto con une mesa fundlds de ni%rato de pote~
gio a las tempersturas y durente los periodos de tiempo de~
dos en la tebla. A una temperature de 5002¢ o mayor, ls ma~
sa fundide de nitrato de potasio puede sér reemplazeda por
una mass fundida de nitrito de potasio obteniéndose el mis-
mo refuerzo como resultado,

La resistencia a la roture dada en la Tabla fué de~
terminada por medio de una prucba de doblado con una sepe-
racifn de 6 cm entre los soportes.

El método normelizedo de dafiar las varilles emtes de
efectuar las mediciones, consistla en hacer girar rdpida-
mente las varillas en c¢ontacto con papel abrasivo recubier—
%0 con carborundo en polvo con un tamafio medio de granos
de 0,2 mm.
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Composicidn en % en peso Tretanien- Resistencia
; . to a la rotura
510, A1293 $a2§ ;izo ?egp.gge) fﬁﬁﬁﬁg) Fkg/mmg)

47,2 32,8 20,0 - 400 40 102
‘ 550 1 88
53,9 22,9 23,2 - 400 72 96
52,3 29,7 18,0 - 550 1 85
52,5 29,0 18,1 - 400 24 103
(#0,4% A1) 550 1/2 104
42,3 359 2,8 - 400 16 109
550 1/3 105
32,8 41,8 25,4 - 450 64 109
41,1 41,9 17,0 - 400 168 106
550 8 96
48,3 33,6 15,9 2,2 400 48 84
550 1 82
42,0 2,1 550 2 83

42,9

13,0
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Los puntos de invencién propia y nueva, que Se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Petente
de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son los siguien—
tea: o ,

le- Método de fabricacién de articmlos de vidrie con
una resistencis mecdnica elevada poniendo artfculos de vi-
drio fabricados de la maners usual, en contacto con una ma=
sa fundida de una sal o una mezela de sales que contiene’
iones potasio a una temperatura que es al menos 752C infe-
rior que la temperaturs de recocido del vidrio, caracte~
rizado porque los articulos son hechos de un vidrio que

consiste en

sio, 29 - 55 e pese
A1203 22,5 = &4% en peso
I-Isazo 15 -~ 27% en peso

pudiendo ser reemplazado el Na
dad de 5. molf.

2+~ Un metodo de Fabriecsr articulos de vidrioe.

0 por Li

2! 0 hasta uns canti-

2

Pal y como Se ha descrito en la Memoria que antecede,
y con los fines que se han especificado.
Este Memoria conste de seis hojas escrites a mdquinas
poY una so0la ecara. '
Madria, 19 450 Gaw
Pe Ae '

304361



	Bibliographic data
	Description
	Claims



