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"Perf ecclonamientos en máquinas para escoger 
y ca lib rar fru to s , tubérculos y otros productos".

dente en 35 b is Rue Pasteur, Chéteau-dur-Loir, Sarthe, 

Francia.

Los medios utilizados para l a  selección y ca­
librado de fru tas y otros productos consisten, gene­

ralmente, en órganos ta le s  como t i r a s  o bandas s in  
f in , o en tambores que contienen o rific io s calibra­

dos, por los cuales pueden pasar los productos de5 .
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dimensión in fe r io r  & la  de lo s ta ladros.

Se disponen varias t i r a s  o bandas, o tambores, 
unos a continuación de otros y los productos que no 
han podido pasar por lo s  o rific io s  del primer tambor 

5 .  o de l a  primera t i r a ,  caen sobre l a  t i r a  o e l tambor
siguiente, y a s í sucesivamente.

Este método de calibrado impone, en general, l a  
obligación de disponer de máquinas de una gran longi­

tud, s i  se quieran seleccionar lo s  productos de d is t in ­
to . to s  tamaños poco diferentes unos de otros, ya que para

cada tamaño elegido es preciso un órgano calibrador, 

tambor o t i r a .
Para hacer más económicas y menos voluminosas 

la s  máquinas para ca lib rar la s  fru ta s , los tubérculos, 
t$+ e tc . ,  se ha ideado e l hacer c ircu lar éstos en f i la s  pa­

ra le la s , no sobre t i r a s  o tambores de o rific io s  calibra 

dos, sino a  lo  largo de reglas o soportes dispuestos en 
un plano horizontal, según dos direcciones divergentes, 
partiendo del extremo an te rio r de l a  máquina.

20. Loa productos, al deslizarse sobre lo s  soportes,

caían entre éstos, cuando su dimensión resultaba infe­
r io r  a l a  separación de dicho soporte. Este procedimien 

to  adolecía del inconveniente de no perm itir un calibra 
do preciso por el hecho de que, lo s  productos, al no te 

2$. ner necesariamente un contorno esférico , podían o no,

pasar entre lo s  soportes de calibrado, según la  posición 

que ocupaban con respecto a estos últimos.
Con objeto de ev ita r  estos d is tin to s  inconvenien 

te s , e l so lic itan te  ha ideado un elemento de calibrado 

30. expansible, o sea dispuesto de modo que, a voluntad y
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por uno, maniobra senc illa , puede modificarse e l diá­
metro del o rific io  de paso de los productos, de acuer 

do con la s  normas de calibrado que se e lijan .
De acuerdo con un primer tipo  de construcción 

este elemento expansible, está  constituido por una 

corona e lá s tica , de forma tó rica , obtenida por medio 
de un muelle helico idal, cuyas espiras extremas están 
acopladas por te s ta , y cuyo diámetro puede hacerse va 

r ia r  por compresión mayor o menos de las  espiras del 
muelle tó rico . De acuerdo con un modo de construcción, 

e l dispositivo de mando que provoca l a  compresión más 
o menos grande de la s  espiras, está  constituido por 

un cable ajustado en e l in te rio r  del toro y que forma 
un bucle en contacto con todas las  espiras del muelle; 

los dos extremos del cable, que forman salien tes en 
sentido opuesto al extremo del toro , se hallan sometí 
dos a esfuerzos de tracción  variab les. Así se provoca 

una contracción más o menos pronunciada del bucle y, 
por consiguiente, una contracción o una dilatación  co 

rrespondiente de la  corona que, por e lastic idad , re to r 
na a su posición prim itiva en cuanto se deja de actuar 

sobre e l cable. ' * ' -
De acuerdo con una variante de construcción, e l 

órgano expansible está  constituido por medio de un ma ­

te r ia l  que tenga una elasticidad  natural; este material 
puede ser caucho natural o sin téticos El órgano mencio 

nado, de forma primitivamente rec tilín e a  de sección c ir  
cular, se a rro lla  para formar una especie de' hélice cu­

yo extremo in te rio r  está  unido a un punto f i jo , mien­

tra s  que el otro extremo es solidario  de una pieza de
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mando, m&vil. El movimiento de esta  pieza, en e l sen­
tid o  que provoca una tracción  sobre e l extremo del 6r  

gano expansible, asegura l a  contracción de la  hélice, 
mientras que e l movimiento en sentido inverso provoca 
l a  d ila tación  de l a  hélice citada.

Este invento comprende la  aplicación de dichos 
órganos expansibles a la  realización  de una máquina 

para seleccionar y ca lib rar fru ta s , tubérculos u otros 

productos.
De acuerdo con esta  realización, se disponen 

varios elementos expansibles en lin ea , unos al lado de 
otros, en un soporte que constituye una parte o barro­

te  de una t i r a  s in  f in . La variación progresiva de los 

o rific io s  de los barrotes dispuestos uno a continuación 
dqétro, se asegura por la .acc ión  de rampas que actúan 

sobre órganos a los que están  unidas los extremos de 
los cables de cada elemento.

Las rampas están dispuestas de ta l  modo que en 
l a  parte an terio r de la  máquina los órganos expansibles 
se contraigan para tener un diámetro reducido, mientras 
que, hacia l a  salida de la  máquina, los órganos expan­
sib les tienen su diámetro máximo; e l diámetro de estos 
órganos varia  progresivamente desde la  parte an terior 

a la  posterio r de la  máquina.
La descripción siguiente en la  que se hace re­

ferencia a los dibujos adjuntos, dados a t i tu lo  de e- 

jemplo no lim ita tivo , perm itirá comprender perfectamen 
te  e l .modo de aplicación del invento.

La f ig . 1 es una v is ta  en planta, parte en cor­

te ,  de un elemento expansible dispuesto de acuerdo con
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este invento.
La f ig . 2 representa e l mismo, elemento en posi­

ción contraida.
La f ig . 3 representa d is tin to s  elementos de esta 

índole, montados uno al lado de otro, en un soporte que 

ha de co n stitu ir una de las partes de una t i r a  s in  f in .

La f ig . 4, representa l a  disposición de los ca­

bles de mando de cada uno de lo s  elementos expansibles.
La f ig . 5 representa, v is ta  desde l a  parte infe­

r io r , una parte de l a  t i r a  s in  f in  montada en un basti­
dor para co n s titu ir  una máquina se lec to ra  y calibrado- 

ras de las  fru ta s .

La f ig . 6 es un corte transversal por l a  línea  
VI-VI de l a  f ig . 5.

La f ig  7 es, a escala reducida, un corte longi­

tudinal esquemático de una máquina, selectora y calib ra 
dora de fru tas que comprende una t i r a  sin  f in  provista 

de órganos expansibles.
La üg*  8 es, a escala aumentada, un corte dia­

metral de un o rific io  de calibrado, provisto de un re­

vestimiento e lástico .

Las f ig s . 9 y 10 representan e l elemento expan- 

sible dispuesto de acuerdo con la  variante antes indi­
cada.

La f ig  11 es una v is ta  esquemática que represen­
t a  cómo se rea liza  e l mando simultáneo de varios elemen 
to s  expansibles alineados uno al lado de otro.

La ü g  12 representa l a  cara in fe rio r  de un bar- 
rro te  de t i r a  sin  f in  de máquina selectora y calibrado- 

ra , barrote que contiene elementos expansibles dispues-

301335 ¡"i¿4
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to s  de acuerdo con la s  f ig s . 9 y 10.
Las figs* 13 y 14 son cortes por la s  lineas XIII- 

XIII y XIV-XIV de l a  f ig  12 respectivamente, y
La f ig  15 representa v is ta  desde l a  parte infe­

r io r , una parte de una t i r a  s in  f in  de una máquina se­

lec to ra  y calibradora.
De acuerdo con este invento, cada uno de los o- 

r i f ic io s  de calibrado de los productos es tá  constituido 
por un elemento expansible, preparado como se indica en 

la s  f ig s  1 y 2, por un muelle helicoidal 1 cuyos dos ex 
tremos están  reunidos por te s ta , para formar asi una co 

roña e lá s tica .
En la s  espiras de es ta  corona e lá s tic a , se dispo 

na un pequeño cable 2, constituido por ejemplo por una 
cuerda de peinado, que forma un bucle 3 que aprisiona 

todas la s  espiras del muelle 1 .
E n astas  condiciones, se comprende que e jercien­

do una tracción  en e l sentido de la s  flechas f  en cada 
uno de los extremos del cable 2,  se provoca e l es tre­

chamiento o constricción de bucle 3 y , por consiguien­
te ,  la  contracción del muelle 1 , como se indica en la  

f ig  2y de t a l  modo que e l diámetro in te r io r  D de la  co­

rona, o sea e l  diámetro del o rific io  que permite a l par- 

so del producto a ca lib rar, varia  de acuerdo con l a  am­

p litu d  de desplazamiento de lo s  extremos del cable 2.
Dejando de actuar sobre e l cable 2) ás te , por su 

elastic idad  natural, unida a l a  e lastic idad  del muelle 1 , 

recupera su forma prim itiva y la  corona, que se hallaba 
contraída, y cuyo diámetro in te r io r  se había hecho igual 
a d recupera progresivamente su forma prim itiva y su diá



La f ig  3 representa l a  disposición en líneas de 

varios elementos expansibles, preparados ta l  como se 
ha descrito anteriormente, para co n stitu ir una parte o

5 . barrote de una t i r a  s in  f in , u tilizab le  para l a  selec­

ción del calibrado de frutas*
Este barrote es tá  constituido por un soporte 4 

atravesado por taladros 5 (ver f ig s  6 y 8) de diámetro 
ligeramente superior a l diámetro D del elemento expaa- 

10. sib le  completamente exento de contracción.
Este soporte, a lo  largo de sus bordes laterar- 

le s  y hacia los extremos de cada uno de éstos, lleva  
un manguito 6, en cada uno de loa cuales puede desli­
zarse un vástago 7 . Los vástagos de cada extremo del 

15. soporte están reunidos a  placas 8 y 9# en cada una de
la s  cuales se monta un rod illo  10, ventajosamente cons­

titu id o  por un rodamiento de bolas.
En la s  placas 8 y 9 se sujetan ios extremos de 

los cables de mando de los elementos expansibles que, 

20. en e l ejemplo representado, son en número de cuatro,
y se indican en 11 y 14.

El elemento 11 es tá  accionado por e l cable 15 
(fig  4) uno de cuyos extremos se su jeta en 16, y e l o- 
tro  en 17, en la s  placas 8 y 9y respectivamente.

25. El elemento 12 se acciona por e l cable 18 igual

mente f i jo  a los puntos 16 y 17.
El elemento 13 se acciona por e l cable 19 f i jo  

a los puntos 20 y 2l  de la s  placas 8 y 9y respectivar- 

mente.
30. Finalmente e l elemento 14 se acciona por e l ca-
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ble 22 f i jo  a lo s puntos 20 y 21 antes citados.
Separando una de o tra  la s  placas 8 y 9 y se pro­

voca la  contracción simultánea de los elementos 11 a 
14 a causa del estrechamiento de los bucles 15a, 18a,

19a y 22a (fig  4).
E sta separación de la s  placas 8 y 9 se obtiene 

utilizando dos levas, dispuestas simétricamente con 

respecto al eje longitudinal de la  t i r a  s in  f in , como 

se verá a continuación.
La t i r a  s in  f in  (f ig  5 ), se obtiene disponiendo 

uno junto a otro un c ierto  ndmero de barrotes, t a l  como 

e l que se representa en la  f ig . 3.
Estos barrotes se reánen unos a otros por medio 

de dos cadenas, (figs 5 a 7)# dispuestas paralelamente, 
cada "TiA de la s  cuales está  unida a cada uno de los ba­
rro tes por medio de una p a t i l la  24. Estas cadenas se a- 
r ro llan  en ruedas 25 una de la s  cuales es motriz (f ig  7) 
y entre la s  cuales, para sostener cada una de la s  cade­
nas, se distribuyen ventajosamente, s i  es preciso, ro­

dillos-soportes no representados.
En los árboles 26 que sostienen la s  ruedas 25 

para cadenas, pueden montarse tambores de p e rife r ia  po­
ligonal con objeto de sostener los barrotes en cada uno 

de los extremos de l a  máquina, cuyos soportes longitudi­

nales se indican en 27.
Las rampas antes citadas, destinadas a provocar 

la  separación de la s  placas 8 y 9 una de otra, pueden 
tener un p e rf il  de acuerdo con la  ley que se impone pa­

ra  e l calibrado de los productos. Sin embargo, estas 

rampas serán lo  más generalmente, re c tilín eas , y estarán
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constituidas ta l  como se indica en el dibujo, por an­
gulares 28 sostenidos por escuadras 29 acopladas en 

los soportes 27.
Estos angulares 28 se montan de ta l  modo que 

tengan direcciones convergentes, o sea, que la  separa- 

c l6n E (fig  5) de las rampas del lado en que se rea liza  
e l suministro de fru tas, e tc . (parte an terio r de l a  má­

quina) sea superior a la  separación e. de la s  rampas en 
la  parte posterior de la  misma.

Por consiguiente, los o rific ios de calibrado 

constituidos por los elementos de muelle t ,  tendrán un 
diámetro pequeño en la  entrada de la  máquina (diámetro 
d) y un diámetro grande en la  salida de la  máquina,(diá 
metro D).

Los angulares 28 se f ija rá n  a las p a til la s  o ejs 
cuadras 29 dispuestas en la  parte an terio r de la  máqui­

na, por medios que permiten su desplazamiento angular, 
y la s  p a t il la s  siguientes tendrán o rific io s JO adecua­
damente distribuidos para perm itir la  regulación y a l i­
neación de los angulares 28 a la  posición conveniente 

para dar al diámetro D e l valor que se desee (que claro 
es tá  se lim itará a su valor permitido, por e l encuentro 

de las. placas 8 y 9 con los extremos selectivos de los 
barrotes 4 de la  t i r a  sin  f in ) .

Los angulares 28, son rec tilíneos y se compren­

derá que a medida del desplazamiento de la  t i r a  sin  f in  
de la  parte an terio r a la  posterior de la  máquina (fle ­
cha F), e l valor de los o rific io s  de calibrado será pro 
gresivamente creciente, partiendo del valor ¿ p a ra  l l e ­

gar al valor D.

- 9 -
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Tal como se representa en 31, pueden colocarse 

en su s i t io  separaciones intermedias a lo  largo del 

recorrido seguido por la  t i r a  s in  fin , y e llo  a volun 
tad de acuerdo con la s  normas de calibrado elegidas. 
Estas divisiones pueden mantenerse en su s i t io  de cual 

quier modo ú t i l ,  por ejemplo acoplarse en muescas re­
partidas a lo  largo de los bordes superiores de los so 

portes 27, o también sujetarse contra estos soportes 
por cualquier medio conveniente.

Para ev ita r  que los productos peligren de ser 
deteriorados por su contacto con los barrotes 4, cada 
uno de éstos está  protegido, por su cara superior (ca­
ra  opuesta a la  que contiene los elementos de muelle 1) 

por un revestimiento 32 de cualquier m aterial blando a- 
decuado.

Ventajosamente, este revestimiento 32 se recor­
ta rá  de ta l  modo que forme lengüetas 33 ( f ig s . 6 y8) 
que se ajustan eñ los o rific io s  5 y recubren la  super­
f ic ie  in te r io r  de la  corona constituidq^or lo s muelles 
1.

De acuerdo con la  f ig . 8, se representa en l i ­
neas continuas, un muelle 1 en su posición contraída, 
o sea en e l caso en que e l o rific io  de paso "de los pro 

ductos tiene un diámetro de valor d, y en líneas de 

trazos y puntos, e l muelle en la  posici ón para la  cual 
dicho o rific io  tiene un diámetro igual a D.

El funcionamiento de una máquina selectora y ca 
libradora de fru to s , e tc . dispuesta de acuerdo con lo  * 
antes descrito , se rea liza  del modo siguiente:

Las fru ta s  se llevan  a la  máquina, por un canalón
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35 ( f ig . 7) dispuesto en la  parte an terior de la  má­
quina, en la  que la  t i r a  móvil circula en e l sentido 

de la  flecha F. Las fru tas se vierten-en forma de na­
pa sobre cada uno de los barrotes, lo  cual permite es 
coger a l a  v is ta  dichas fru tas y eliminar la s  dete­

rioradas, o de la s  de mal aspecto. Así pues s¿lamente 
la s  fru tas a calib rar son la s  que arrastran  los barro 

te s .  En e l punto de vertido de la s  fru ta s , los o r if i­
cios de calibrado están'reducidos al diámetro dj la s  

fru tas pequeñas pueden pasar por los o rific io s y caen 
a l fondo 34 provisto de un revestimiento blando 38, 
e l fondo citado está  inclinado transversalmente (fig . 

6) y puede acoplarse a un canalón, no representado 

destinado a conducir la s  fru ta s  a un receptáculo cual 

quiera.
Las fru tas que no han podido atravesar l a  t i r a ,  

se arrastran  por los barrotes de ás ta  hasta e l momen­
to  en que puedan pasar a travás de los o rific io s de - 

calibrado, que van siendo cada vez mayores a medida 
que los barrotes llegan sucesivamente a l a  parte pos­
te r io r  de la  máquina; se comprende pues que la  selec­

ción de las  fru tas de acuerdo con su tamaño se rea liza  
progresivamente en todo e l recorrido de la  t i r a ,  por 
encima del fondo 34. Las divisiones 31 agrupan las  

fru tas por categorías de tamaño; la s  mayores que f i ­
nalmente no han podido pasar por los o rific io s de ca­

librado, se v ierten  en la  parte posterio r de la  máqui­
na, sobre un canalón 35 que la s  conduce a un receptá­
culo.

30 Con objeto de mantener perfectamente los ele—
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meaios en corona constituidos por los muelles 1, se 
prevá e l unirlos elásticamente mediante pequemos mué 
l ie s  36 f i jo s  a l a  cara in fe r io r  de los soportes 4 
(f ig . 3) y desde luego acoplados a l muelle 1 corres­
pondiente; lo s puntos de enganche de los muelles 36 

se reparten en una zona diametralmente opuesta al pun 
to  del bucle en e l que se cruza e l cable 2.

Pueden disponerse forros la te ra le s  37) parale­
lamente al eje longitudinal de la  t i r a ,  para mantener 

la s  fru ta s  vertidas en á s ta , en la  zona ocupada por 
los. taladros de calibrado.

Con referencia especial a la s  f ig s . 9 y 10 se 
observa que cada uno de los órganos expansíbles, de 
acuerdo con la  varian te , e s tá  constituido por un ele­
mento rec tilín eo  41 de sección c ircu lar.

Este elemento se su je ta , en 42, a un punto f i ­
jo y se a rro lla  para co n s titu ir  una especie de esp ira l

que en su parte central forma una abertura de forma 
in te r io r

c ircu lar y cuyo diámetro/puede v a ria r  prácticamente en 
los lím ites indicados .popíos diámetros D^d^.

El extremo in te r io r  43 del elemento 41 se corta 
en forma de b ise l para co n s titu ir  una especie de borde 

flex ib le  que puede aplicarse constantemente contra l a  

p e r ife r ia  in te r io r  del elemento 1.
Se comprenderá que ejerciendo una atracción en 

e l sentido de la  flecha f-] ( f ig . 9) se provoca l a  con­

tracción  de la  esp ira l, puliendo así hacer que e l diá­
metro D-j adquiera e l valor d-j ( f ig . 10).

Claro está  que esta  atracción se ejeroe en una 

dirección contenida en e l plano; medio que pasa por e l
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eje geométrico del elemento 4-1) y pueden disponerse medios 
para mantener este eje en el mismo plano durante la  defor­

mación de la  espiral!, con objeto de ev ita r todo torcimien­
to  del elemento 4-1.

Ejerciendo un empuje en e l sentido indicado por

la  flecha fo (fig* 10), se provoca l a  d ilatación  de la
in te r io r

esp ira l, de ta l  modo que el diámetro/puede retornar desde 

el valor dj a l valor Dj.
La variación del valor del diámetro in te rio r , ea 

progresiva, tanto en e l sentido de disminución del mismo 

como en e l sentido de aumento.
El elemento puede inmovilizarse en una posición 

correspondiente bien a l valor D-i o bien al valor d  ̂, o 
bien a cualquiera de los valores comprendidos entre estos 

lim ites.
Estos elementos expansibles pueden u tiliza rse  para 

co n stitu ir los elementos calibradores de una máquina para 

l a  selección calibrada de fru ta s  u otros productos.
Para e llo , cada uno de los barrotes es tá  constitu i­

do por un soporte 4- atravesado por taladros 5 (fig s . 12 
y 13) cuyo diámetro es ligeramente superior al indicado 
en D-¡, Cada uno de estos taladros 5 se disponen coaxil­
mente a un alojamiento 44 en e l que se coloca en su s i t io  

un elemento 41.
En la  cara in fe r io r  del barrote 4, se aplica una 

placa 45 con objeto de mantener en su s i t io ,  en su alo­

jamiento respectivo, los elementos 41. Esta placa 45 es­
tá  provista de taladros 46 para perm itir e l paso de la s  

fru ta s .
Como se ha dicho ya, los elementos 41 están suje-30
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ios cada uno en 42, a un punto f i jo .  En e l ejemplo re­

presentado, e l punto de fijac ió n  42 se m aterializa por 
un to rn illo  roscado en e l soporte 4.

Cada uno de los extremos lib res  de los elemen­

tos 4t ,  se f i ja ,  en 47, a una barra deslizable 48, ta l  
como representan las  fig s . 4, 6 y la  f ig . esquemática 

3. Esta barra, en muchos de sus extremos, teimina por 
una prolongación 49 en e l que está  montado un rod illo  

lib re  50.
Los alojamientos 44 desembocan todos en una gar 

ganta 51 dispuesta a lo  largo del borde correspondiente 
del soporte 4, y en l a  que pueden deslizarse los extre­

mos de los elementos 41 que se f i ja n  a la  barra 48, guia 

da en su deslizamiento por p a t i l la s  52 sujetas a l sopor­

te  4.
Finalmente, e l barrote 4 comprende, en su extre­

mo opuesto al próximo al ro d illo  50, un ro d illo  53.
Tal como antes se indicó, los soportes 4 se reú­

nen unos a otros por medio de las  dos cadenas 23, y se 

preván rampas análogas a la s  rampas 28, para asegurar 
e l mando de los elementos expansibles, o sea para pro­
vocar e l deslizamiento de la  barra 48 de cada barrote.

Con este objeto, se dispone en 54 una desliza­
dera re c tilín e a , de sección en U montada paralelamente 

al eje longitudinal de l a  máquina, y entre cuyas aletas 
se ajustan unos a continuación de otros, los rod illos 

53 con objeto de mantener en alineación, los barrotes 
durante e l deslizamiento de la s  barras 48.

Este deslizamiento se asegura por l a  acción de 

una rampa 55, tambián de sección en U, y entre la s  alas
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de la s  cuales se ajustan los rod illos 50 (fig s . 13 y 

15).
La forma de esta rampa se determina por la  ley 

impuesta para e l calibrado de las  fru ta s . En general 
basta u ti l iz a r  una rampa rec tilín e a  dispuesta oblicua­

mente con respecto al eje longitudinal de la  máquina 
determinándose esta oblicuidad, de ta l  modo que a la  

entrada de la  máquina, los elementos 41 se contraigan 
para dejar un o rific io  de paso a la s  fru ta s , que tenga 
un diámetro d*¡, mientras que a la  salida de la  máquina 
los elementos 41 dejen un o rific io  de paso de diámetro 

D-j.
La deslizadera 54 y la  rampa se sujetan a los 

soportes 27 de la  máquina, mediante p a til la s  29 análo­
gas a las  antes indicadas.

Tal como se ha dicho anteriormente, los barro­
te s  4 pueden es ta r revestidos, en su cara superior, 

en contacto con las  fru tas , por una capa de cualquier 
material blando adecuado.

Como se comprenderá los tipos de construcción 

antes descritos sólo se fa c i l i ta n  a t í tu lo  de ejemplos, 
susceptibles de modificarse especialmente por substitu­

ción de equivalentes tácnicos, s in  s a l i r  por e llo  del 
cuadro de este invento; en especial, e l elemento 41 po­
d ría  contener un alma central e lá s tic a  revestida de una 
guarnición blanda y a su vez e lá s tica , o tambián, e l 

elemento 41 podría ser tubular.
NOT A

Descrita suficientemente la  naturaleza del inr- 

vento, así como la  manera de rea liza rlo  en la  p ráctica ,
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debe hacerse constar que la s  disposiciones anterior­
mente indicadas, son susceptibles de modificaciones 

de d e ta lle , en cuanto no a lteren  su principio funda­
mental, siendo lo  que constituye la  esencia del refe­
rido invento, y por lo  que se so lic ita  Patente de In tro ­

ducción por 10 años en España, sobre "PERFECCIONAMIEN­
TOS EN MAQUINAS PARA ESCOGER Y CALIBRAR FRUTOS, TU­

BERCULOS Y OTROS PRODUCTOS" ; caracterizándose por lo  

sigu ien te:
1s.- "Perfeccionamientos en máquinas para esco­

ger y ca lib rar fru tos, tubérculos y otros productos", 
caracterizados porque el tab lero  s in  f in  es tá  consti­

tuido por una serie de barrotes, cada uno de los cua­
le s  contiene, dispuestos uno junto a otro y coaxilmen 
te  con o rific io s  abiertos en e l espesor de los barrotes 
varios órganos expansibles, disponiéndose medios para 

actuar cada uno de estos órganos, a f in  de modificar la  
sección del o rific io  de paso de los fru to s , a medida del 
avance del tablero sin  f in  a lo  largo de l a  máquina;los 

o rific io s  abiertos en los barrotes, tienen un diámetro 
mayor que e l diámetro máximo de los órganos expansibles 

y éstos tienen su diámetro menor a la  entrada de la  má­

quina y su diámetro mayor a la  sa lida  de la  misma.
23.- Perfeccionamientos segdn 1a reivindicación 

caracterizados porque los Órganos expansibles que con­
tienen un o rific io  vuyo diámetro puede modificarse a 

voluntad, están constituidos por una corona e lá s tic a  de 
forma tÓrica, obtenida por medio de un resorte helico i­

dal cuyas espiras extremas se acoplan una con o tra  y 

cuyo diámetro puede hacerse v a ria r  por compresión más
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dispositivo de mando que provoca l a  compresión más o 

menos grande da la s  espiras es tá  constituido por un 
cable ajustado en e l in te r io r  del toro y que forma un 
bucle en contacto con todas la s  espiras del muelle; 

lo s  dos extremos del cable que salen en sentido opues­

to  al ex terio r del to ro , están sometidos a esfuerzos 

de tracciones variables para provocar asi un estrecha- 
miento más o menos pronunciado del bucle y, por consi­
guiente, una contracción o una expansión correspondían 

te  de la  corona que, por e lastic idad , retorna a su po­
sic ión  prim itiva en cuanto se deja  de actuar sobre e l 

cable.
3$.— Perfeccionamientos según 23 reivindicación, 

caracterizados porque los órganos expansibles pueden 

es ta r  también constituidos por una materia dotada de 
una c ie rta  e lastic idad  natural, ta l  como e l caucho? es­

tos órganos están además arrollados según una esp ira l, 
que puede contraerse o d ila ta rse  más o menos actuando 

sobre sus extremos; uno de los extremos del órgano ex­
pansible está  acoplado a  un punto f i jo ,  y e l otro ex­

tremo está  unido a una pieza de mando móvil que actúa 
para provocar l a  contracción o l a  d ila tación  de dicho 

órgano expansible.
4-3.- Perfeccionamientos según reivindicación 1sy28 

caracterizados porque cada uno de los barrotes tiene 

dos placas móviles, una en cada extremo, a la s  que están 

enganchados los cables de mando de cada órgano expansi­
ble; estando unidos los barrotes a los demás por dos ca­
denas o correas paralelas que aseguran su a rra s tre ; cada

L

30
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una de la s  placas citadas tiene un rod illo  mantenido 
aplicado contra una rampa por l a  tensión e lá s tic a  de 
lo s  órganos expansibles que tienden a mantenerse "dej3 

contraído", o sea a tener su diámetro máximo; la s  dos 
rampas se disponen simétricamente can respecto a l eje 

longitudinal de la  máquina y tienen  direcciones con­
vergentes desde l a  parte an terio r a la  posterio r de l a  

máquina; l a  cara superior de lo s barrotes, o sea la  o- 
puesta a l a  cara provista de los órganos expansibles, 

e s tá  revestida de una guarnición de materia suave, re­
cortada en t i r a s  en e l punto de los o rific io s  del ba­

rro te , para que estas t i r a s  cubran e l contorno del ori­
f ic io  variable del órgano expansible; se disponen mue­
l le s  en una zona diametralmente opuesta a la  en que se 
cruzan la s  dos ramas del cable dqáando para formar e l 
bucle que encierra la s  espiras del órgano expansible, 
asegurando l a  aplicación de dicho órgano contra l a  cara 

in fe r io r  del barrote; cada una de la s  rampas es tá  cons 
t i tu id a  por un angular sostenido por patas so lidarias 
de costados longitudinales de l a  máquina, estas patas 
contienen o rific io s  que permiten rea liz a r  la  regulación 
del angular, para aumentar o disminuir e l ángulo compren 

dido entre la s  dos ramas; disponiéndose bridas la te ra le s  

por encima de los barrotes y hacia los extremos de éstos, 

para mantener los fru tos u otros productos a ca lib rar, 

en l a  zona ocupada por lo s o rific io s  de calibrado; y se 

paraciones transversales móviles de trecho en trecho en­

tr e  lo s  costados la te ra le s  de l a  máquina, para agrupar 
en e l fondo de é s ta  los fru tos u otros productos que per 

teneacan a la  misma clase de calibrado.
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5&.- Perfeccionamientos según reivindicación 

43, caracterizados porque cada uno de los barrotes del 

tablero sin  f in  de la  máquina contiene, frente a las 

aberturas de paso de los frutos y, coaxilmente con es­

tas aberturas, alojamientos para rec ib ir  cada uno, un 
elemento expansible; una placa f i j a  en la  cara infe­

r io r  de cada uno de los barrotes contiene aberturas 

dispuestas coaxilmente con los alojamientos citados, 

teniendo estas aberturas un diámetro in fe rio r  al de los 
alojamientos citados; cada uno de los elementos expan- 
sib les está  acoplado, por su extremo próximo a l centro 
de la  esp ira l, al soporte que constituye cada uno de 
los barrotes; e l extremo del elemento expansible próxi 
mo al centro de la  esp ira l, se reduce para formar un 
borde flexible destinado a aplicarse en e l contorno in­

terno del elemento expansible; estando f ijo s  cada uno 
de los elementos expansi-bles por su extremo lib re  a una 

barra deslizable, cuyos desplazamientos longitudinales 

provocan la  contracción o la  d ila tación  de la  esp ira l, 
según e l sentido del desplazamiento; lo s desplazamien­

tos longitudinales de l a  barra deslizable se provocan 

por la  acción de una deslizadera de forma rampa y actúa 
sobre un rod illo  sostenido por la  barra deslizable; la  
deslizadera se dispone oblicuamente con respecto al eje 

longitudinal del tablero , y es ta  oblicuidad es ta l  que 

a la  entrada de la  máquina los elementos expansibles 
están en posición contraída, o sea no dejan paso más que 

a los frutos u otros productos de pequeña dimensión, 
mientras que a la  salida de la  máquina los elementos ex­

pansibles están en posición dilatada, para peim itir e l
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paso de los fru tos u otros product6s ae^*aimensión más 
importante que a la  entrada de la  máquina; disponiánr- 

dose un rod illo  sostenido por cada uno de los barrotes, 
en e l extremo de los barrotes opuesto al que se dispo­
ne e l ro d illo  de mando y se ajusta  en una deslizadera 
dispuesta paralelamente al eje longitudinal del table­
ro, para asegurar la  alineación de los barrotes.

68.- Perfeccionamientos en máquinas para escoger 

y ca lib rar fru tos, tubérculos y otros productos, ta l  y 
como queda sustancialmente descrito  en l a  presente Me­

moria, e ilustrado  en los adjuntos dibujos.
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