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que se presenta para unir & la solicitud
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en
_Espafa
~ por VEINTE afios _
a nombre de MAERZ OFENBAU AG, entidad suiza, establecida
en Richard Wagnerstraase 28, Zurich, Suiza, por:
"UN PROOEDIMIENTO PARA AFINO DE HIERRO"

El invento se refiere & un procedimientO»para el afi-
no de hierro.cop oxfgeno y/o aire, asi como a un horno de
solera para la puesta en pféctica de dicho procedimiento.

En el dltimo tiempo han sido dados a conocer proce-

5 dimientos para la produccidn de acero, en los gue el hie-
rro s¢ afina con ogigeno o aire enriquecido con ox{geno,
en un horno de solers constituido por'dos soleras, dispues-
tas una tras otra v unidas entre sf & través de un canal
de unién., ILas dos soleras pueden estar a este respecto for-

10 madas por hornos de solera fijos o basculables, o por hornos
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giratorios.
ambas soleras'alternatlvamente, para lo cual los gases

de salida calientes, producidos en cada caso durante el
adino en una de las soleras y que contienen mondxido de
carbono, son conducidos a la segunda solera, donde son
quemados con ox{geno o con aire enriquecido con oxige-
no, con lo que se precalienta o se funde la carga intro-
ducide en la segunds aolera.

En todos estos procedlmientos conocidos se lleva
a cabo. tanto la aspiracién de los gzses de humo proce-
dentes.- de la solers de precalentamiento, como también la
conduccidn de los gases combustibles de salida, que con-
tienen monéxido de carbono y que provienen de la solera
de afino, a la solera de precalentamiento, con ayuda del
tiro de la chimenea. Ahora bien, ello origina toda una
serie de inconvenientes, respecto a 1los cuales se puede
especificar lo siguiente:

Para una buena trasmisién de calor en la solera de
precelentamiento de cada caso, debieran existir en su cé-
mara las mismas condiciones de presidn de 1a atmésfera
del horno, que las reinantes en un horno Siemens-~Martin
es decir, que a la alturs de la place del hogar debe rei-
nar eventualmente una depresidn muy pequefia, mientras
que debajo de lz béveda ha de existir una sobrepresidn.
Ahora bien, si se quieren introducir los gases &e sali-

da de la solera de afino, que contienen mondxido de car-

_bono, en la golera de precalentamiento con ayuda del ti-

ro de la chimenea, entonces es preciso que en la solera
de precalentamiento exista la depresgidn correspondiente,

que tendrd que ser tanto mayor, mientras mayor sea la
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velocidad de los gases de salida en el canal de unién,
y mientras mayor sea la res;stencia a ls circulacidn en
dicho cansl de unién. Ahora bien, una depresién en la
solera de precalentamiento repercute muy perjudicisl-
mente durante el proceso de carge de la misma, ya que
durante este tiempo es preciso que, para introducir la
carge, exista en la solera de precalentamiento una aber-
tura grande al descubierto, por ejemplo, una tapa des-
montable o puertas de carga, & travéds de 12 cual son as-
piradas grandeé cantidades de.aire falso, que enfrian
la cémara de la solera. Debido a estas cantidades de
aire falso, aumenta fambién considerablemente la canti-
dad de gas de humo procedente do la solera de precalen—
temiento, con lo que se elevan los costes de una insia-
lacidn extractora de polvo, conectads a continuacidn,
Asimismo reduce la entrada de aire falso la temperatura
del gas de salida de la solera de precelentamiento y,

con ello, se reduce también el grado de efectividad de

. un aprovechador de calor de escape, por ejemplo, de un

recuperador @ de uns caldera de calor perdido.

En la golera de afino se produce, ademds de los
géses combustivles de afino, que contignen mondxido de
carbono;_o bien de los gases de selida, tembién humo ro-
jo. BEste humo rojo, en el ca&so de trabgjarse en 1a so-
lera priméra con una sobreprésidn, puede escapar de la
ofmera de 1a solera debido.a las inevitsbles figas de la
namposteria y de las puertas. Al existir una sobrepre-
sidn en la solera de afino, resultaria asimismo que el

humo rojo, y tambidn la atmdsfera de la cdmara de la so-

lera que contiene monéxidc de carbono, someterian & la
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mamposteria refractaria de la eolefa de afino ‘87 g8Tuer~

'z0s mucho mayores., Especialmente perjudicial seria una

sobrepresidn mayor en esta golera sl abrirse las puer-
tas para extraer pruebas de acero o de escorias, o bien -
para introducir fundentes. E1 humo rojo saliente pro-
vocaria grandes molestias en los alrededores.

El invento se base shora en el conocimiento de
que, & afe¢tos de orillar todos estos incomvenientes,
o8 necesario poder regular 12 presidn en las dos céms-
ras de solera independientemente entre sf, por ejemplo,
de modo que en la cdmara de la solera de afino de ca-
da ocaso exista una ligera depresidén, y en la cdmara de
la golera de precalentamiento de cade caso; una sobre-
fresién. Se ha deacubiegto'que este objetivo, as{ co-
mo, en general, la regulacidn de las presiones en las
dos cdmaras de las soleras, se puede conseguir dentro
de 1fmites muy amplios, como los deseados, mediante el
empleo de una tobera de impulsidn en el canal de upidn
de las dos soleras., Por consiguiente consiste el pro-
cedimiento segin el invento para el afino de hierro con
ox{geno y/o aire; en un horno de solera que constae de
dos soleras, dispuestas una tras otre y unidass entre si
mediante un canal- de unidn, queméndose los gases de sa-
lida producidos en uﬁa de las soleras, que contienen Co,
en la otra’solera, sustancialmente en que los gases de
salida, que contienen co; son aspirados de una de las
soleras e introducidos en la otra, con ayuds de una to=-
bera de impulsidn. Bajo la denominacidn “"oxigeno y/o
airet emp;eada en reiacidn con el invento; deben enien-

derse tambidn aire enriquecide con ox{geno u oxfgeno con
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ung adicidn de aire. La tobera de impulsién se hace

funcionar con un gas iﬁpulsor, tal como aire frio o

preoalentado,'vapor o un gas de calefaccibn, por ejem-

plo, gas natural, que se encuentre bajo'presidn. Cuan~

do se emplea un gas de calefaccidn, se consigue adi-

cionalmente un caldeo de la solera de precalentamiento.

Ia cantidad de gas de impulsidn se var{a generalmente

de acuerdo con la cantidad de gas de salida a aspirar

de la solera de afino, es decir,'que se hard que la fo-

bera de impulsién trebaje con mfs fuerza, cuando se for-

~ me més monbxido de carbono, y con menos fuerza, cuando

exista menos mondxido de carbono, de modo que en cada

caso puedan ser impulsadas e la solera de precalenta-

miento las cantidedes de monéxido de carbono que acaben

de formarse en la solera de afino,

Preferentemente se

regula la cantided de ox{geno y/o eire que ha de ser

introducida en ceda caso en la solera de precalentamien~

t0, en funcién de la cantidad de gases de salida impul-

sadas por la tobera de impulsién a dicha solera, o bien
en funcibn de la cantidad de gas de impulsidén.
A base de la potencia de la tobera de impulsidn

se puede, dentro de ciertos lfmites, ajustar cualquier

presidn deseada en la cémara de la solera de afino, y

convenientemente se mantiene la presidn en.la cédmara

de la solera gque suminisitra en cada caso los gases de

salida, o sea, de la solera de afino, constaite a un

valor favorable para el periodo de fusién de cada caso.

Cuando se produce una mayor cantidad de CO es necesario,

por lo tanto, aumentar la cantidad de gas de impulsidn,

y cuando la cantidad de OO0 producido es menor, disminuir
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dicha cantidad de gas de impulsidn.
de impulsidn determina 1la cantidad de gases de salida
aspirados de la solera de afino, si bien no de modo di-
rectamente proporcional; La cantidad de oxfgeno y/o
aire precisa paré la combuéti6n'de los gases de sali-’
da es, por consiguiente, tembién una funcién de la can-
tidad de gas de impulsién. Por ello se debe regular la
cantidad de gas de impulsién de acuerdo con la presién
reinante en la cdmara de la solera de afino, y la canti-
dad de ox{geno y/o aire para la combustidn en la solers
de précalenzamieﬁtd, de acuerdo con lo cantided de gas
de impulsidn. En la solera de precalentamiento se pue-
den ajustar, independientemente de la solera de afino
y con ayuda del tiro de la chimenea , otras relaciones
de presidn Que en la solera de afino, por ejemplo, re-
laciones de presién similares a las existentes en el
funcionamiento de un horno Siemens-Martin.

El horno de solera para la puesta en prictica del
procedimiento de acuerdo con el invento, constituido
por dos sgoleras dispuestas una itras otra y comunicadas
entre sf a través'de un canal de unién, se caracteriza
por poseer una tobera de impulsién; dispuesta en el ca-
na} de unidn; Preferentemente se monta eéta tobers de
impulsién horizontalmente, con la desembécadura situada
en 1la direccidn axial del canal de unién.

El invento seré aplicado con mas detalle a base
del dibujo adjunto. |

En el dibujo adjunto ha sido representado un ejem-
plo de realizacidn de un horno de solera realizado de
acuerdo con el invento. La figura 1 muestra el horn

o <1328
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de solera en seccidn longitudinal segfn le lfnea I-T

en la fig. 2, y la fig. 2 s une vista desde arriba so-
bre dicho horno de solera. '

El horno de solera representado, estd constitui-
do por dos soleres A y B, comunicadas entre sf{ a través
de una parte de acoplamignto estacionaria 1. Esta par--
te de acoplemiento, no obstante, puede ser también su-
primida, A cada una de las soleras estf conectada una
parte de cabeza 3a § 3b, con un canal de gas 2a § 2b,
Las cdmares 4a § 4b de las soleras estdn comunicadas en-

tre sf a través de un cansl de unidn é_que gtraviesa 1a

parte de acoplamiento 1. En cada una de las partes de ca-

beza 3a 8 3b existe unae abertura 72 4 ﬁb, que puede ser
oerrads mediante una tapa 6 y destinada & la introduccidn
de la lanza 8a | 8b para insuflar oxfgeno en el bafio de
fueidn, ILas dos soleras estdn provistas, de la manera
usual, con eberturas de cargsd 9, y descansan sobre sopor-
tes 10. i

En el ejemplo representado se ha supuesto, que am-
bas soleras son basculables. Los puntos de conexidn 11
de las dos soleras a las partes de cabeza 32 6 3b y a la
parte de acoplaemiento 1, se hacen en este caso en forma
de consxiones anulares glratorias. Las soleras estén
equipadas con canales de colada 12 ynlos soportes reci~-
ben forma, de la maners conocida, de patines de rodillos,
que se apoyan sobre pistas de rodillos.

De acuerdo con el invento se dispone en el canal
de unidn 5 una tobera de impulsidn 13, montade coaxial-
mente con el cenal de unifn 5 y conectada a un tubo de
alimentacién 15 para el gas de impulsidn, a través de

-7 -
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una unién indicada esquemfticamente por la fleche ;
en la fig. 1. La conduccién de elimentacidn para el.

gas de impulsién puede sustituirse por ung ranura en-

ire ambas soleras, cuando no existe la parte de acopla-
niento 1. B

En la fase de trabsjo representada en la fig. 1,
se afina en la solera A de la izgquierda. De acuerdo
oon el invento, los gases de salida producidos guran-
te el afino, que contienen OQ} son agpirados por un
gos impulsor, que se introduce en el canal de unién 5
a través de la tobera de impulsién 13, siendo sacados
de la solera A e introducidos en la solera B, don_@e se
quemen ostos gases y escapan a través del canel 2b. Le
tobera de impulsidn 13 estd dirigida, a este respectb,
hacia la solera B, en el sentido de 12 flecha 16. En
la solera A se encuentra 1l& lanza 8a introducida a tra-
vés de la aberture ;'éa; para insuflar oxfgeno en el ba-
fio de fusién 1‘;3, mientras que la lanza 8b esti retira-
de de la solera B, halldndose la sbertura Tb cerrada
por la tapa 6‘:’ ' N .

Al invertir la direccidén de trabajo, es decir, cuan-
do se afing en la solera B, hay que dirigirse debidamen~
te la corriente de gas de impulsidn hacia la solera A.
Ello puede realizarse, o bien girando la tobera de im~-
pulsién en 1802, o bien commitando la corriente de gas
de impulsién & una segunda tobera de impulsifn, dirigi-
da‘desdg un principio hacia la solera A.

La conduccidn de alimentacidn de gas impulsor 15,
puede estar equipada con los dispositives precisos para
el funcionamiento, tales como vdlvulas de regulacidn,

351329
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manémetros, precalentadores o similares. Los canales

2a, 2b en las partes de cabeza 3a § 3b de las soleras

A y B, establecen una comunicacidn con, por ejemplo,

cdmaras de escorias, recuperadores, una ch;menea u
otros dispositivos necesarios ﬁa:a el funcionsmiento
El canal para gases de salida vuelto haola la golera
de afino de cada caso, O sea, ol canal 2a en el caso
representado en él dibujo, se desconecta de la ohime~
nea mediante un registro, no represenfado en el dibu-
Joe ) '

La presente solicitud que corresponde 2 la pre~
sentada en Austria con fecha 24 de Junio de 1963, ba-
jo el nifmero A 5031/53 VI/18b, se acoge & 1os benefi-
cios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial;

N 0 T A

-

Los puntos de imvencién propia y nueva que se pre=-

sentanvpara que sean objeto de la presente solicitud de

Patente de Invencidén en Egpafie, por VEINTE afios, son

los siguientes: , _

l.- Un procedimiento para el afino de hiserro con
ox{geno y/o a2ire en un horno de solera que conste de
dos solerés; dispuestas una tras otra y unidas entre
s{ o través de un canal de unifn, procedimiento en el
que los gases de selida que contienen CO, producidos
en cada caso durante el afino en uma de las éoleras,
son quemados en la otra solers, caracterigado por que

los gases de salida, que contienen CO, sén aspirados
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de una de las soleras e introducidos en la oira, con
ayuda de una tobera de impulsién.
2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-

cacidn 1, caracterizado por que la cantidad de gas de

impulsidn sportado, es regulada de acuerdo con la oan-

tidad de salida que han de ser,agpirados.

3;- Un procedimiento de acuerdo con lag reivin-
dicaciones 1 4 2, caracterizado por que se mantiene
constante la presidn de la cdmars de la solera que en
cada caso suministra los gases de selida, |

4=~ Un brocedimiento de acuerde con cualquiera de
las reivindicaciones 1 & 3, caracterizado por que la
cantidad de oxfgeno y/o aire que se introduce en la
g0lerg de precalentamiento de cada caso, se regula en
funcidn de la cantidad de-gas de impulsién.

5.=- Un procedimiento de acuerdo con cualguiera
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que
la cantided de oxigeno y/o eire que se introduce en
la golera de precalentamiento de cada caso, se regula
en funcidn de la cantidad de los gases de selida impul-
sados por la tobera de impulsidn e dicha solera.

6= Un horno de solera para la puesta en prictica
del procedimiento de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 5, que estd .constituido por dos so-
leras dispuestas una tras otra y unidas entire sl a tra-
vés de un canal de unién, caracterizado por que tiene
uns tobera de impulsidn, que estd dispueste en el ca-
nsl de unidn., ‘

7.- Un horno de solera de acuerdo con la reivin-

dicaecidn 6, caracterizado por que la tobera de impul-

30132¢

- 10 -



(A

sidn estd dispuesta horizontalmente, con su desembo-

S
]

cadura situada en la direccidn axial del canal de unién.
8.~ Un procedimiento para afino de hierro,

Tel y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificado.

Le presente Memoria consta de 11 hojas, escritas

s mdquina por wna sola cara.

Medrid,
P. ki)

24 AGu. 1o
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