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| MENORTA DESCRIPTIVA
, ﬁara goliciter
PATENTE jE INVENCION
| en | o
ESPANA
o por VEINTE afios o |
& nombre de VEREINIGIE GLANZSTOFF-FABRIKEN AG. entidad alema-
na, establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberfeld, Repd

blica Pederal Alemana, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION CONTINUA DE UN HILO
RIZADO POR RECALCADO" - o

El invento se refiere a un procedimiento para la fa=
bricaecién continua de un hilo rizado por recalcado, empleando
pare ello una cémare de recalca@o con dos espacios separados
entre s y siendo alimentado uniformemente el hilo liso y re-

5 tirado en estado rizado de la cdmara de recsleado o dos velo-
cidades que cambian en lapsos de tiempo brevess

e fabricacién de hilo rizsdo conm ayuda de una cdma-
re de recalcado, es ya conocida. E1l hilo liso es introducido
mediante dos cilindros de entrega en uns cémara de seccidn tranc

10 - versal redonda o rectangular que, en su extremo opuesto, estéd
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cerrada mediante una trampille, un piston o similar. El mate-
rial fibroso se va comprimiendo en la cémara de recalcado, has-
te que la presidn interior en la cdmara basta para abrir la
trempilla, o bien para levantar el pistén: En este principio
estdn basados todos.los procedimientos conoecidos pa;aila fabrie .
cacién de hilos rizedos por recalcados En algunos de ellos, es
hecho entrar el material a presidn en la cémare de recalcado,
de la manera enteriormente descrita, y después de salir de la‘
cémara, es depositado en wn recipiente que-una ves 1lleno~es
llevado @ un horno de fijacién, en donde se fijan las deforma=
ciones impresas en la cémara de recalcado. Tembién han sido dam
dos a conocer procedimientos pars el rizado continuo, en los
que el'material, 0 bien es retirado a una velocicidad constam=
te, determinade mediante ensayos, o bien se aprovechan los mo-
vinientos de la trempilla o del pistdén pare mandar el motor
de arrollado de modo que alterne brevemente entre un nimero
de revoluciones sustancialmente inferior a 1 a velocidad me-
dida de retirada y otro sustancislmente superior a dicha velo-
cided, con lo que esponténeamente resulta la velocidad media -
de retirada correcta a partir de la cargs de la cémara de re-
calcados

Ahore bien, se ha comprobado que las cémaras de re=
celcado estructuradas de este modo, no satisfacen las exigen=
cias en cuanto uniformidad del rizado, especialmente cuando se
trata de rizer el materisl de una menera continua; Ello se ex~
plica, por lo prontd, por el hecho de que en las cdmeras de re=-
celcado del tipo conocido, une parte sustencial de la presidn
interior es generada por la friccidén entre el material y 1la
pared de la cémars de,recalcédo; los ensayos correspondientes

hen demostrado que esta parte llega a ser de hasta 80%. Cuando
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el paquete de material se pone en movimiento en la cémara
después de haberse alcanzado la presién limite, entonces dis-~
mipuye le presidn interior activa' de manera relativamente fuerw
te, de acuerdo con la diferencia generalmente conocida entre
friccién estética y friccidn deslizente, saliendo disparado
de la cémsre de recalcado uns cantidad de material sustenciale
mente mayor que la admisible para mentener en la cédmars una
presidn interior wniformes

~ Ahora Bi’en, tampoco sin la repercusidén de la fric-
cién de la pared seria posible obtener wn hilo uniformemente
rizado con ayuda de una cémara simple; cuya trampilla o cuyo
pistén tuvieran la misidn, de la menera conocids, de ademds de
establecer la presidn interior en la cémara, accionar también
el conmutador del motor de arrollado, Se ha comprobado que ello
es consecuencis de que el movimiento de la trampilla, preciso
para la commutacidn, requiere al mismo tiempo una carge de ale
ture distinte dentro de la cédmara de recelcado. Como todo el
paquete de material avanzé. correspondientemente de menera irre-
gular hecie la salida de la cémara, 'resulta que el punto de
recalcado o de inflexidn del hilo se mueve constantemente en
veiven c:zon relacidn a su distancia del punto de contacto entre
los do0s rodillos de introduccidn, provocendo asi las conocides
diferencias relativamente grandes en le longitud de las eW
turas del rizado¥ |

Se ha intentado entonces, de maneras distintas, elie

minar este perjudicial rizado irreguler, Asi, por ejemplo, se
he propuesto, establecer una relacién fija entre la velocidad
de alimentacién Gel hilo liso y la velocidad de retirada del
hilo rizado, y no variar esta proporcidn. A continuacién de la
cémera de recalcado debia montarse wna balanza de precisidn,

sobre la que, si el rizado era correcto, se debia acumular une
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 provisidn bien determinada de hilo rizado. Se partia a este

respecto de la suposicidn, en si correcta, de que la magnitud
y le intensidad de las curvaturas del rizado dependen de la
presidn interior en la cémara de recalcados En el caso de di-
ferir el rizado del valor fijado, debia entonces =ya que la
relacién de velocidades ajustada no era ya conforme - producir-
se una variecidn en el peso o en la cantidad del hilo scumula—
do sobre la belanze de precisidn, variacién que, a su vez, de-
bia ser utilizada como impulso regulador para accionaf un mo-
tor de regulacidn destinado a variar la carga de la trampilla
de la cdmara de recalcado.’ Ahora bien, mediante esta clase de
dispositivo resulte imposible —-segin se comprenderd fdcilmen=
te~ evitar oscilaciones en el tamefic de las curvaturas del ri-
zado, Por el contrario, esta comstruccidén suponme la aparicién
de tales oscilaciones, ya que de 6tro modo no podria responder
siquiers la regulacién, mientras que, de acuerdo con la expe~
riencia, no es posible alcanzar tal exactitud en la regulacién
previa, que no hiciera necesaria la cesidn de impulsos regula~
doresy

Se ha dado & conocer asimismo una cémera de recaloa-
doy en la que el material de hilo es transportado desde sbajo
hacia arribe y que, en lugar de la trampilla cargada por peso,
posee une rueda dentada, provista de dientes de sierra, cuyos
flancos empinados miren en contra de la direccidn de avance del |
hilo, frendndose la rueda con un par de giro regulable en cone
tra del sentido de avance del hilo, Tam@gco con ello gse pudie=
ron orillar los inconvenientes conocidos, puesto que ahora a
la friccién de la pared, con su cambio entre valor estdtico y
deslizante, se sumaban tembién el freno de friccidn para 1la

rueda dentada. Asimismo se producian constantemente perturba-

- 4 P '
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ciones, como consecuencia de no ser posible una regulacidn se-
gura de la retirada desde el espacio de encima de la cémars de
recalcado, cerrada por la rueda dentada, con lo que siempre se
volvia a retirar directamente de la cémara de recalcado s cOn
las consscuencias perjudiciales conocidas.

Se ha descubierto ahora, que se puede conseguir wn
rizado wniforme, sustancialmente por medio de la combinacién
de dos medidasi' Por 1o pronto es necesario conseguir que la in-
fluencia de la friccidn de la pared sobre la presidn interior
en la cémara, como parte de la resistencia total que tiene que
vencer el material recalcado, sea 1o menor posible. La partici-
pacidn de la friccidn de la pared en la resistencia total debe,
& ser posible, ser inferior a aproximadamente 15 - 20%. En es-
pecial, no obstante, debe cuidarse de evitar en cualquier caso
que el meterial see retirado directamente de la camara de re~
calcado, para no variar el grado de carga de la misma de manera
incontrolables: 4

De acuerdo con el invento se adoptaron entonces las
medidas pertinentes, para que el hilo afluyente, después de re-
correr un cuello muy corto de la cémara de recalcado, cuyo dide
metro se adapta a los dos rodillos de entrega para la introduc~-
cidn, penetrase ya en la cémara de recalcado propiamente dicha,
cuya seccidn transversal es 1,2 a 2 veces meyor que la seccién
transversel del cuello, de modo que en la camars se reduce la
friceién de 1la pared.hasta un valor despreciableﬁ‘Ahora bien,
ge ha podido comprobar que también se consiguen resultados fam

vorsbles en una gama, en que la relacidn entre el didmetro del

* cuello y el didmetro de la cdmara de recalcado siguiente, os-

cile entre 1, ¢ 1,1y 1 ¢ 2, También tiene importencia, de

acuerdo con el invento, le prbporcién entre las longitudes del

‘." A@_?\\

cuello de la camara de recalcado y la camara de reca%%ﬁdo, pro=
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A
porcién que debe oscilar entre 1 : 2,5 y1: ;, pré$§ientemente
entre 1 ¢ 3,5y 1, ¢ 5.

Gracias a estas medidas se consigue, que sobre el hi-
lo deformado en el cuello de la cimars de recalcado al penetrar
en la camare de recalcado, de la manera en s conocida, shorae
ya précticamente tan sélo actie, en la parte ensenchsda de la
cémara de recalcado, la fuerza ejercida por la trampille que
cierra la cdmera de recalcado y cargada preferentemente por un

peso, con lo que el hilo sale muy uniformemente de la cémara de

recalcado, 1o que, a su vez, origina un rizado correspondiente-—

- mente umiforme,

Por debajo de la cémara de recalcado se vuelve a re-
coger y acumular el material fibroso recalcado en una cémara
de amortiguacidn, hasta que, preferentemente por su propio pe-
so como motivo principal, logra abrir una trampilla, que accio=-
ne un microrruptor que varia la velocidad de retirada mediante
conmutacidn del motor de impulsidny »

A pesar de alcanzarse shora un grado extreordinario
de uniformidad en el flujo del material a través de la cémare
de recalcado, se conserva el tipo conocido de arrollamiento con
dos velocidades de arrollado variables constantemente. Al mismo
tiempo se puede regular el interruptor accionado por la trampie-
lle de mendo de tal modo, que la cimars de amortiguscidén situas-
da debajo de la oémafé de recaicado, permanezca constantemente
llena hasta un valor determinado, oscilando este nivel de care
g nada més que insignificentemente’

En cuanto & la carga de las dos trempillas se ha po-
dido comprobar, que en la forma de realizacidn segin el inven-
to, el grado del rizado Ynicamente depende de la carge de la

trempilla de le cémara de recalcado, mientras que la carga de
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la trempille reguladora debe elegirse tan pequefia, que se evite
en lo posible una reaccidn sobre la cémara de recalcado., Al
mismo tiempo se ha visto, que la presidn impuesta al material
de hilo por la trampilla de mando, debe ser por 1o menos igual
e aproximadamente 20% del peso de la masa de hilo sitwada en
el espacio de por encima de la trampilla de regulacidn, pero
gin que a lo sumo ascienda & mds de aproximadaménte 10%, a ser
posible, a mas de alrededor de 1/50 & 1/20 de la carga de la
tranpilla sobre la cémara dg recalcado propiamente dicha,’

A este respecto ha demostrado ser ventajoso en algunos,
casos que, & efectos de aumentar el par de giro actuante sobre
la trempilla én una carga igusl, se doble la trampilla en forma
de cuchara, de modo'que el punto de ataque del material de hilo
situado sobre ella, se desplace todo lo més posible hacia abajo.
Adends debe la trampilla, de acuerdo con el invento, chocar
contra un saliente de la pared opuesta que, incluso estando la
trampilla relativamente abierta, impida que el material de hilo
rizado se deslice seliéndose de la cémara de amortiguacién.' Es-
te saliente puede estar mecanizado en la pared, pero también
puede ser wna simple espige cilindrica, insertada de la menera
correspondientes

El invento serd explicado a continuacidn mis detalla~

damente, a base del dibujo adjunto.

Le figs 1 muestra une secoidn esquemdtica a través
de la cémers de recalcado de acuerdo con el invento, habiéndose
dibujedo la trampilla cargada por peso, que cierra ls cémara
de recalcado, girada en 909y

La figs 2 muestra wna disposicidn parae rizer hilos,
con syuda de la cémera de recalcado segin el inventos

De la manera en s{ conocida, penetra el cuello 3 de

301326
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le cémara de recalcado todo lo profundamente posible en el es-
pacio comprendido entre los rodillos de introduccién 1 y 2, A
este corto cuello 3 de la camara de recalcado, sigue inmediata-
mente la cémara de recalcado 4 propiemente dicha, que por su
extremo inferior 5 termina en una seccidn transversal rectangu-
lar, preferiblemente cuadradas’ Sobre un eje 7, girado 902 con
relacién & los ejes de los rodillos de introduccidn, estd suje-
ta, de manera basculable, la trampilla 6 que cierra la camsra
de recalcado y que, & través de un brezo 8, estd cargada por
un peso 9, A la parte 5 de la cémara de recalcado, sigue inme-
dietamente el espacio de emortiguacién 10, que posee la misma
seccidn transversal que el espacio 5 de la camara de recélcados
El espacio de amortiguscidén 10 esté cerrado por la trampilla 11,
cuyo eje de basculacidn 12 es preferenteménte paralelo al eje
de basculacién 7 de la trampilla de la cémara de recalcado, E1
eiiremo inferior de la trampille 11 se apoya contra la espigs
13, cuando la trampilia estd cerrada. La palance de mando 15
del microrruptor 14 se apoys, con su extremo 16 en forma, por
ejemplo, de ruedecita, contra el dorso de la trampilla de mando
11, de manera que el accionamiento del microrruptor tiene lu-
ger dentroy da la gema maxima de basculacidén de la trampilla
115 o

BEn la fig. 2 ha sido representada la disposicidn gene-
ral, en la que halla aplicacidén el procedimiento de recalcado
de acuerdo con el invento. A partir de la bobina de entrege 17;
el hilo 18 es conducido, por ejemplo, a través de un fremo de
hilo 19, un dispositivo de inversidn 20, el dispositivo de ca-
lefaccidn 21, preferentemente en forma de placa calefactora en
torno de la cuasl se arrolla el hilo una o més veces, de acuerdo
con las necesidades, a través de un dispositivo de introduceidn

22, entre los rodillos de arrastre 1 y 2, que hacen entrar el
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material de hilo a presién en la cémara de recalcé&&i*iﬁf“
la cémara dé recalcado se va represando el hilo, hasta que
la presién‘interior es suficlentemente elevada pars mover
la trempille 6 en contra del peso 9+ El material recalcado
pasa entonces al espacio de amortiguacidn 10 del dispositivo
de fecalcado 22, donde va descendiendo 1entémente;-En cuans
t0 la cémera se ha llenado hasta la cantidad previste, es
accionada la trampilla 11, pudiendo salir el hilo por abajo,
para ser conducido, de la manera en si conocide, por ejeme
plo, med;agte rodillos de inversién 23, un rodillo de prepa-
racidn 24 y wn gula-hilos 25, a la bobina de arrolledo 26,
la cual es impulsade con ayuda de un microrruptor 14 de mo=
do que alterna constentemente entre dos #elooidades perifé-
ricag distintas, con 1o que se estabiece une velocidad me-
dia adaptada al nivel de carga en el espacio de amortigua~
cidn 104 B

La presente soliciyud, que corresponde a la pre-
eentéda_ep'la Republica Pederal Alemana el 24 de Junio de
1,963, bajo el ne V 24.218 VIIa/20a, se acoge & los benofi-
cios del artioulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propie-
dad Industrial’

NOTA

Los puntos de invencién, propia y nueve, que se
presentan para que sean 6bjeto de la preseﬁte golicitud de
Patente de Invencidn en Espefia, por VEINTE efios, son los
siguientes: | _ 3 G i 3 26

18, = Un procedimiento para la fabricacién con-
tinua de wn hilo rizado por recalcado; empleando una cdme=

ra de recalcado subdividida en dos espacios separados entre

-9 -
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si y siendo el hilo elimentado de modo uniforme en forma
lisa y retirado de la cdmara de recalcado a dos velocida-
des que alternan en lapsos cortos de tiempo, caracterizado
porque el hilo es conducido primeramente e través de un
cuello muy corto de la camara de recalcado, después a tra-
vés de la camara de recalcado propismente dicha, ensancha-
da con relacidn sl cuello, para seguidamente ser hecho pe=-
netrar en un espacio de amor‘tiguacién, cerrado por una
t:éa.mpilla de mando, del que és retirado, de la manera en
sl conocida, a wne velocidad que varia constentemente en
funcidén de la posicidn de la trampilla que cierra el espa-
cio de amortiguacidn, de modo que dicho espacio de amorti-
guecidn permanezca constentemente lleno en al menos 20 -
30 %, preferiblemente 50 - #575.' _

o 22, - Un procedimiento para la fabricacién con—
tinua de un hilo rizado por recalcado, _

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an=
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificados

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

médquina por une sola de sug ceras.

Medrid,

AC. ) - 10 =
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