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PATENTE
DE
INTRODUCCION
@ favor de Dofia Marie Rosa EDO FORNAS, de naei onzlidad

espafiola, residente en Barceloms, calle Llacuna, ll4,
por "EPARATO PARA LA EXTRHUSION TE TUBOS TERMOPLASTICOS®.

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un nuevo
aparato para la exﬁusit’m de tubos termoplésticos, median-
®te el cuél 8e eliminan las irregularidatles @e espesor ¥y
de forma que normalmente se producen con los aparatos
ﬁsua.les. 4
_ El aparato en cuestidn consta, en sus lineas
SGMIBS. de umnd watriz de extrusidn anular, conectaga
con un mecenismo extrusor de material témopléstico', Y
un& boguilla anular que rodes la boca de dicha matriz,

esté conectada con mediocs suministradores de aire a pre=-
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sidn cuya boca se balla orientada @e manera que diri-
ge una corriente de aire tubular rozando la pared ex-
terna del tubo extrufdoe, en'es'tado_ .blando, en su mis-
mo sentido de desplazamiento y de foma que 'aplica. 80~

bre 61 una accidn aerodindmica gque tiende a ensanchar-

lo. . .
El aparato puede estar dotado, asimismo, .

de una cédmara gque rodea las bocas de salida de la bo-
quilla y de la mairiz y presenta una pared provis'&# de
una aberturs enfrentads a estas dltimes, por la que sa-
le el tubo formado y ocuyo didmetro es mayor que el de
éste, formando un espacio anular para la salida del
aire. El dténstro de la sbertura de salida del aire,
por donde & su vez sale el tubo formado, es, de pre~
ferencia regulable 8 fin de variar la seccidn de paso

de salida de la corriente aerodinimica, lo cual puede

~ ser logrado, por ejemplo, por el becho de constituir

‘dioha abertura pox el borde internc de un dispositivo

de iris o diafragma regulable,

Por otra parte, la cdmara puede ser pro-
vista con al menos uma parte de sus paredes eldsticas,
de forma que es susceptible de ceder bajo las diferen-~
cias de presidon que se generan entre sus dos caras,

" Los dibujos adjuntos muestran, a t{tulo
de ejemplo no limitativo del alcance de la presente in-
vencién, una forma preferida de llevarla a la préctica
en representacion esquemdti ce;.

En dichos 4ibujos, la figura unieca es una
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seccidn longi tadinsl alzada a través de un aparato apli-
caSle a2 una boquilla de extrusidn gue es alimentada por
una péquina usual. '

N Ia boquilla citada anteriormente se halla
representads en le figura mediante la referencia =1-,
¥y en e‘lla_se ha indicado el paso anular para la salida
del material termopldstico en estado fluido, mediante
los trazos -2-,

" Par los medios cpnvenc;énales, la: resina
sintética es forzada a pasar por este espacio anular |
en estado fluido, de manera que forma el tubo -3-, que
es recogido posteriormente, en el sentido de la flecha
-4~, mediante un dispositive de pinza y enrollador ne
representado pero que es scbradamente conocido para el
expeTto. ' . _
' De acuerdo con la invencidn la parte de-
tubo -3~ saiiente de la boquilla -1- es sometido a una
accion aerodinén;iea a cargo de una corriente de aire

tubular representada por las flechas ~6- que eirculan

lamiendo la parte blanda del tubo citado. En estas

condiciones se produce, entre las dqs caras &e¢-la pa~-
red del tubo ume diferencis de presidén con defecto en’
la parte externa, de manera que el tubo citado tiend.e
a ser expansionado en la forma indicads por las flechas
-6=, o

Esta corriente ‘de aire tubular puede ser
producida por medios diversos; entre los que se citad

el representado en la figura consistente en una boqui~
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1la anular -7-, sitada inmediata a la boquilla @e
extrusidn y frente a la cual se encuentra un tabique

tubulsr, coaxial con el tubq.-S-, de forma que des~

via la corriente de aire producida por 1a boquilla

en la forma desorite, la alimentacién de la boquilla
puede ser realizada mediant.e un colector anular ~9=-,
provisto de varias entradas -10- distriduidas a su
alrededor, y de tabiques de laberinto intermedios <1k
para regularizar la presi&n & su tet].z'sﬂ.deda'»:c, las en-
tradas ~10- pueden ser alimentadas mediante cualquier
dispositivo suministrador de aire a presién en las con-
diciones deseadaé. .

En la realizacién representada el colec-
tor -9~ se prolonga haciaarriba en uma pared tubular
=12~, termineda en un tabique extremo ~13~-, provisto
de una abertura -l4- por la que sale el tubo y cuyo
didmetro condiciona el de este dltimo en funcién de
ls corriente :de aire -b-, Se comprende que Si se hace
variable el didmetro de esta abertura -l4-, por e jem-

plo mediente un dispositivo de iris, se variard el

didmetTo basta el cual se expansiomard el tubo, pues-
to gque este dltimo tiende a mantener constante 1a sec-
cién de paso itil entre 61 y el borde de la abe:_ctura..
Si es necesario'prev;ar 1a generacidn de
fluctuzeiones de presién que pudieran hacer variar el
didmetro de la seccién del tubo, las paredes ~12- pue-
den ser hechas elésticas, de fm'ma'éqg pw;den a'do_pta;-

una posicidn tal como la indiceda mediante la linea de
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trazos -16- cuamio 1z presidn del interior de la cé~
mara -16- formada por la disposicién descrite se apar-
ta de la relacién p_re-eé.tableciﬁa con respecto de la
presion etmosférica.

_ Medisnte l& presente invencidn resulta
posible obtener tubos de- espesor de pared muy I;egular,
exentas de deformaciones que produzcan inconvenientes
en las operaciones de plegado ulterior, susceptibles
de ser dilatados en grados mucho mayores que 1los usua-
les, de forma gue resultan provistos de una favorable
orientact én molecular. . | o
- | Serén independientes del alcance dé la
invencidn, los detalles auxiliares, las oaracterls‘ti-v
cas accosorias empleadas en su puesia en précuca', asi
como los medios utilizados para ello, poi' -queder tode
ello comprendide dentro del esﬁiritu de las stiguientes

reivindicaciones.

NoTA

. Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de introduccion: B ’

1. Aparsto para la extrusién de tubos termo-

plé'sticos, caracterizado esengialmen‘ce por el bhecho de =

comprender una matriz de extrusién anular, conectada con

un aecanismo extrusor de materiel termopldstico, y una
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boguilla anular gue rodea la boca de dicha matriz, es-
t4 conectada con medios suministradores de aire a pre~
8i6n y cuya boea-se hells orfentada de manera que Airi~
8¢ una corriente de aire tubular rozando la pared ex-
terna del tibo extrufdo, en estado blando, en su mis-
mo sentido de deslnlazanientply de forma que aplica so-
bre él una aceidn aerodinimica que tisnde a ensanchar-
lo. |
2. Aparato pare la extrusién de tubos ter-

moplésticos, segin la reivindicacién 1, caracterizado
esemcialmente por el hecho de ccomprender una cdmara que
rodes las bocas de salida de la boquillei y de la matriz
y presenta una pared provista de uns abertura enfrenta~

' 48 a satas ultimas, por la que sale el tubo formeds: y

cuyo didmetro es meyor que el de éste, formando un es=~ .
pacio anular para la salida del‘an‘.e. |

‘Aparato pare la extrusidn de tubos ter-
moplasucos, segun las reiunﬁleaciones 1y 2, caracteri-
zados esencialmente por el becho de que la abertura de
salide del aire es de didmetro regulable a>fin de variar
la seccién de paso de salida de la corriente aerodini-
micé. )

4. Aparato para la extrueién de tubos ter-
mopléstigoa, segin las reivindicaciones 1; zy 3, carac-
terizado esencislmente por el becho de @e dicha abertu-
ra esté formada por el borde interno de un dispositivo
de iris o diafragma _':eg.xlable‘..

5.. Aparato pars la extrusién de tubos ter-
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mopldsticos, segin la reivindicacién 1, caracterizado
eéencialmgnte_po: el hecho de qie le cimara tiene al
mencs menos una parte de sus paredes eldstices, de for-
ma que son susceptibles de ceder bajo las a1 ferencias
de presion que se generan entre sus dos caras,

6. Aparato para la extrusién de tubos ter-
mqplésticoa;

La presente memoria consta de siete hojas

foli&das, escritas a méqum por uns sola cara,

Barcelona. 16 de ;]unio de l 964
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