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PATZTENTE
DE
INTRODUCCION

& favor de MAX SPALECK G.M.B.H., entided slemana, domici-

liada en Bocholt (Westfalia, Alemania), Iﬁdustriestrasse,

9, por "APARATO PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES DE PIE-
ZAS MECANIZADAS". -

MEMORIA DESCRIFTIVA

La ;nvencién ?resente se refiere a un aparato
para el travauwienuo de la superficie de piezas‘de serie ©
igualmente de piezas fabricadas una a una, en un recipien-
te dispuesto para estar animado de movimiento rotativo
de gran velocidad, el cual estd sometido a la accidn de
un aparato de exciteciodn oscilatoria. En los dispositivos
de este tipo que se conocen, se utiliza normalmente un re-
cipiente rectangular con su parte superior abierta y pro-
visto de un fondo sensiblemente semicilindrico, que efec-

tua alrededor de su eje longitudinal un movimiento oscila=-
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torio circular de pequéfia amplitud y de alta frecuencia.

Las piezas que se deben tratar estan dispuestas

junto con los abrasivos o los impregnantes apropiados en
|

el recipiente al que se imprime un movimiento répido de ro-

tacién, de forma que todo el contenido del recipiente reci-
be el movimiento correspondiente y el trabajo deseado se

realiza sobre lss piezas de serie o sobre el otro tipo de

- piezas. En todos los dispositivos conocidos, la oscilacidn

circular del recipiente de trabajo esta producida por una
masa excéntrica que gira a gran velocidad, y pone en movi-
miento el recipiente suspendido o instalado elasticamente
en el basfidof de la maquina. |

Esta fijacion del recipiente de trabajo en el

vastidor de la méquina exige, no obstante, por una parte

'unos-gastos bastante elevados y por otra parte, frecuente-

menteé apareéen inconvenientes de medida o de un vaciado
préctico del recipiente de trapajo;zési como no sonAposi-
bles variaciones simples de la amplitud de las oscilacio-
nes circulares.

La invencidn estd basada en el problema de paliar
estos inconvenientes y de crear un aparato para el trate~
miento de supérficies de piezas que permita que el reci~

piente de trabajo sea préctico de llenar y vaciar, y que

la regulacién de la amplifud'de las oscilaciones de este

recipiente se pueda efectuar rdpidamente y de una forma

simple. Por otra parte, el dispositivo de la invencidn
asegura, por su construccidén simple, una fabricacidn menos

costosa comparativamente con los dispositivos ya conocidosg.
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De conformidad con_el invento, este resultado

es obtenido porque el recipiente de trabajo esta provisto
de un eje gue estd sostenido en su rotacion en el barre-
nado excénfrico de un -cilindro rotativo que estd dispuesto
por su parte de forma que gira en un barrenado del basti-
dor fijo de la méquina.

| Préferentemente el cilindro rotstivo estd reali-
zado en dos partes y esté constituido por dos manguitos -

parciales cilindricos, presentando ambos un barrenado ex-

" eéntrico, pudiendd girar ‘el uno regpecto al otro para ha-

cer variar la excentricidad del cilindro completo, y pu-
diendo ser inmovilizados en la éosicién deseada del uno
respecto'al‘otro“mediante un tornillo. De esta forma se
crea un medio simple de regular i&,amplitud de la oscila~-
cidén deseada para cualquier operacidn de traéajo a ofectuar
en el fecipiente. 7

Para que el recipiente dg\trabajo ge pueda fijar
en un eje tinico en el Basfiddr‘ﬁe'&a méquina, que esté
guiado coh intercalacidn de rodamientos de bolas en el
manguito excéntrico, El cual estd fijado pof su parte me-
diante rodamientos de bolas 21 bastidor de la méquina, el
recipiente de trabajo pivota en cada posicién segin un cir-
culo entero alrededor del pivote, y también puede quedar
inmévil de forma que la posicidn Sptima para el trabajo y
el vaciado de las'piezas'de gserie se pueda regular de una
forma siwmple. )

El arrastre del manguito excéntrico se efectia

ventajosamente por una correa trapezoidal guiada en una
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renura de la misma iorma, practicada a 10 largo de la su-

R R At ok ~

perficie lateral del“manguito.
~_ Desde luégo resaltan otras caracteristicas de
la descripcidn detallada que sigue y de 1los dibujos anexos
que representau, & titulo de ejemplos no limitativos, las
formas de realizacidn del objeto de la inyencién.

En dichos dibujos: ia figura 1 es una seé¢cion
axial del sistema de accionamiento del dispositivo de la
invencién; la figura 2 es una seccidn segun la iinea Il-11
de la figura 1; la figura 3 muestra en seccién exial otro
ejemplo de realizacion del dispositivo de la invencidn en
le cuel el eje esta realizado en forma de piezas tubulares
¥y el arrasire esta efectuado desde el interior; la figufa
4 es una seccidn segin 1a linea IV-IV de la figura 3; la
figura 5 es un alzado lateral del dispositivo segun 1a
figura l, y la figura 6 es una vista frontal del disposi-

tivo segun la figura 5, en la que estd representada la po-

sicién de vaciado del recipiente de trabajo con trazos

interrumpidos.

El dispositivo representado en la figura 1 conm-

-prende esencialmente el recipiente -l- abierto en su parte

superior,'que en una pared lateral tiene el eje =2-. Este

eje estd montado mediante un par de rodamientos de bolas

interiores -105 en el manguitO'excéntrieo de dos partes
-6~ y -7-. Este manguito estd soportado por su parte por
el par. de rodamientos de bolas exteriores -9~ en un barre-
nado del bastldor -3 de la maquina. El eje =2- esta pro-

visto en su extremo lere ‘de una palanca e artlculada al
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bestidor -3- de la mdquina con intercalacidén de una parte
eldstica =5- y de un bulén -11-. La parte exterior -6= del
manguito excéntricq pfesenta diferentes orificios destina-
308 a recibir a voluntad un tornillo -8-. Segin la posi-
qiéq }elati§a de las partes =6- ¥y -%f del manguito se pue-
de hacer variar la excentricidad total dél mismo, € inmo-
vilizarla en la posicién deseada mediante el tornillo -8-.
» La parte exterior -6- del manguito présenta a lo
largo de su circunferencia y lateralmente una ranura en 4n-
gulo spropiada para recibir una correa trapecial. El man-
guito se pone en rotacién por un motor de accionamiento

apropiado, se transmite al eje -2- montado rotativamente

‘en el barrenado interior wn movimiento circular que se

transﬁite directamente al recipiente de trabajo -l1l-. Apar-
te de este accionamiento, queda excluido un pivotado alre-
dedor del eje -2-, puesto que el eje estd unido rigidamen-
te con el bastidor de la méquina meaiante ia palanca Y T
la elasticidad del 6£gano'intermedio -5~ se encoge de for-
ﬁa_que este 6rgano compense el movimiento circular ocasio-
nado por la ekéénf}icidad del manguito del eje respecto al
bastidor inmévil de la mdquina para todas las'regﬁlaciones
del excéntrico. _ ‘ _

En el ejemplo de realizacidn representado en la
figura 3, el arrastre del Tecipiente de trabajo estd efec~
tuado en la pared interior del eje -16-, realizado de forma
tubulér_y de un diémetro felativamentéfgiande, El pringi-
pio del. accionamiento es entonces el mismo. En este ejemplo

de realizacidn, se obtienen simplemente unas relaciones un
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poco mds favorables en lo que se refiere a la estabilidad,
queAhacen que este dispositivo sea apropiado también para
el tratamiento de piezes de serie mds grandes. El manguito
ée compone igualmente de una parte interior =19~ y de una
parte exterior -=18-, que puede girar respecto a la parte
interior y que puede ser inmovilizade mediante un-tornillo
-20-. Ia parte exterior del manguito presenta igualmente
una ranura en forma de angulo destinada a recibir una co-
rrea de accionamiento y estd montada en disposicidn rota-
tiva dentro del manguito tubular -16- mediante los dos ro-
damientos de bolas exteriores -17-. La fijacién del siste-
ma de accionamiento de la mé@uina al bastidor -23- se efec-
tua, en este éaso, mediante el referido eje -22-, que lle~
va el manguito -18=, =19~ provisto interiormente de dos
rodamientos de bolas -21-. El1 movimiemto de rotacidn del
recipiente de trabajo -15- respecto al eje ~22- del basti-
dor =23~ de la mgquina puede ser obtenido, en este'ejemplo
de realizacidn, de una forma analoga al ejemplo de la fi-
gura 1, por una palanca -24- que esta unida, por una parte,
con el manguito tubulér -16- y, por otra parte, interca~
lando una parteieléstica -25=, con el bastidor =23- de la
méquina. .
-Das figuras =5~ y =6~ presentan en alzado lateral
y frontal el dispositivo representado en seccidn en las fi—
guras 1 y 2. E1l eje -2~ del recipiente de trabajo -1- pue=-
de girar cuando se hace girar la empufladura -~l1l4~ fijada
en la pglanca ~4=- después de haber liberado el dispositivo

de inmovilizacidén =12- del buldn =1l-. Después de haber
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liberado este dispositivo, se hace pivotar todo ei reci-
piente de trabajo. E1 bulén -11- estd guiado en una ranu-
ra circular apropiada -13- practicada en el bastidor -3
de la miquina. En la figura 6 esta guia est& representada
simplemente en un éngulo de alrededor 120°. No.-obstante,
se puede extender tanbién en toda la circunferencia. Después
del vaciado del recipiente de trabajo; éste es vuelto por
giro en sentido inverso desde la posicidn representada en
trazos interrumpidos en la figura 6 hasta su posicidn de
trabajo representada de trazo lleno. Seguidamente el dis-
positivo de inmovilizacién se aprieta de nuevo y el reci-
ﬁiente de trabajo es llenado con una carga nueva de piezas
@b serie y de producto de tratamiento. Durante el vaciado
del recipiente de trabajo, este recipiente también puede
ser puesto en movimiento. Este accionamiento simplifice ¥y
acelera en numerosos casos incluso el vaciado completo del
recipiente, especialmente de pequeiios corpusculos adheri-
dos frecuentemente 2 la pared interior del recipiente.

_ Ia invencién no estd en ningin casc limitada a
las formas de rea}izacién representadas y detalladamente
descritas, ya que se pueden aportar diversas modificacio-

nes sin. salirse del cuadro de caracteristicas.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
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1. Aparato para el tratamiento de superficies

de introduccidn:

de piezas mecanizadas, de.taller o de serie, en un reci-
piente que puede ser animado de movimiento rotativo de gran
velocidad, caracterizado esenelalmente, por el hecho Qe
que el, rec1p1enxe de trabaao estéd provisto de un eje gue
estd sostenido en su rotacién en el barrenado excéntrico
de un.mahguito rotativo que, por su parte, estd dispuesto -
de forma que gira en un barrenado del bastidor fijo de la
maguina. -

2. Aparato para el tratamiento de superficies
de piezas mecanizadas, de acuerdo con la reivindicacidn 1,

caracterizado esencialmente, por el hecho de-que el mangui-

t0 estd constituido por dos manguitos parciales, presentan-

do'cada uno de ellos un barrenadq exoénfrico,-los cuales
pueden girar el uno respecto al otro pafa variar la excen-
tricidad del manguito completo.

3. Aparato para el tratamientb de superficies
de piezas mecanizadas, segin les reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado esencialmente por el hecho de que los dos
manguitos parciales pueden ser inmovilizédos en su posi-
cién relativa por un tornillo. |

4. Aparato para el tratamiento de superficies
de piezas mecanlzadas, segun 1la relv1ndica016n 1, carac~
terizado esencialmente por el hecho de que el recipiente

de trabajo puede pivotar una vuelta completa, para volver

& quedar en cada posicidn y ser inmovilizado en ella, al=-

rededor_del eje guiado en su rotacidén dentro del menguito
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por rodamientos, de forma que se puede regular por pivo-
tamiento de una manera simple la posicidn dptima para el
trabajo y el vaciado.

5. Aparato para el tratamiento de superficies
de piezas mecanizadas, segﬁn las reivindicaciones 1 y 4,
caracterizado esencialmente por el hecho de que el reci-
piente de trabajo estéd provisto dé un manguito iubular
que esté montado en disposicidén rotative en un manguito,
en el barrenado excéntrico del cual estd dispuesto otro
manguito rotativo que estd sostenido sobre un éje unido
rigidemente con el bastidor de la miquina, y 1os dos man=-
guitos pueden ser calados en sus posiciones relativas.

| 6. Aparato para‘el”tratamiento de superficies

de piezas mecanlzadas, segun las reivindicaciones l, 4 y
5y caracter;zado esencialmente por el hecho de que el man-
giito que gira en el centro con intercalacién de rodamien-
t0s en el bastidor de la méquiha, o el manguito tubular
dgel re'cip;‘.gnte de trébajo, presenta una ranura de forma
angular déstinédaua alojar una correa de accionamiento.

7. Aparato para el tratamiento de superficies
de piezas mecanizadas. '

La presente memorié consta de nueve hojas folia~
das escritas a mdquina .por una sola cara.

| Barcelona, 13 de junio de 1964
MAX SP. K G.M.B.H.
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