A

PATENTE DE

INVENCION

por velnte afios,

para todo el territorio espafiol, por ”PROQEDIMIENTOMDE
PABRICACTON JE CAPSULAS PARA BOTELIAS", cuyo privilegio
se solicita a favor de Don FRANCISCO SALOMO MANAPLATA,
de nacioneslidad espafiola, residente en BARCELONA, calle
Diputacién n® 378, y cuyo inventor es el propio soli-

citante.

MEMORIA DE SCRIPTIVA ‘

la presente Patente de Invencién tiene por objeto,
como su nowbre indica, un procedimiento de fabricacidén
de cdpsules para botellas que viene a mejorar considera-
blemente el proceso usual wtilizado pare la manufac-
tura de estos elementos, dando lugar a un ﬁayor ren-
dimiento y economfe de la produccidn, al propio tiem-
PO gque se consiguen con el mismo cdpsulas de gran re-
sistencie sin menoscabo en su presentacidn.

Las cdpsulas empleadas hoy en dfe pars el cierre
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y precintado de les botellas de champafia, sidra y demds
bebidas o licores, estdn constitufdas por unas envoltu-
rag de estafio, plomo, aluminio y demds metales emplea~
dos en esta claese 3o manufactura, siendo las caracte-
risticas principales de las mismas el que siempre se fa-
brigquen a base de unas operacioneg de embutido, prensa-
do o repulsado. Estas Ultimas operaciones son de diffcil
ejecucidn, exigen un tiempo de ejecucidn especifico o

sea muy elevado por cdpsula, todo 1o cual repercute desfa-
vorablemente en el coste de las cdpsulas o envolturas
obtenidas a partir de didhos procedimieptos. Cuando las

cdpsulas se fabrican por los procedimientos actuales, o

"sea por embutido o repulsado, necesitan las mismas sufrir

una serie de operaciones, tales como el pintado, gofra-
do, horadado e impresidn, las cusles son operaciones sen—
cillas pero que se traducen en elevada pérdida de tiempo,

ya que cada una de estas operaciones tieme que efectuar-

se individualmente, ¢ sea envoltorio por envoltorio.

La presente Patente viene a solucionar el problema '
de fabricacidn de los envoltorios o cdpsulss antes men—
cionados, reduciendo considerablemente con su aplicacidn,
el tiempo especifioco de fabricacidn que corresponde s
cada uno de esos elementos. Mediante este nuevo proce-
dimiento, se podrdn efectuar numerosas operaciones so-
bre un conjunto de elementos que luego constituirdn la
cdpsula, o Bea que, por ejemplo, las opersciones de pin-
tado, gofrado, horadado e impresidn se realizardn ouando
la cdpsule no ha adquirido todavie su forme definitive,

por cuyo motivo es8 del todo evidente que este nuevo pro-
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mente vienen gmpleéndpse. _

Con el procedimiento objeto de la presente Patente
se utilizerd un material liso o gofrado, de plpmo, eg-
tafio, aluminio o metal similar, de papel,partén 0 pro-
ductos fibrosos similares, sin punto o punteados, de co-
lor uwniforme o co;o:es variados, impreso ¢ sin imprimir

Y ¢on 0 8in una serie de agnjeros de forma y disposi-

‘¢ién variable.

Este prooedimiento viene c a r ac t ey iza d o

porque el material empleado se lamina y convierte en una

"1émina-hoja de espesor sdecusdo cuya ldmina se corta ddne-

dole un perfmetro rectangular y en su caso trapezoidal,
efectuado lo cual se iunen, mediante cosido, engomado,
doblado u operacion similar dos de los lados opuestos

de cada ldmina previamente cortada hasta obtener, como

¢onsecuencis de la unidn de estos dos lados opuestos,

unos tubos cilindricos y en su caso troncocénicos loe

 cusles por su parte superior se someten & una operacidn

de sucesivos doblados, y plegadds rebatiendo dichos do-
bleces 108 unos sobre los otros para el cierre de la odp-
sula en el extiemo sgperio; de la misma hecho 19 cual‘y
previe la.prepa;acién.de unos diseoé separademente manu-
facturgdoé durante el propio proceso de febricacién, se
adaptén dichos discos en la extremidad superior cerrada
de la eépsgla con el fin de recubrir la zona de plegado
antarigrmante eludida para lo ounal se'inxerpons entre di-
cha zona dotada de pliegues rebatidos y el disco que re-

cubre la zona en cuestidn, uns meteria adherente, tal ¢o-
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mo goma, que colabora en la unidn del disco superior con
el resto de la cdpsula. _

De acuerdo con este procedimiento Qe prevé.inxroduoir
la cdpsula obtenida de acuerdo con las operaciones ante-
riores en un molde de embuticidn a modo de horma para con-
ferir a la cdpsula su configuracidn definitiva y al pro-
pio tiempo aéégurar la, wnidn del disco recubridor del ex-
tremo superior cerrado y dotado de pliegues con el resto
de la cédpsula, obtenida de acuerdo con las fases de fa-
bricacién anteriormente citadas. .

Descrito suficieptemente en qus consiste este proce-
dimiento se¢ comprende que podrén introduoiraé en el mis-
mo cuslesquiera modificaciones de detslle se estimen con-
venientes,'siempre que no alteren su fundamento, a cuyo
fin se declaran de novedad y propia invencidn del soli-
citante las siguientes reivindiceciones que constituyen

ia

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - “PﬁOCEDIMIENTO DE FABRIOACIQN DE d;PSULAS PARA
BOTELLQS“ en el que se emplea un material liso o gofrado,
de plamo; estafio, aluminio o0 metel similar, de papel, car-

tén o productos fibrosos similares, sin punto o punteados,

' de color uniforme o colores varisdos, impreso o ein imprie

mir y con o sin una serie de agujeros de forma y dis-

posicidn varisble caracterizad o porque el
materjal empleado se lamina y 6onwierte en una ldming-
hoja de espesor adecuado cuya 1duine se corte ddndole

un perfmgtfo reotangular Yy en su caso trapezoid#l, efec-

,fuédovio~6ual se unen, nediante cosido, engomado, dobla-
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do u operacidn similar dos de los lados opuestos de ca-
de lémina previamente cortada hasta obtener, como c¢onse-
cuencia de la unidn de estos dos lados opuestos, unos fu-
bos cilindricos y en su caso troncocdnicos los cuales

por su parte superior se someten & una operaci5n de su-
ceaivos doblados y plegados rebatiendo dichos dobleces
los unos sobre los obros para el cierre de la cdpsula en
€l extremo superior dé la misma, hecho lo cual y previa
la preparacidn de unos discos separadamente manufactu-
rados durante el propic procesc de fabricacidn, se adap-
tan dichos discos en la extremidad superior cerrada de

la cdpsula con el fin de recubrir la zona de plegado an-
teriormente aludide para lo cuasl se interpone entre di-
cha zona dotada de pliegues rebatidos y el disco que re-
cubre la zona en cuestién, una materie adherente, tal co-
mo gome, que colabora en la unidn del disco superior con
el resto de la cépsula.

28 -Procedimiento, segin la anterior reivindicacidn
en el que se prevé introducir la cdpsule obtenida de
acusrdo con las operaciones anteriores en un molde de
embuticidn a modo de horma pare onferir a la cdpsula
su configuracidn definitiva y al propio tiempo asegurar
1la ﬁnién delldisco recubridor del extremo superior ce-
rrado y dotads de pliegues con el resto de la cdpsula,
obtenida de acuerdo con las fases de fabricacidn ante-
riormente citadas.

3% - "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAPSULAS PARA
BOTELLAS" '

Todo ello tal ¥y conforme queda descrito y reivindi-
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cado en la memoria descriptiva que antecede y gue consta

de seis hojas escritas a mdquins por una sola de sus ca-

I'aSe.

301296 &

MADRID,13 JUN. 1964
FRANCISCO SALOMO MANAPLATA
P.4.,

5. 3, MORGADES Y GRANER
b
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