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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para todo el territo

rio nacional a favor de?

Dofia Maria PARERA SEUBA, y
Dofia Herminis LLUCIA VINAS

ambas de nacionalidad espafiocla y con residencia

en calle Numencia, n® 145, de Barcelona, por:

"MEJORAS EN IA FABRICACION DE IMANES PERMANENTES"
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‘temente por extrusidn, pars formar el perfil o -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente se refiere, conforme indi
ca su enunciado, a unas mejoras introducidas en
el proceso de fabricacidén de imenes permanentes,
especialmente los constituidos por ferrite dise
tribuida regularmente en una mess plistica.

Es ya conocido fabricar imenes de natu
ralezs no metélica, en forma de barras o perfiles
¥y para ello se mezcla un mabterial termopléstico
con wn material magnético permanente y con res-

blandecedores, moldedndose esta mezcla, preferen

barra que es immnsds sometiéndola a la accién de
un campo megnético antes de la solidificacidn to
tal de la barra o‘perfil. Esta imantacién se pro
duce por la accidn de varios campos magnéticos -
para producir en la barra une multiplicidad de po)
los norte y sur, tanto en sentido longitudinal col
mo transversal, aunque manifestdndose todos por
une misma cara del perfil o barra imantada. En -
general se emplea como material magnético la fe-
rrita o polvo de acero especial que al recibir -
ls accidn del campo magnéfico se orientan hacia
los correspondientes polos segin se ha indicado.
BEste procedimiento requiere una insta-
lacidén muy complicada, ya que la propia méquina
moldeadora por extrusion ha de tener los dispo-
sitivos magnetizadores, que generalmente son ima

nes fijos, que toman contacto con la barra extrui

da al salir de la boquilla de extrusidén para ac-
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~de la propia masa, perdiendo poder de atraccién
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tuar sobre ella cuando aun conserva su estado -
blando, y por otro lado es indispensable slmace-
nar las barras extruidas ya imantadas, lo que -
presenta ias maturales dificultades y ademés no
son recuperables, puestb gue los materiales plég
ticos empleados no soportan 1la temperatura del -
punto Curie y asi.no pueden ser desimantada las
barras uns gez solidificadas sin que se destruya
el material empleado. '

Ademds segun esios conocidos procesos
de fabricecién, se obtienen ciertamente barras
de imdn plésticos pero en ellas las lineas neu-
tras -entre cada par de polos queda definids solo
por la orientacibén de las particulas de materisl
magnético o megnetizable y asi es frecuente que
dada la proximidad deAcadé par de polos del imdn,

parte de su campo magnético-se cierra a través =

y reduciédndose la ya mernmade eficacia,wpuesto quel
la intensidad del campo magnético para la imanta-]
cibén es reducide y consecuentemente también lo es
la que adquiere el imdn fabricedo,

| Estos inconvenientes han sido solucio=
nados en otros paises con las mejoras g que se -
refiere esta Patente con las que se logra poder -
fabricar las barras en estado magneticamente neum
tro, o0 sea sin imantar, incrementar sensiblemen=
te la eficacia y el poder de atraccidn de tales
imenes, producir la formacién de los polos con =

su linee neutra bien defirida y proceder a la -

imantacidn de la barra cuando se desee sin nece=
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palmente en mezclar de 1,000 a 1,300 partes de

los 80 y los 1002C durante tiempo no mayor de seg

- barre extruide hasta su completa solidificacidn.
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sidad de que esté en esfado plistico,.’

Estas mejoras se caracterizan princie

ferrita (Felzolgsa) con de 2 a 6 partes de oxido
dagnésico, de 0'5 a 2'5 partes de antioxidantes,
de 0'1 a 1'5 partes de pelietilenglicol, de 20 -
a 60 partes de poliisobutilenc de bajo peso mole
cular y de 80 a 130 partes de polietileno cloro

sulfonado, efectuéndose esta mezcla eh un mezclg

dor de cilindro a femperatura comprendida entre

gsenta minutos, hasta obtener una pasta soélida, -
la que es después triturada en una granceadora
para obtener un estado granuvlar practicamente U-
niforme,

Es también caracteristica de estas me-
joras que con dicho material granular se moldea,
mediante una miguina de extrusién a temperatura
no ﬁayor de 1509C, une barre de seccidn rectengu.
lar, practicéndose sobre una de las dos caras me-
yores y en gentido longitudinal por toda la ba-
rra exfruida, uno o més hendidos con profundidad
no mayor que la décima parte del grueso de la ba
rrg ¥y 8ituados equidistentes de los bordes y en~-
tre si al objeto de que en dicha cars mayor que—
den definidas dos 6 més superficies iguales en -

toda su extensidn, dejéndose después enfriar la

Es otra caracteristica de las mismas

mejoras que después de extruida y solidificada

la barra, sin limitacién de tiempo, se somete a
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préctico de realizacibén que deberd ser considera-
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la accitn de un campo megnético de 15,000 cors— ™
teds, y 18.000 gauss, orientado segin dos o més
polos longitudinales, uno por cada zong‘qreada
por los hendidos longitudinales de la barra, con
lo que se logra la magnetizacidn y orientacidn =-
del materisl megnético que adquiere propiedades
de imén permenente con los polos coincidentes en
dichas zona longitudinales y las lineas neutras
determinadas por el o 1los hendidos correspondien
tes. )

Fécil seré comprender que ciertaments
y wediante un proceso muy simplificado, se logray
gracias a estas me joras, fabricar unos imenesg -
permanentes de naturaleza pléstica, los cuales
aventajan a los conocidos por su mayor eficacis
¥y por la posibilidad de fabricar las barras en -
estado magnético neutro que pueden ser almacenaw-
das por tiempo ilimitado y que son recuperablés,
las cuales son imantades en el momento en que sed
necesario, también por medios sencillos.

Para facilitar la mejdr comprensidn de

las . mejoras enumeradas, gse describe . un caso -

do como ejemplo ilustrativo sin caracter limita-
tivo.

En une mezcladora de cilindro abierto
se mezclan: 1280 partes de ferrita de bario, 4
partes de 6xido magnésico, 2 partes de antidxider
te, 0'3 partes de polietilenglicol,A40 partes dé
poliisobutileno y 100 partes de polietileno clo-

rosulfonado. Se calienia el cilindro a 902C y se
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tes de ser imantada, por 10 qUe en caso necesaw-

301289 =4

mantiene en movimiento durdnte 30 o 45 minutoé
hasta qﬁe se forms una mezcla intima y regular
con todos los compo-nentes. Esta pasta se extrae
de la mezcladora en forma granular irregular, y
en une granceadora se muele hasta un numero gra-
nwlométrico conveniente. Con esie gramnulado se -
carga una méquina de extrusidn de tipo normal,
en la que se ponen los calefactores a 1209C y se
extruye una barra con seccion rectanguler, produd
ciéndose en le boguilla de la méquinae wn pegque-
fio saliente en la cara meyor superior, el gue a
su vez produce un hendido longitudinad en la ca=
ra correspondiente de la barra extruida por toda
su extensidn. Esta boquilla puede dotarse de uno
o dos apéndices segin se desee obtener una barra
para &mén de dos polos, norte y sur, en el pri-
mer caso o para un imdn con tres polos, norte,
sur y norie o sur, norte, sur en el segundo. La
barra extruida se deja enfriar y solidificar to=
telmente segun la técnice de extrusidn ye cono-

cida, y puede ser almacenada indefinidamente an-—

rio o por heber salido imperfectas de la méquina
puede siempre ser recuperada por moliao y gran-
ceado. . '

Una vez fabricada 1la barra pefo no ne-
cesariamente inmediatamente después de haber si-
do fabricada, se somete & la accidén de un campo
magnético creado por un dispositivo eléetrico,

con polos norte y sur paralelos o bien con polos

norte, swr y norte, o sur, norte, sur, con una 4



W

?e

2l

&

AL M2

155

160

165

170

175

180

fuerza magnetizante de 15.000 oersteds (24,000
Amp vuelta /pulgada y 18,000 gauss, produciéndo
se en tal barra la polarizacidn con energia es-
pecifice meximal BH de o'4 x 106 gauss oerteds,
una induccidn Br de 1500 gauss y fuerze coerci-
tiva Hc de 1.100 oersteds, teniendo el imén tina
fuerza atractiva de 100 gr/bmz. Este imén y da~-
da su constitucidn pléstica puede ser facilmente
cortado. y trabajado, presentando la ventaja de
tener las 2zoneas polafes bien determinadas por la
lineas heutras producidas por los hendidés longi«
tudinalese.

Degeritas suficientemente las caracte-
risticas fundamentales de 1las mejoras a que se —
refiere estaPatmnte, se hace constar que en las
mismas se podrdn introducir todas aquellas modi-
ficaciones que la experiencis, la prédtica y la
técnica aconsejar pudieran, siempre que con ellaé
no se cembie, altere o modifique su idea funda-
menfal que es la que sSe resume y concreta en la

siguientes

'K _O0 T &

Se declaran de novedad y propiedad pa

ra todo el territorio nacional las siguientes:

REIVINDICACIONES

ig,~ Mejoras en la fabricacidn de ime-

nes permanentes que ge caracterizan en mezclar -

en un mezclador de cilindros, o un mezclgdor ine-
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301289
terno y al calor de 1.000 a 1.300 partes de fe~
rrita (Pejp Ojq Ba), de 2 a 6 partes de Sxido
magnesico, de 0'5 & 2'5 partes de antioxidantes,
de 0'1 a 1'5S partes de polietilenglicol,de 20 a

60 partes de<poliisobutileno de bajo peso molecu

fonado, efectudndose la mezcla a temperstura com
prendida entre los 80 y los 1009C durante tiempo
no mayor de sesenta minutos, hasta obtener uwna -
paste s6lida, la que es después triturada en una
granceadora para oObtener un estado granular prace
ticamente uniforme.

22.- Mejoras en la fabricacidn de ima~
nes permanentes segun la nota anterior que se ca
racterizan también en que con el material segin
la reivindicacidn primera, ya en estado granular,
s¢ moldee mediente une méquina de extrusidn & tem
pératura no mayor de 1502C, una barra con seccidn
rectangular, practicéndose sobre una de les dos -
caras mayores (e tal barra y en sentido longitu—
dinal, uno o més hendidos con profundidad prefe-
rentemente no maeyor que la décima parte del grue
80 de la barra y situados equidistantes de los -
bordes y entre si, al objete de que en dicha cary
mayor queden definidas dos o més superficies igug
les en toda su extensidn, dejdndose despuds en=—
friar la barra extruide haste su completa solidi
ficacidn.

32,~ Mejoras en la fabricacidn de ime~-

nes permenentes segin las notas anteriores que

se caracterizan también en que después de extrui

.18
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da y solidificada la barra, sin limitacidn de
tiempo, se somete a la accidn de un campo megné
tico de no mis de 15.000 oérteds y 18.000 gauss,
orientado tal campo segun dos o més polos longi
tudinales, uno por cada zona creada por los hen-
didos longitudinales de la barra, todo ello de
tal manera qﬁe la barra queda megnetizada perme-
nenfe con energia especifica maximal, BH max. de
0'4 x 10° gauss oerteds, una induccidén permanen-
te Br de 1500 gauss y una fuersza coercitiva He
de 1.100 cersteds. '

48,~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE INMA
NES PERMANENTES®.

Todo ello tal ¥y como ha quedado descri
to y reivindicado en la presente memoria que cong
ta de nueve hojaes foliadas y mecanografiadas por

wna sola de sus caras,
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