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INVENCGCION

por "PERFECCIONAMTENTOS EN EL PROCESO DE ACABADO DE TIRAS
AL BIES", & favor de 1@ entidad espafiols LEDA, S.A., domi-
ciliads en MATARO (Barcelona), calle Isern nf 23.

-

MEMORIA DESCRIPTIVA
N La presente lnvencibn se refiere 2 unos perfecciona-
mientos en el proceso de acabado de tiras al bies.
Actualmente se utiliza en el acebado de prendas confece
cionadas, cintas al bies, las cuales tienen una clerta elasti-

Acidad, tanto a lo ancho, como a lo largoe, debido preciaamente'

a la dispbaicidn en diagonal de los hilos que la constituyen.
Dichas cintas &l bies, en sus distintas aplicaciones

de acabado de prendas, deben coserse a las distintas piezas

constitutivas debidamente dobladas para que sus bordes longi-

tudinales, correspondientes a los hilos cortados no aparezcan
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Hasta el presente se realiza esto, doblando a mano la

g la vista.

cinta &l bies, ¢ bien aplicéndola a la prende a través de una
méquina de coser, que presenta un embudo aplicador, que al mismo
tiempo que se va suministrando la cinta a partir de una bobina,
la va doblando, antes de servirla a lasgujas de la néquina,

En estos casos, 8l la cinta a1 bies se ha mantenido alme~
cenada mucho tiémpo, a veces en malas condiciones, puede sufrir
deshilachados de sus bordes que determinan su deterioro & lo

ancho, en nds o menos amplitud, muchas veces suficiente para te-

‘ner que eliminar partes de cinta, 1o cual evita en gran maners

la realizecién de un trabajo continio y automftico.

Otro inconveniente de doblado manual es que éste resul-
te muy imperfecto, ya que es muy diffcil dar al doblado, una
enchure unifornme. -

El doblado directo, mediante méquina de coser, precisa
varios embudos-a aplicer a la mdquina correspondiehtes a dis-
tintos anchos de cinta, Dicho sistema presenta ademds el incon-
veniente de que solament; se puede utilizar en méquinas de coser
de tipo especial, de precio de coste mucho nds elevado y especial

mente preparadas; que innumerables veces no estén al alcance
de los pequelios talleres de confeccidn. ’

Para evitar estos inconvenientes se han ideado unos
perfeccionamisentos en ellacabado de las cintas al bies, mediante
los cuales se las provee de todos 103 doblados necesarios, segin
su aplicacidn, con 1o cual se logra realizar todas las combina=
ciones de doblado que se requieran sin limitacién, pues basta
realizar el doblado en una o variasg fases segdn los casos.

Eseﬁcialmente congiste la invencidén en hacer pasar la
cints al biles, una vez cortada al ancho preaeteminado, entre

unas 5uias, gue presentan unos planos que se inclinan paulati-
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namente hagta su rebatido total, de forma que la cinta se vaya

doblagdd paulatinamente por su borde hagta abatirse sobre si
misma. Al propio tiempo se ha prgvieto que existan dispositi=
vos prensores de la cinta, para que en el momento de su avan-
ce y doblado no sufran desplazamientos laterales, que podrian
erear diferencias en el ancho del plegado. Al terminar el
plegado, o sea el abatido de 1s cinta sobre sf misma, pueden
existir cowd prolongaci éu d€él propio plano de rebatimiento o
bien como elementos independientes, placas de planchedo

de la cinta, debidamenre caiaeadas, las cuales fijan el ple-

gado realizedo, bastendo luego arrolar la ¢inta en bobinas pars

" su ulterior utilizaci6n.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle~
veda @ la prdctica en otras formas de realizacién que difieran
en detelle de la indicada a titulo de ejemplo en la descripecién,
?odré, pues, construirse en cualquier forma y tamaﬁo,.con>1os
materiales mds adecuados por guedar todo ello comprendido en
el espiritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripeidén del presente invento, se de-
claren de novedad y propia invencidn les siguientes rei-

vindicaciones:

1; Perfeccionamientos en el proceso de acabado de
tiras al bies, caracterizado esencialmente por el hecho
de que léitira o cinta textil al bies se somete, después
de asu cortado al ancho determinado, & una 0 varias ope-
raciones de doblado mecénica, segin el mimero y forms de
dobleces longitudinales a constitulr, realizéndose el do-
bledo por desplazamiento longitudinsl de la cinta plana en~
tre unas'guias; Que presentan'unos planos que se inclinan
paulatinemente hasta su rebat;do total, de forma que
el borde ¢ parte de la cinta que se acompefia sobre ellos,
se va doblando pawlatinamente hasta su rebatido sobre si
misme, en cuyo instante se somete & un proceso de presién

y celor, para realizar el planchado estable de la doblem

'realiZada.

2.  Perfeccionamientos segdn la reivindicacién 1,
caracterizados esencialmente por el hecho de someter a la ti-
ra 0 cinta durante su desplazamiento entre las gufas de doble~
db & la accién de unos dispositivos prensores due evitan su
eventual desplagamiento transversal;

3. Perfeccionamientos en el procesc de acabado de
tiras el bies,
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Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria
que constade 5 hojas, foliadag y escritas & méquins por uns

gola de sus caras, acompaiiadas de la documentadi én correspon-—

Se

diente,

Madrid, a 929 JUN 1980

DB

JAIME I1SERN
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