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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  ,
P O R  V E I N T E  ANOS  

EN E S P A Ñ A
Solicitada a favor de INDUSTRIAS HURTRA S.A., entidad 
española, domiciliada en BARCELONA.- c/Caspe, nS. 66

p o r
=;=;="PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA TIRA INALTERA­
BLE PARA EL PLEGADO Y DESPLEGADO DE PERSIANAS ENROLLABLEE

M E M O R I A D E S C R I P T I V A
La presente invención se refiere  a un procedimien­

to de fabricación de una t i r a  inalterable para e l plegadc 
y desplegado de persianas enrollables, con cuyas caracte­
r ís tic a s  totalmente nuevas se modifican esencialmente 
las condiciones y propiedades de las t ira s  actualmente 
conocidas, dotadas de una capa protectora.

Uno de los principales inc onvenientes que presen­
tan las t i r a s  existentes en e l  mercado, que por su espe­
c ia l u tilización  requieren una capa protectora, reside 
precisamente en su d ificultad  de fabricación ya que a l 
colocar la  citada capa protectora, e l  armazón de la  t i r a
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no res is te  e l  exceso de calor, produciéndose roturas e 
inutilizaciones que encarecen su proceso de fabricación.

Por otra parte la  t i r a  fabricada con procedimien­
tos usuales está sujeta a alteraciones producidas por el 
e s tira je  y asimismo a alteraciones ocasionadas por cam­

bios producidos por los agentes atmosféricos.
Todos estos inconvenientes quedan plena y to ta l­

mente subsanados con e l procedimiento objeto de esta Pa­
ten te , con e l cual se obtiene un nuevo resultado indus­
t r i a l ,  que a l propio tiempo que imprime a la  t i r a  asi fa< 
bricada unas cualidades de ina lterab ilidad , le proporcio­
na una duración prácticamente ilim itada.

Consiste esencialmente este procedimiento de fa ­
bricación, en la  obtención de una t i r a  armada in te rio r­
mente con unos hilos paralelos:, a base de fib ra  de vidrio 
dispuestos en e l sentido longitudinal de la  t i r a .

Para lograr este resultado se prepara en primer 
lugar un urdimbre a base de f ib ra  de vidrio , efectuando 

a continuación e l recubrimiento de dicho urdido, por sus 
dos caras, mediante una capa a base de m aterial p lástico  
en la  proporción adecuada a cada tipo de t i r a  fabricada.

Con este proceso de fabricación sumamente simpli­
ficado, se logra eliminar totalmente la  posibilidad de 
roturas, tanto en e l momento de proceder a l recubrimiento 
como durante su u tilización , debido a las propiedades es­
pecificas de la  fib ra  de vidrio resisten te  a l  calor y 
además inalterable a l e s tira je .

Otra de las ventajas obtenidas con este nuevo 
procedimiento, es e l de impedir que la  capa a base de ma
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te r i a l  plásUco este sujeta a elasticidad, gracias a su 
aimazón in te rio r de fib ra  de v idrio , con lo cual se in­
crementa de modo considerable su duración y resu lta  su 
u tilización , de una perfección y un rendimiento, inigua­
lados hasta la  fecha.

La t i r a  inalterable obtenida con este nuevo pro­
cedimiento, s i  bien es de aplicación especialmente indi­
cada para a rro lla r  y desenrollar persianas enrollables, 
puede también ser u tilizada para otras aplicaciones ade­
cuadas.

Descrita suficientemente la  naturaleza y caracte­
r ís tic a s  de este procedimiento de fabricación de una tira  
inalterab le para e l plegado y desplegado de persianas 
enrollables, solo resta  consignar la  posibilidad de que 
sean variables sus cantidades, tamaños y proporciones 

siempre que con ello  no se a lte re  la  esencialidad de su 
objeto que se pone de manifiesto en la  siguiente:

N O T A
Los puntos nuevos que se presentan para su re i­

vindicación en la  presente Patente de Invención, son:
ts.-Procedimiento de fabricación de una t i r a  in a l­

terable para e l plegado y desplegado de persianas enrolla- 
b les, caracterizado por preparar en primer lugar un ur­
dimbre a base de fibras de vidrio, efectuando a continua­
ción e l recubrimiento de dicho urdido, por sus dos caras, 
mediante la  aplicación de una capa adecuada a base de ma­
te r ia l  p lastiflcado, de forma que su armado in te rio r que­
de dispuesto en sentido longitudinal.
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70 INALTERABLE PARA EL PLEGADO Y DESPLEGADO DE PERSIANAS
i ENROLLADLES*, de confoimidad en un todo en lo esencial
¡¡[¡ y fines industriales a lo descrito en la  precedente Memo-Ü;¡ r ía  Descriptiva.
jj Esta Memoria consta de CUATRO hojas mecanografia-
¡ das por una sola cara a doble espacio en 73 líneas.
¡ Madrid, 22 de Junio de 1.964
¡ Por autorización de l& interesada.
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