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. MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para wir a la solicitud
de
 PATENTE DE IRVENCION
foraulads el 20 de Junio de 1,964, con el mimerc 301,265
- on
 BSPARA
) o por VEINIE afios ~ '
8 nombre de JOHNS-MANVILIE CORPORATION, entidad norteameri-
cena, establooids en 22 Bast 40th. Street, Nueva York, N.Y.,
Bstados Unidos de América, por:
"UN METODO DB FORMAR UN PRODUCTO ATSIANTE"

ML ooy =mm~m====—==s===g

CE presante invento se refiere a la fabricacién de —
praductos f£ibrosos, y més especificamente a un método y un
sparato para ls fabricacién de productos en los cuales fi--—
bras de lana mineral y fibras de lena de vidrio estén comdbi
nadas en una relacidén intims y entremeszclada. Asimismo, el
invento estéd dirigido al producto de lane mineral formado -
nediante tal método y tal sparato. El término "lane mineral",
tal oomo sgqui se utiliza, inocluye lana o fibras formadas a
partir de rocas, escorias, mezclas de las mismas y materias
primas similares. El término "lana de vidrio", tal como - =
equi se utiliza, inoluye lena o fibras formedes a partir de
vidrio o de un material vitreo similar,
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Los productos aislantes hechos a partir de lana mine=-
ral tienen muy buenas propisdedes alslantes y son muy utili
zados comercialmente. No obstante, con objeto de continuar
disfrutando ese éxito comercial, es necesario que el coste
de hacer llegar el producto de lana mineral al cliente sea
lo més bajo posible. Uno de los més importantes factores en
el coste de los productos de lana minerel estd relacionado
oon el transporte de los mismos. Los produotos aislantes, -
tales como loes Pfabrioados partion{lo de lana mineral, Se¢ em-
balan para su transporte comprimiéndolos e insertdndolos en
uns unidad de transporte. Cuando se sacan los productos ais
lantes de la unidad de transporte, es necesario que recupe-
ren su espesor original, ye que un criteric para determinar
sus propledades aislantes es el valor obtenido dividiendo -

. @l espesor del producto por su conductividad térmica. I ==

cantided de tal recuperacién en espesor estd en relacidn a1
reota con la elasticided del producto aislante. Los produce
to8 de lena mineral se forman partiendo de fibras de lena -
mineral gque normalmente no son tan largas como otras fi- -

bras existentes en el comercio, tales como las de vidrio, ¥
no tienen un grado relativamente alto de elasticidad, Por -
otra parte, lota’produotoa de lana de vidrio, debido & 18 ==
longitud relativamente ilimitads de las fibrae de vidrio, -
tlenen un alto grado de elasticidad. El presente invento me
Jora la elasticidad de los productos de lana mineral medlan
te la incorporacidén de fibras de vidrio en ellas sin perju-
dicar a la longitud relativa de les mismos, de maners que =
mayores oantidades de productos de lana mineral, en términos
do las superficies a ser cubiertas por tales productos, ‘pug
den sexr encerradas dentro d¢ la unided para transporte ocon-
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vencional,

Un objeto del presente invento es proporcionar un mé-
todo para la produccidn de productos de lans mineral que --
contienen £ibras de vidrio largas en relaoi.én {ntima con =
las fibraes de lana mineral y entremezeladas ocon ellas.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un -
aparato para la produccién de produotos de lana mineral gque
contienen fibras de vidrio largas en relacién fntima con ~-
las fibras de lana minersl y entremezolades con ellas,

Dioho brevemente, el invento oomprende un método para
formar un producto aislanﬁs convirtiendo una corriente de -
material fundido, tal como rocas y/o esocorias fundidas, en
£ibras de lans mineral y transporiar las fibras de lana mi-
nerel a una cémara colectors, -edelgazar uns pluralidad de --
filementos de vidrio transforméndolos en fibras de vidrio,-
¥y que esté caracterizado porgue las fibras de vidrio son ==
descargadas en la cémara colectora de lana mineral donde —-
-las dos fibras son entremezcledas y formadas en uwna sola, y
luego consolidadas en wna sola masa entiremezclada; prefeﬁ.-
blemonte; las fibras de vidrio son descergedas por une plu-
ralidad de puntos y generalmente en sentido transversal sl
movinionto de las fibras de lana minersl, y las fibras de -
vidrio son adelgazadas con llama, 2as 0 Vepor, y la lsns mi
neral se forma utilizando _rotores‘_hiladoréa. '

El invento se comprenderd mejor, y otros objetos y ven
tajas del mismo se harén apa.rentes, 8l se hace referencis -
e la siguientes descripeién detallade de una realisacibn —
preferida del invento y a los dibujos que la acompaiian, en
los cuales-

Ie Pigura 1 es un alzado laterel del apargt@deﬁl Bres O

S
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sente invento;

La Pigura 2 ¢s una vista tomada & 1o largo de las
lineas 2-2 d¢ la Figwa 1, ¥

La Pigura 3 ‘o8 mua vista tomada a 10 largo de las
1{neas 3-3 de la Pigurs 1. |

Refiriéndonos a los dibujos, se ha ilustrado en - -
ellos un cubilote 2 del tipo corriente en la industria de
la lana mineral, adaptedo para fundir y descargar una co-~
rriente fundida 4 de un gxaterie.l capaz de ser conformado -
en fivras. El material de la corriente es convertido en b g 8
bras por un sparato hilador m@ltiple que incluye un rodi--—
1lo distribuidor 6 situado y hecho girar de manera que in-
tercepte la corriente sodbre un borde vuelto hacias abajo --
de su periféria y acelers las particulas de la corriente.-
les partfoulas aceleradas de la corriente 4 son descargo~-
das deade allf sobre la superficie periférica de un rotor
formador de fibres 8 que gira en un ’ssntidb opuesto al sen
tido de giro del rodillo distribuidor 6. Una parte del me-
terial reocibido desde el rodille 6 por el rotor 8 es des—-
cargada desde el mismo sobre la superficie periférica de -
un segundo rotor formador de fibras 10 susiancialmente - -
1déritico al rotor 8 y hecho girar en un sentido opuesto sl
sentido de giro del roior 8, ¥y .en el mismo sentido que el
rodillo 6. El rodillo 6 y los rotores 3 y 10 son hechos gi
rar por los &rboles 12, 14 y 16 adecuadamente coneotados a
una fuente de energis. Como es ahora bien sabido, el mate-
rial fundido queda unidsé a las superficies periféricas de
loa rotores 8 y 10, y cnando tales rotores som hechoe girar
a gran velooidad, el material fundido es lanzado desde = -

ellos por fuerza centrifuga ocon el resultade ‘ o fon ~
3P Es
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man £ibras en el érea immediatamente adyacente a las Suw-
perficies periféricas de los rotbres 8y 10.

Situada adyacente al aparato hilador esté una céme-
ra colectora de fibras 13. La odmara colectora 18, que es
relativamente hermética al aire excepto en cusnto a las -
aberturas que se describirén, incluye una pared inferior
que comprende un iransportador perforado 20 adaptado para
ger soportedo sobre rodillos 22 y para ser accionado en -
el sentido indicado por la flecha por cualesquiera medios
edecuados (no representados). Entre los tramos superior e
inferior del transportador 20 hey situada una caja de sug
oién 24 con su cara abierta adyao'ente al tramo superior --
del transportador. Ie caja de suceién 24 estd conectada a
cuglquier dispositivo epropiado evacuador del aire (no re
presentado) por ﬁ;dio del condmoto 26, '

e pared delanters 28 de la ofmara colectors estd -
provista de una lumbrera de salida 30 a través de la cual
son entregadas por el iransportador las fibras acumuladas
a oualguier tipo deseado de aparato de remanipulecién. Ie
lumbrera 30 esté preferiblemente definida en parte por un
rodillo 32 adaptado para ocomprimir y comsolider en cierta
medida el producto alaslante f£ibroso cuando sale de la of~
mare colectors 18. le pared trasera de le ofmara colecto-
ra 18 incluye una aberturs de ehtrada 33 opussta al apa~--
rato de hilar. Esa sbertura estéd definida por un borde -
superior 34, bordes laterales 36 y un borde inferior o um
bral 38.

Rodeando & la entrade 33 y al aparato de hilar hey
wa caja, indicada generalmente en 40, que incluye una pa
red trasera 42 dispuesta detrds del aparato de hilar y —
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que se extiende hacia arriba y hacia adelante para unirse a
la pared trasera de la cémara colectors, y hacia abajo y -
hacis atrds hasts un punto alejado del eparato de hilar. -
Extendiéndose asimismo hacia abajo, y preferiblemente he~-
cia atrds desde el umbral 38, hay una pared delantera 44.-
Tas paredes 42 y 44 'foman una bolea 46 en la ocual pueden
proveerse medios adecusdos para eliminer las particulas y
los residuos que no son fibras recogidos en la bolsa. las
caras de la caja estén cerradas por paredes laterales de -
ouslquier tipo adecuado, indicedas en 48 en la Figura 2.

La pared trasera 42 estd provista de aberturas para
recibir los &rboles y otros elementos del aparato de hilar
y asimismo los medics sobre los cuales eiroula la corrien—
te fundida 4 de material procedente del cubilote 2. Ia pa-
red irasera 42 esti ademds provista de entradss de aire 50
y 52 pars cooperar con la caja de succién 24 para estable-
cér corrientes de aire que rodean &l aparato de hilar de -
modo que conirolen al movimiento de las fibras formadas ==
por el aparato de hilar y transporten a éstas o la oémara
colectora 13, Ia entrada de aire 52 estd situeda haocia aba
Jjo ¥ haoia atrds desde el umbral 38 de modo que el aire —-
que pasa a través de elle desvia el eentido de movimiento -
de las fibras procedentes del aparato de hilar deade su --
trayectoria normal y las lleve dentro de ls cémara colecto
ra 18 _

Adyacente a cada una de las paredes laterales 54 de
la cémars colectora 18 hay situadss uns plurelided de uni-
dades productoras de fibres de vidrio 56. la seccidn de fu
8idn del vidrio y de estirado primaric del filamento de &g
tes unidedes incluye el erisol 58, cuyo fonde estéd provis-
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t0 de una pluralidad de pequefies gberturas a través de las
cusles rezumen las corrientes de vidrio fundido para adel-
gazemiento hasta transformarse en los filementos primarios
60 formedos por la accién de un par de rodilles de trac- -

- ¢1én 62 dispuestos debajo del orisol 58. Desde los rodi- -

1llos de traccién 62, los filamentos primarios 60 pesan ha~
oia abajo a través de miembroes de gufe adecundos 64 a uns

posicifn edyacente el pico del quemador 66 el cuml estd —
adaptado para producir un chorro gaseoso de alta velocidad
y altas temperatura 68. Ios filamentos primerios 60 entran

en el chorro gaseoso 68 donde son fundidos por el calor —-
del chorro y adelgazedos para trensformarse en fibras fi--
nes debido a la velocidad del ohorro. Laa ﬁbraa de vidrie
fomadaa 70 pasan 8 través de tubos 72, T4y ‘76 y de aber-
turas 77, 78 y 80 en las paredes laterales 54, al interior
de le cémara oolectora 18. Aunque han sido equi ilustredes
tres wnldades de riﬁra. de vidrio 56 adyacentes a cada paw=
red 54, estd dentro del elcance del invento usar una centi
dad nayor o menor que la ilustrada, dependiendo de la con-
tided de fibra de vidrio que se desee incorporar en el pro
duoto aislante fibroso recogido en le cémare 18, Asfmismo,
puede ser deseable situar las unidedes adelgazadoras de fi
bra de vidrio de modo que alimenten fibras de vidrio al in
terior de le cfmars colectora 18 & través de la pared de--
lantera 28 o de la pared trasers 42.

En el funcionamiento del aparato anteriormente des—
crito y en la puesta.en préctica del método del invento en
81, el materiel fundido es desmcergado desde el cubilote 2
sobre la superficie periférica del rodillo distribuidor 6
¥ luego a los rotores formadores de f£idras § y 10. los ro-
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tores son hechos girar a gran velocldad para hacer qu§ par-
tes del material fundido seen lanzedes o estirades para —-
formar fibras. El movimiento de las fibres estd oontroledo
por las corrientes de sire que pasan a través de las Jum—
breras de entrads de aire 50 y 52. Estes corrientes de ai-
re crean paredes aeriformes las cuales bloquean el movimien
to de las fibras y las desvian de sus trayectorias norme-—~
les conduoiéndolas al interior de la cémara colectora 18.-
Ias fibras que entran en la cfmsra colectora en la suspen-
sién aeriforme son atrafdas hacia sbajo por la gravedad y -
por el flujo de aire al interior de la cajs de succién 24,

'y depositadas sobre el transportador 20 en forma de un pro

ducto aislante fibméo interafielirado.

Ias fidbras de vidrio formadas por adelgazamiento de
los filamentos primarics 60 por la asccidén del calor y de -
la veloeidaﬂ del ehorro gaseoso 68 se mueven a través de -
los tubos 72, 74 Y 76 o travée de las abertures 77, 78 y -
80 al interior de la cémara colectora 18. Les ﬁ.bras de vi
drio que pasan & través de las aberturss 7'f y 78 Se mueven
en general en un sentido transversal el sentido general —
del movimiento de las fibres de lana mineral al interior -
de la cémare colectora 18. Las fipras de vidrio 72 que pa~-
san a través de la sbertura 80 se mueven en un sentido que
es transversal al sentido general del movimiento de las fi
bras de lane de mineral el interior de la cémara colectora
18, pero sl propio tiempo esas fibras de vidrio se mueven
en un sentido haocia 1a pared tresere. 28 de la cémars coleg
tora 18. As{miemo, las aberturas 77. 73 ¥ 80 de los iubos
T2, 74 y 76 estén situades hacie sdelante y hacie arriba -
por encima del wmbrel 38 de manera que las £ibras de vi~ -
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drio son interceptadas por las suspensiones aeriformes de
fibra de lane minerel y se mueven generslmente con las f£i
brgs de lana mineral en le cémara colectore 18 para ser -
dafoaitaﬂas_ sobre la correa transportedora 20. De esz me~
nera, el producto aislante fibroso recogido en la corree
trensportadora 20 comprende fundamentalmente un producto
de lana mineral gque tiene fibras de vidrio en relacidn —=
{ntine con las fibres de lana minersl y entremezoledas —-
con ellas, El producto de lana mineral formado de esta ma
nera es transportadc desde la cémara colectore por el - -
transportador 20 y puede ser luego sometido & cualesquie-.
ra operaciones edloionales neceserias para convertirlo en ,
un producto final. » )

Los productos de lana mineral formasdos de acuerdo =
con el 'presente invento tienen una variedad de usos tales -
como sislamiento de viviendas, .aislamiento de refrigerado - |
rog, aislemiento de cocinas, ‘aislamiento de tuberfas y -
otros usos., Estos productos de lana mineral pueden ser =-
asimiemo designados como bloques £ibrosos de lens mineral.
Estos productos de lana mineral tienen ventajas sobre los .
productos aislentes o de otro tipo que contienen molamen-
te fibres de lane mineral. Como se hizo constar anterior-
mente, la mayor elastiocidsd de las fibras de vidrio permi
te que una mayor cantidad de los productos aislantes fo--
bricados de acuerdo con el presente imvento queden conte~
nidos en una unided pars transporte convencional. As{mis-
mo, deblido e ese valor de elasticidad y de reouperaciénm -
la densided del productc aislante puede ser reducida con
respecto a las densidades de los productos aislantes que
contienen tnicamente fidbras de lana mineralSroaultando- -
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asi en un menor coste ¥y en ritmos de producoidén mée altos
en superficie producida por hore. Tembién hay otras venta
Jjas, tales como une mejor menejabilided y una resistencia
a la traccién incrementads, asociadas con los productos -
aislantes del presente invento que comprenden un producto
de lens mineral que tiene fibras de vidrio en relacién in
tima con las fibras de lans mineral y entremeszcladas con
ellas.

los productos de lanae mineral a los cusles estd di-
rigido especificemente el invento son aguellos productos
fabricados segin normas espécificas de densidad, de espe~
sor y de conduotividad térmics., Durante la fabricecidn de
tales productos se incorpora a las fibras wn aglomerante
susceptible de ser cwrado por calor por medios convencioe
nales (no representados), y lunego que ese aglomerante ha
sido curado, tales productos conserven la forma y general
nente estédn cubiertos sobre al menos una superficie por -~
un papel resistente al vapor., la elasticidad de esos PO~
ductos es tal que, después de haber side comprimidos a —
sproximademente un tercio de su espesor original pera in-
sercidn em su reciplente para transporte, recuperarén el
ochenrita por elento de su espesor original cuando sean se~
oados del mismo. Los resultados ventsjosos del presente -
invento pueden conseguirse incluyendo una cantided de tan
80lo aproximadamente entre ol 2 y el 6 por ciento en peso
de fibres de vidrio en relacidén Intima y entremezcladas -
con las fibras de lane minerel pare formar el blogue f£i--
brogo de lana nﬁneral. No obstante, en ciertos casos pue~
de mer deseeble incluir més fibras de vidrio para obtener
tipos diferentes de productos. Ia razén exacta por ls que

30122
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se obtienen tales resultados mediante cantidades tan pegue-
fias de fibraes de vidrio no es exactamente conocida, pero -
ello pudiers ser debido &l entremezclado y afieltrado de -
las fibras de vidrio y de lana mineral en la cfmara colec-
tora immedigtamente después de haber sido formadas.

La presente solicitud, que corresponde a la presents
da en B,U.A, oon fecha 21 de Junic de 1.963, bajo el néme-
ro 289.632, se acoge a los beneficios del artfoulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

~-FOTA-

Ios puntos de invencién, propia y nueva que 8¢ pre--
sentan pera que sean objeto de este solicitud de Patente -
de Invencifn en Espefia por VEINTE afios, son los siguientess:

1.,- Un método de formar un producto aislante convir-
tiendo una corriente de material fundido, tal como de ro—-
cas y/o escorias fundides, en fibras de lava minerel y coh
duoclendo les fibras de lans mineral al interior de una of~
mara colectora; adelgazando una pluralided de filsmentos -
de vidrio para former fibras de vidrio, caracterizado por-
que las fibras de vidric son dea’oargadgs en el interior de
la cémera colectora de lana mineral exi la que las dos fi-
bras son entremezcladas y posteriormente consolidades en -
una sola masa entremezolade,

2.~ Un método de formar un producto sislante de acuer
do con el Punto 1, caracterizado porgue las :ibras de lana
mineral son conducidas al interior de la cédmara colectora

en una direceidn genersl, ¥y las fibras de vidrg @n ﬁd% 5
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cargadas al interior de la cémara colectora en una direc-
cién en general transversal al movimiento de las fibras -
de lana mineral. _ |

3.~ Un métddo de formar un producto aislante de - -
acuerdo con eunalquiera de los Puntoa 1 y 2, caracteriszado
por que las fibras de vidrio son descargadas por una plu-
ralidad de puntos en el interior de la cémara colectora -
para ser disperaadaé oon la corriente de fibras de lana -
mineral conducidas dentro de ella.

4= Un método de formar un producto aislante de - -
acuerdo con cualquiepa de los Puntos 1, 2 y 3, caracteri-
zado por que las fibras ds .vidrio son adelgazadas con lla
ne, £a9 o0 vapor,

5.~ Un método de formar un producto aislante de - -
aouerdo con cualquiera de los Puntos 1-4 ceracterizado ==
por que las rocas y/o escoriss fundidas se transforman en
fibras de lana mineral utilizendo rotores hiladores.

6.~ Un método de former un producto aislante,

Tal y oomo se ha descrito en la Memoria que anteceds,
ilustrada en los dibujos gque se gcompafian y para los fines
que se han espeoificado.

Esta Memoria conste de doce horas escritas a méquina

yor uns sola cara.
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