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Esta invencidn se relaclona con un agentie pulimentador -

-

adecuado para su empleo en dentifricos,
La funcidn de un agente pulimentador en un dentifrigq_es

>

la de separar residuos alimenticios y peliculas adherentes de la. su-

- perficie dental, tales como placa, pelicula, cuticula (denominadas -

e .y o

: en adelante placa) ¥y proporcionar un pulimento a la propia supeffi—-

®oa e o

oie dental. El agente pulimentador no deberd rayar indebidamegtq 0 -
erosionar la superficie del esmalte dental u otro tejido duro.
Un método para evitar un indebido rayado de la supsrfie

cie consiste en usar particulas muy pequefias de tamafio inferior a la

‘ micra, de una dureza Mohs superior a 6. Desgraciadamente,” tales mate

" riales no son muy eficaces en el proceso de pulimento, puesto qus no

i
it

pueden penetrar ficilmente en la pelicula de placa fijada a la supex
ficie dentalo
A f£in de separar la plaoca, es practica normal usar mayo-

res particulas, de un tamafio medio ordinariamente comprendido entre

‘5 ¥ 20 micras. Sin embargo, s esencial que los materiales usados pa

ra este fin no tengan una dureza Mohs superior a 6 aproximadamente,
pues de lo contrario causardn un indebido rayado y abrasidn del esmal
te dental. Asf, los materiales adecuados para la separacién de pla—-
cas no son nuy eficaces en cuanto a proporcionar un pulimento & la -~
superficie dental. Un método de obtencidén de los deseados efectos de

pulimento y eliminacidén de placas, sin una indebida abrasidn, consig

. te en emplear una mezcla de dos abrasivos de los tipos antes aludidos,

" ejemplo partioular de este tipo de sistema se describe en la memo-

. ria de patente britdnica n® 840,161.

la presente invencidn tiene por objeto la provisidn de un

j simple agenté pulimentador que puede conseguir estos efectos deseados

" de pulimento y eliminacidn de placass

El agente pulimentador de la invencidn consta de particu-
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i las de un material de una dureza Mohs inferior a 6, preferiblemente

inferior a 4, y de un tamafio medio del orden de 1 a 50 micras, rrefe
; riblemente de 5 a 20 micras (cuyas partfculas se denominardn er ade-
; lante particulas portadoras), llevando estas partfculas portadoras -
empotradas en ellas unas partiqulas abrasivas de un mate:ial do una
dureza Mohs superior a la del material de las primeras, preferible-—-
mente superior a 6, como por ejemplo de ; a 9, y un tamafio madio in-
ferior a 1 miora. Preferiblemente, por lo menos un 70% de las parti-
culas abrasivas tienen tamafios menores a 1 micra. Es‘édemés.preferi-
" ble que las partfoulas abragivas tengan un tamatio medio de 0,01 a 0,5
! mioras. Las mayores partfculas abrasivas se usardn ordinariamente con
las partfculas portadoras de mayor tamafio.

La proporcidn del abrasivo presente en las partfculas por

v tadoras es pieferiblemente del 1 al 59% del peso del material porta——

, dors Unss proporciones del 5 al 30% son especialmente adecuadas, aun—

gfque las proporoiones usadas para cualguier combinacidn determinada de
:',
, materiales abrasivo y portador estardn determinadas por las propieda~

des fisicas de los materiales empleados.

ﬂ Bl agente pulimentador de la invencidn permite la congeoy

ﬁoi6n de los deseados efectos de pulimentaeibn y eliminacidn de placasj
‘( .

”pudiendo el material portador suprimir las placas, sin perjudicar el ~
3esmalte, y permitiendo las partioculas menores del material abrasivo el
%pulimento de la superficie dental.

, ‘

! Iss partfoulas abrasivas pueden empotrarse en las particu-

‘las portadorés de tal manera que una sustancisl proporcidn de las par~

|
iticul&s primeras se proyecte desde la superficle de las segundas a fin

|
|
'de presentar una superficie expuesta de meterial abrasivo relativamen—

qte grande, o bien pueden distribuirse irregularmente las partfculas -
‘abrasivas por las portadoras, de manera que parte de las abrasivas se
i

1proyecte o sitle cerca de la superficie de las portadoras, quedando -
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: asf, o pudiendo quedar, expuestas durante la limpieza dentale

Como materiales abragivos pueden emplearse, por ejemplo,
allninas, sflices naturales o siniéticas, fosfates odlcicos tales co-
mo ortofosfato beta—tricdlcico, y resinas termofraguables tales como
de urea~formaldehido o melamingnformaldehido. Particularmente adecua=~
da es la alfafalﬁmina Linde Tipo A.

Las particulas portadoras pueden estar compuestas de un -
material polimero, del que pueden citarse como ejemplos los siguien—

tes materiales termoplésticos; cauchos naturales y sintéticos, por -

© ejemplo copolimeros de estireno-butadieno, poliolefinas, por ejemplo

'époliatileno ¥y polipropilenc, cloruro de polivinilo y copolimeros de -

" cloruro de vinilo y otros mondmeros insaturados, tales como acetato -
de vinilo o cloruro de vinilideno, nylons, poliacrilatos y polimeta—-~

crilatos. Bl grado de blandura del pldstico puede modificarse enlazan

_do transversalmente los polimeros durante la polimerizacidn con mate-

- riales tales como bencenc divinilo. Pueden emplearse plastificadores

‘externos, por ejemplo benzoato de sacaross para el cloruro de polivi-
nilo.
Las particulas portadoras de un material plistico pueden
%prepararse mediante polimerizacién por suspensidn. En la suspensién -
It
%Edel monémgro, se dispersa el material abrasivo finamente dividido. 4l
zpolimerizarse, el material abrasivo y el polimero resultan firmemente
EunidOS. Al £inal de la reaccidn de polimerizacidn, las particulas del
ﬁpléstico con abrasivo empotrado son lavadas y quedan dispuestas para
ésu combinacién con los otros ingredientes de un dentifrico. Ordinariag
Tmente se encontrard presente con estas particulas plidstiocss una pro——
porcién de partfoulas plédsticas sin rellenar, asi oomo_particulas abra
;sivas libres. Cuando hayan de usarse materiales pldsticos de los tama-

tios menores de particula como particulas portadoras, pueden formarse -

también por un método de polimerizacidn por emulsidne.
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i Bajo las condiciones de corte existentes durante la ope-

= oy BT
vy M /‘J A ,fbi.

£ e =

. racidn de limpieza dental, las partfculas relativamente blandas Gel
| material portador pusden deformarse presentando una gran superficie

, de pulimento al esmalte dental. Bajo estas condiciones de corts, -

cualesquiera pertioculas del material abrasivo normalmente situadas -
f debajo de la superficie de la particula portadora pueden quedar ex=—
=puestas Y actuar eficazmente en el pulimento de la superficie dental.
El agonte pulimentador de la invencidn es de particular -

 valor en los dentifricos en que se dan problemas de compatibilidad de

clertos constitutivos del dentifrico, tales como fluoruros soibbias -
%en agua, con los agentes pulimentadores cominmente usados. Mediante ~
Eal uso de un material para las particu;as portadoras que sea compati-
ble ocon el sistema, el material abrasivo usado puede ser uno que de -
’otro modo resultaria incompatible, siempre que en este caso especial

el abrasivo esté completaments, o de modo sustancialmente completo, -

- empotrado en el portador. De nuevo bajo la influencia del corte duran
fte el uso, el portador pueae fluir desde la zZona que experimenta el ~
corte, expeniendo la superficie pulimentadora del relleno encerrado -

! cuando aquél se halla en contacto con el esmalte dentalo

f

J Las proporciones adecuadas del agente pulimentador de la
ﬁinvenoiﬁn que pueden incluirse en una composioidn dentffrica, son del
jlo al 99,5% en peso de la composicidn total. Las pastas dentffricas -

jcomprenden adecnadamente del 10 al 80% de agente pulimentador, y los
ﬁpolvos dentifricos del 80 al 99,5% en pesoc.

'

Ademds del agente pulimentador, el dentifrico puede conte

jner ingredientes discreoionales, tales como jabdn o detergente sinté-
it

.tico, materiales aromatizadores, neutralizadores, endulzadores, mate-

!
!
l

:riales colorantes y materiales terapduticos, por ejemplo fluoruro sé-

‘dico, fluoruro estamoso y monofluorofosfato sédico. Si el dentffrico

Ees en forma de pasta, contendrd un vehiculo, por ejemilo glicerina o
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! sorbitol y un aglutinante, por ejemplo goma de tragacanto, carboxime

tilceluloss sddioca, celulosa hidroxietilica, mﬁsgo irlandés y sus de
rivados. Los dentifricog pueden contener también abrasives o agentes
dete;gentes oonvencionales,_talea como greda o fosfato dicdlelcoe. -
Ademés, £i se desea, pueden incluirse particulas de un material poli
mero que no sean impregnadas ocon part:l'.culas abrasivas, o particulas
de resinas termofraguables.

Los siguientes ejemplos ilustren la invencidn. Todas las

partes son en peso. El ejemplo 1 describe un método de prodﬁooiSn -

- del agente pulimentador de la invencidn y los ejemplos 2 y 3 se re~—

- fieren a formulaciones dentifricas que incluyen el agente pulimenta-—

" dor producido por el ejemplo 1.

EJEMPLO 1

Se cargaron los éiguientes materiales en un reactor de -

© vidrio equipédo con un agitador, condensador de reflujos y cavidad -

para termémetro: 100 partes de acrilato etilico, 400 partes de agua

: destilada, 20 partes de alfa-alimina, Linde Tipo A (tamatio medio de

partiocula de 0,3 micra aproximadamente, dureéa Mohs'de 9) ¥ 0,1 par~

| te de peréxido de benzoilos

El acrilato etilico mondmero usado fué un material comer

oial aus contenia un inhibidor fendlico para evitar una polimeriza--

© ¢ién prematura. Antes de usarse el mondmero, se separd el inhibidor

: por lavado de aquél varias veces con sosa ciustica acuosa al 2%, la~

i vando luego con agua destilada hasta neutralizarse en litmus o torna-

“sole

Se polimerizd la mezcla a TO9C con constante agitacién

;. (700 rpm) durante 4 horas y se dej$ enfriar a temperatura ambiente -

i con continua agitacidne

Luego se prepard una mezcla bajo nitrdgeno, consistente

en 2,23 partes de Na4P20';¢10H20, 1,39 partes de FeSO4.7oH20 ¥ 100 par
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Se calentd la mezcla en un horno a 60°C durante 45 minu~

ies de agua destiladae

" tos. Luego se inyeotd en el reactor suficiente cantidad de esta mez—

| durante un periodo de 4 horas,>de nuevo con agitacién continua.

ola péra dar 0,446 partes de fosfato BGdicQ hidratado y 0,278 partes
de sulfato ferrgso hidratado. Luego se e;evﬁ la temperatura a T02C
Luego se dejé enfriar, el reactor, despuds de lo cusl se
lavaron ocon agua las particulas que comprendian aguellas del mate~ =~
rial polime?o dotadas de particulas abrasivas empotradas en ellas. -
Las particulas que no contenian abrasivo fueron separadas de las que
lo contenfan mediante un método por flotacién. Las particulas que -
contenian abrasivo empotrado tenian un tamafio médio_de unas 20 mi- -

cras. Bl material polimero tenia una dureza Mohs bastante inferior a

4e
EJEMPLOS 2 Y 3

Se prepararon éoﬁpbsiéionés dentifricas con las composi~

ciones seguidamente indicadast

Componentes Bjemplo 2 Eiemplo 3
Agente pulimentador pldstico impregna )
do, praparado gegin el ejemplo le 42,00 partes 40,00 partes
Glicepol 20,00 " 25,00 ¢
Carragenato sédico 1,50 " - )
Carboxi-metil-celulosa sédica - ] 1,40 "
Lauril-sulfato sdico 1,50 ® 1,50 "
Fluoruro estannoso - i 0,40 ™
Acido benzoico - 0,50 "
Benzoato addico - 0,30
Aromatizador 1,00 " 1,00 "
Sacarina 0,15 " 0,15 "
Agua 3,85 " 29,75 #
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Los dentifricos de estos ejemplos son eficaces para la -
limpieza y pulimento de los dientes.

En resiimen, la Fatente de Invencidn que se solicita, re-
caerd sobre las siguienxesi

- REIVINDICACIONES -

l. Mejoras intro&uci&as eh la fabricacidn de agentes pu-
limentadores adecuados para el uso en un dentifrico, caracterizadas

porgue dichos agentes pulimentadores comprenden particulas portado——

ras de un material de dureza Mohs inferior a 6 y un tamafio medio del

" orden de 1 a 50 micras, llevando dichas particulas portadoras empotra

- das en ellas partfculas abrasivas de un material de dureza Mohs supe

" rior a la del material de las particulas portadoras y un tamafio me——

- dio inferior a 1 micrae.

2. Mejoras introducidas en la fabricacidn de agentes pu=
limentadores segin la reivindicacién i, caracterizadas porque el ma-
terial portador es un material pldstico.

3¢ Mejoras introducidas en la fabricacidn Ge agentes pu=

limentadores segiin las reivindicaciones 1 & 2, caracterizadas porque

. el material abrasivo es alfa-alimina.

4+ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha

de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "MEJORAS INTRODUCT

| DAS EN LA FABRICACTION DE AGENTES PULIMENTATORES ADECUADOS PARA EL USO

| EN UN DENTIFRICO",

Todo‘conforma queda descrito y reivindicado en la presen-
te Memoria descriptiva que consta de ocho piginas mecanogrgfiadas;
Madrid, 20 de Junio de 1l.964
ALFONSO UNGRIA
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