PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez aflos se solicita a favor de la firma HELIO - LEX-

TIL, de nacionalidad francesa, domiciliads en {7, rue de
Neufelb, Bstrasburgo (Francia), y que ha de recaer sobre
" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA INMPRESION DE ELIQUETAS

SOBRE BANDAS TEXIILES "

Menoris descriptiva

El registro de la Patente de Introduccibn que se
solicita tiene por objeto garantizar la explotacibn exclusi~-
va en todo el territorio nacional ysus posesiones de un pro-
cedimiento y dispositivo para la impresién de etiquetas sobre
bandas textiles, conforme se describe a continuacidn y se re-

presenta grdficamente en el adjunto dibujo, a titulo de ejem-

plo.
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Lz presente invencidn se refiere a un procedimien-
t0 y dispositivo para ls obtencidn de etiquetas impresas
por el cual se imprime una banda textlil en curso continuo
en un cilindro giratoric de acero provisito de un patrén
grabado al agua fuerte por el procedimiento de huscograba-
do y sobre el cual se aplica una mass de tinta.

Existen varios procedimiento para la impregién
de bandas Textiles, egpecialmente de bandas de acetato de
celulosa y de bandas de algoddén en una o varias tintas.
4si, por ejemplo, es conocido el gue las bandas textiles
sean prensadas contra un cliché de goia. Lg nitidez de es-
tos procedimientos de alto relieve, que es suficiente en la

estampacibén de telas, deja mucho que desear en la impre-
sién de etiquetas cuando se trata de dibujos finos, peque~
flag inscripcionss o impresiones andlogas. Ademds, la apli—
cacibn de color no es uniforme, es decir, que la linea pre-
gsenta, en gencral, en un borde una carga de tinta nds 4ébil
que'haciavel centro donde se refuerza. Por el contrario,
los cilindros de acero grabados al gua fuerte por el pro-
cedimiento del huecograbado son cualitativamente mejores.
Requieren, sin embargo, un periddo mds largo de secado,

con lo cual se evita el corrimiento de la tinta aplicada..
Adends, estas mdquinas requieren, a menudo, un tiempo de
preparacién muy prolongado, por ejemplo, de aproximadanente
dos horas, de forma que, cusndo se trata de pequellas tire-
das de etiquetas impresas, el tiempo empleado en la pre-~
paracidén resulta demasiado en relacidén al “tiempo empleado
en el proplo trabajo. Contrariemente a 1o que sucede con
la estempacién de tejidos, en el que generalmente se im—

priven siempre grandes cantidades por procedimiento rotativo
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Se necesitan, sin embargo, a menudo, solasente una pequeila
cantidad de unidades para emplear como etilguetas cosidas.
Tampoco es posible, en la produccidn de etiquetas impresas,
rgeurrir gl procedimiento de iﬁpresién manual. Otro proce-
dimiento para la produccidn de etiquetas impresas consiste
en la impresibn al tami,. Este procedimiento ofrece cierta-
mente una buena calidad de impresién. La velocidad de tra-
bajo es, no obstante, lequefia, pues la banda, en la mayoria
de los casos, avanza discontinuamente y no puede marchar
hacia delante con mayor velocidad.

Segin la presente invencibén, se consigue ahora evitar
los defectos que presenta la produccién de etiquetas por
el procedimiento del huecograbado. Ia nitidez de la impresidn
v la ausgencia de manchas es, con el procedimiento segin la
invencidn, mejor que con ningin otro procedimiento. Ademésr
se ha conseguido evitar el secado posterior de las bandas.
Puesto que con las altas velocidades de marcha de las ban-
das, se necesitan muy grandes espacios de secado con objeto
de lograr un tiempo de secado suficiente, por el procedi- -
miento segin la invencidn, se thiene una congidersble eco—
nomia de sitio. Los disposifivos para la ejecucién del pro-
cedimiento pueden mantenerse fundamentalmente més simples.

v ecnnémicos, ya que se eliminan los espacios de secado.
Une ventaje muy ihportante reside, sin embargo, en que, pox
el procedimiento segun la invencidén, el tiempo de prepara-
cibén para las mdquinas ha sido reducido a una fraccidn del
gue hasta ahora era necesafio, por ejemplo, a unos diez mi~
nktos an lo cual, incluso las pequeflas tiradas de etiquetas
impresas, pueden realizarse sin que el costo del Tiempo de
preparacién, esteril en si mismo, resulte demasiado alto.

El procedimiento segin la invencidén consiste en que

se enplea como masa de tinta une megcla que contiene el
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Con el procedimiento segun la invencidn, la fibrs
textil de la banda textil gbsorbe el disolvente de la mezcla
de tinta en unos pocos segundos. La tinta es, consecuentemen-
te, immediatamente secada y no puedé ya correrse, incluso
gl la banda se enrolla imms=diatamente después de haber pasa-
do por el mecanismo de impresibén. Mediante la absorcién del
disolvente en la fibra textll de la banda queda la tinta
retenida en dicha banda en forma netamente superior a lo
que se consigue por cualquier procedimiento comparable, es
decir, que las etiquetas impresas resultan fundamentaluente
& prueba de corrimiento de tinta. Puesto que la mayor parte
de las etiquetas impresas son empleadas como etiguetas cosi~
das para prendas de vestir y que, por lo tanto, estdn expues-
tas a un constante roce, es de mucha importancia la exbtraor-
dinaria condicién, obtenida por el procedimiento segin la
invencidn de que su impresidén resulte inéorrible. fuesfo gue,
adends, mediante el procedimiento de disolucién del tejido de
la fibra vextil, la tinfta forma con ella una unidad integral
ello implica, también, una seguridad extraordinariasmente buena
para el lavado y la colada. Con el procedimiento segin la in-
vencidn, se puede prescindir del proceso de fijacidn. Esto
tiene ademis una influencia sobre la rapidez. del procedi-
miento de proteccidn. Ademds los dispositivos para la ejecu—
cibn del procedimiento pueden por la misma razbén mantenerse
fundamentalmente mds sencillos que con los procedimientos
conocidos.,

Aungue la mencionade caracterisgtica es de la mayor
importancia, no se alcanzan, sin embargo, todas las ventajas

del procedimiento, segin la invencidn, especialmente la
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extraordinaria nitidez de impresidn, mds que cuando lg masa

de tinta no solamente contiene el disolvente, sino tambidn
la materia pldstica o material celulésico, eépecialmenie ace-
tato de celulosa que, para el material textil estdn disueltos
en el disolvente.

Segin una forma de ejecucién preferente del proce-
dimiento, de acuerdo con la invencidn, se prepara la masa
de tinta disolviendo completamente desperdicios de banda
textil de un disolvente y, finalmente, agregando el pigmento
de disolucidn.

Esta forma de ejecucidn tiene la extraordinaria ven-
tga de que la composicién quimica de la nasa de tinta corres-
ponde de manera ideal a la estructura quimica del material
textil empleado. Ademds, de esta forma puede producirse uns,
mage de tinta extraordinariamente barata.

En general, la disolucidén debe alcanzar més de la
mitad del volumen total de la masa de tinta. DLa masa de tin—
ta tlene, de esta manera, una tenaz consistencia del estilo
de la niel, que ha demostrade ser extraordinariamente bene-—
ficioso a efectos de una acusada nitidez de impresidn.

Segun uns primera forma de ejecucidn la masa de tin-
ta contiene acetato de hidrocelulosa (acetato secundario)
disuelto en una mezcla de acetato glicometilico, acetato gli-
coetilico y etilglicol.

Segin una segunda forma de ejecucibn, para acetato
trigeluldsico (acetato primario) el disolvente consiste en
diacetato glicélico, acetato glicometildnico y acetato gli-
coetilénico,

De modo preferente, la masa de tinta contiene al=

rvededor de 70% de la disolucién de acetato de celulosa. La
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banda textil, como ya se ha dicho, puede ser immediatamente

enrollada, sin secado. Para la impresidn en varias tintas,
la banda ftextil puede ser impresa con varios colores, uno
después de otro, sin secado ni fijado intermedios.

Como bandas texbtiles, pueden ger convenienteaente
empleadas las conocidas bandas de acetato de celulosa o
de algoddn.

Se puede lograr un aumento de la nitidez de impre-
sibn, especialmente para grandes tiradas, asi como una vida
mds larga del cilindro de acero, segin la invencidn, cro-
mando el cilindro de acero después de tratarlo al agua fuer~
T

Un dispositivo para la ejecucién del procedimiento
segun la invencidn, comprende una o varias mdguinas de im-
primir, cada una de las cuales posée un cilindro deacero
con huecograbado, disponiéndo cada una de las mdquinas de
imprimer, o varias de ellas, en comin, un cilindro de pre—
sién. Para cada cilindro de huecograbado se ha dispuesio uha
ragueta de vaiven la cual enrasa la tinta del cilindro de
acero hasta por encima del entintado en los huecos de la
grabacién.,

En una forma preferente de ejecucién de un dispo-
sitivo de este tipo, se ha previsbto, detrds del Ultimo ci-
lindro de huecograbado, considerado en el sentido del cur-
so de la banda, un carrete de enrollamiento sobre el cual
se enrolla la banda, sin secado. De modo conveniente, se
prevée para cada cilindro de huecograbado un continenwe: de
tinta, provisto de un rodillo entintador cuya distancia del
cilindro de huecograbado serd de, por lo menos, 5 mil.

Con la finalidad de alcanzar el mgs reducido tiempo
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de preparacién del dispositiva, el cilindro de presién o
los cilindros -de presibn que cooperan con log cilindros
de huecograbado estdn montades de un solo lado.
Ejemplo 1:
Desperdicios y recortes de bandas de acetato

hidrocelulésico ( acetato secundario ) se sumergen en un

liquido compuesto de:

900 ccu. de acetato glicometilico
100 cecm. de acetato glicoetilico
5 cem. de etilglicol
Se deja reéposar la mezcla a la teuperatura ambien-~
te por lo menos cuatro horas, con lo cuél el acetato de
celulosa queda completamente en disolucién. No puede sepa-
rarse por filtracidén ninguns parte no disuelta,

Se verifica una mezcla de color produciendo una
mesg de tinta, sin ninglin otro ingrediente, con el T0% de
la disolucidn mencionada y el 30% del pigmento del color
deseado. Bgla masa de tinta es especiglmente apropiade pa=-
ra la imprésién de bada fabricadas con acetato secundario.
Es, sin‘embargo, tanbién epropiada para la impresidn de
bandas de algoddén, viscosilla, fibras de poliamida y de otras
fibras naturales o sintéticas. Las bandas pueden ser corta—
das de tejidos anchos, aunque también pueden euplearse las
bandas tejidas a su ancho con cantos firmes.

BEjeuplo 2

Para el triacetato de celulosa se procede como en
el ejemplo 1, empléandose; sin embargo, como disolvente
una mezcla constatuida pors

400 g. de diacetato glicélico
300 g. de acetato glicometilénico

300 g. acetato glicoetilénico
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En los dfbujos adjuntos se presenta un ejeuplo de
realizacién preferente de un dispositivo para la ejecucién
de procedimiento segdn la invencidn en los cuales dibujos:
~ lg figura 1 muestra una seccidn vertical del dispositivoy
- la figura 2 muestra una seccidn a lo largo de la linea
IT-1II de la figurae 1.

Una banda textil %ejida, por ejemplo, de fibra de
acetato de celulosa, va desenrolldndose de un rollo de apro-
visionaaiento 2 e inmedlatamente después de abandonar el '
mecanismo de impresidén, sin secado posterior, vae enrolldn-—
dose en un carrete 3. La banda discurre en el dispositivo
alrededor de un cilindro de presidén 4, discurriendo al misuo
tiempo, entre la banda 1 y el cilindro de presidén 4, conve-
nientemente, una banda borrador 5 conducida sobre una polea
6. ‘

El dispositivo representado es una méquina de impre-
sién a dos tintas: los patronss previstos para cada color
individual estdn grabados alagua fuerte en los cilindros de
huecograbado 7 y 8. Después de la grabacién, los cilindros
de huecograbado 7 y 8 se proveen, preferentemente, de una ea;
pa fina de cromo. Los cilindros de huecoprabedo 7 y 8 estdn
provistos de las raguetas de vaivén 9 y 10, las cuales eli-
minan la tinta de los ¢ilindros de huecograbado 7 yv 8 por
raseado, con la excepcibn del entintado gue queda en los hue-
cos grabados en el cilindro,

El cilindro de huecograbado 7 estd provisto de un con
tinente de tinta que, en el ejemplo mencionado, contiene la
masa de color 11. Un rodillo giratorio 13 sirve para que
la masa de color 11 de consistencia de mlel tenaz, sea lesvan-

tada de forma que las oquedades del cilindro de huecograbado 7
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ge llene con la masa de tinta. °
41 cilindro de huecograbado 8 se le ha provisso

de moners anilogs Ge un rodillo giratorio 12 que levanta

la mase de tinta 14, de diferente colbr.

El dispositivo, segun la invencidn, estd construido
de una manera muy simple ya que cérecé de espacio para se—
cado, mecanismos de fijacibn o andlogos. No obstante, se
alcanzan calidades de ilmpregidn inigusladas en la impresidn '
de etiquetas.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidén de los
elementos serdn susceptibles de variacién siempre que ésta
no suponga una alteracibén de la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria

debersn ser tomados siempre en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se relvindica como propio y nuevo en Espafla a favor

de la firms HELIO -~ TEXTIL , domiciliada en 17, rue de Neuféb,

. BStrasburgo (Francia), lo especificado en las siguientes

reivindicaciones:

PRIMERA. - Procedimiento para la impresidn de etiquetas im-
presas sobre bandas Textiles, del tipo en que una banda Tex—
til es prensada, en curso continuo, contra un cilindro de
acero sobre el que se ha grabado un patrén por el procedi-
miento de huecograbado y sobre el gue se gporta una masa de
tinta, caracterizado en que como masa de tinta se emplea una
mezcla que contiene un disolvente en el gue se ha disuelto
material del que estd hecha ls banda.

SEGUNDA.- El mismo procedimiento a que se refiere la rei-
vindicacidn primera, caracterizado en que la mmsa de tinta
contiene el material pldstico o el material celulésico que

estd disuelto en el disolvente del material textil.
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TERCERA,- El mismo procedimiento a que se refiere la rei-

3
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b

vindicacibn primera, caracterizado en que la mass de winta
contiene acetato y celulosa disuelto.

CUARTA,~ El mismo procedimiento a que se refiere la ieivin-
dicacidn primera, caracterizado en que la masa de tinia se
preparé disolviendo enteramente en un disolvente, desgperdi-
cios de 1ls banda ftextil, agregéndosé, finalmente, a la diso~
lucién el pigmento. |

UIN'A,~ El mismo procedimiento a que se refiere la rei-
vindicacién cuarta, caracterizado en que la disolucién cons
tituye mds de la mitad del volumen total de la masa de tin—
ta.

SEXTA.~ El mismo procedimiento g que se refiere la reivindi~
cacién primera, caracterizado en que la masa de tinta con~-
tlene acetato hidrocelulébsico ( acetato secundario ) disuel-
t0 en una mezcla de acetato glicometilico, acetato glicoeti-
lico y etilglicol,

SEPTIMA.- EL mismo procedimiento a que se refiere la reivin-—
dicacidn primera, caracterizado en que para el triacetato de
celulosa (acetato primario) el disolvente consiste en aceta—
to glicélico, acetato licometilénico y acetato glicoetilénico.
OCTAVA.~ Bl mismo procedimiento a que se refiere la reivin-~
dicacidn primera, caracterizado en que la masa de tinta con-—
tiene, aproximademente, un T0% de solucidn de acetato celullb—
sico,.
NOVENA.~ EL mismo procedimiento & que se refieren las rei-
vindicaciones primera a octava, caracterizado en que la banda
textil, despuds de ser impresa, se enrolls inmediatamente,
sin secado.
DECIMA.— El mismo procedimiento g que se refiere la reiﬁin—
dicacién novena caracterizado en que la banda textil, sin

gecado intermedio, se imprime en varias tinvas.
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UNDECIMA.~ El mismo procedimiento a que se refieren las

reivindicaciones primera a décima, caracterizado en que cowo
banda textil, se emplee una banda de acetato de celulosa

en forms conocida en si misma.

DUODECTMA, — Ei mismo procedimiento a que se refieren lag
reivindicaciones primera a décima caracterizado en que, co-
o banda textil, se emplea una banda de algoddén en forma cono-

cida en si misma.

DECIMATERCERA.~ El mismo procedimiento a que se refieren

las reivindicaciones primera a duodécima, caracterizade
en que el cilindro de huecograbado, después de ser grabado
al agua fuerte, se soumebe a cromado.

DECIMACUARTA.~ Dispositivo para la aplicacién del proce—

dimiento a que se refieren las reivindicaciones primera a
décima, caraclterizado en gue comprende una o varias miquinas
de impresidén cada una de las cusles dispone de un cilindro
de huecograbado, giratorio (7, 3); en que cada mdquina de
impresidn o varias mdquinas de impresidén estdn nrovistas en
comin de un rodillo de presidén (4), asi como en que cada ci-
lindro de huecograbado (7, 8) dispone de una raqueta de vai-
vén (9,10) las cuales eliminan, por raseado, la tinta de

los cilindros de acero (7, 8) has%a por encima del entinta-
do de las oquedades de la grabacidn.

DECTMAQUINTA.~ El mismo dispositivo a que sewfiere la rei-

vindicscidén déecimacuarta, caracterizado en que, detrds del
dltimo eilindro de huecograbado, en el sentido del curso de
la banda, se ha previsto un carrete de enrollamiento (3)
sobfe el cual ge enrolla la banda (1), sin secado,

DECTMASEXTA,- Bl mismo dispositivo a que se refiere la rei-

vindicacidén décimacuarta y décimaguihta, caracterizado en
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que pars cada cilindro de huscograbado ( 7, 8) se ha dis-
puesto un continente de tinte en el cual se ha previsto un
rodillo alimentador (12, f3) cuye distancia de los cilin-
dros de huecograbado (7, 8) es de, por lo menos, cinco

nilimetros.

DECIMASEPTINA- El mismo dispositivo a que se refieren las

reivindicaciones § éciuwacuarta a décimasexts, carscterizado

en que los rodillos de presidn (4) que cooperan con los

eilindros de huecograbado (7, 8) se hallan montados de un
solo lado.
DECTEHAOCTAVA. - PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA DA IWMPRESION
DS ETIQUETAS SOBRE BANDAS TEXTILES,

Tal y como se deja descrito en ls memoria preceden—
te que consta de doce hojas.foliadas ¥y mecanografiadas por

una sola de sus caras y una hoja de planos.

Madrid, 19 de Junio de 1904
P.A. de la firms HELIO-TEXTIL

Victor Gil Vega
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