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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por  "PROCEDIMENTO PARA LA PREPARACION DE MEZCLAS ANTIPARA- 

SITARIAS", a favor de l a  firm a ita l ia n a  MONTECATINI SOCIE­

TÀ GENERALE PER L'INDUSTRIA MINERARIA E CHIMICA, residente 

en MILANO ( I t a l i a ) ,  Largo G. Donegani 1 -2 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E ste  invento se r e f ie r e  a formulaciones del tipo 

de lo s  polvos humect ables que contienen mezclas de una 

re s in a  y una alquilamida de ácido 0 , 0-d ia lq u ild it io fo s fo -  

r i la c e t ic o ;  en la s  que l a  so lu b ilizaoion  de estos conpuestos

5. e s ta  considerablemente disminuida a causa del efecto  del 

agua.

Otro ob jeto  de e s te  invento es un procedimiento 

para obtener la s  citadas mezclas.

Se Sabe que la s  substancias que tienen actividad 

10 . a n tip a ra s ita r ia  se formulan con frecu encia  en forma de

polvos humectábles, o sea de polvos que en agía, mediante
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á
l ig e r a  ag itación , dah suspensiones estab les en cuando a l a  

separación por decantación de lo s  componentes, en grado t a l  

que no d ificu lte n  e l empleo p rá c tico . Por lo  general, e l  

empleo se efectúa rociando con la s  supensiones acuosas!

5. obtenidas la s  su p e rfic ie s  que han de d esin fectarse , tanto s i  

se actúa sobre plantas (campo de l a  agricu ltu ra) o sobre 

paredes,- techos o suelos (usos c iv i le s  y domésticos').

Éstas formulaciones contienen de ordinario como 

componentes una o mas substancias de activ idad  antipar a s i ­

lo .  t a r ia ,  una o más substancias como e l  ta lc o ; l a  a r c i l la ,  

e l  cao lín  o l a  t ie r r a  de diatomáceas, que co n sti­

tuyen la s  cargas in e r te s  o soportes, y uno o más su rfactan tes, 

que sirven para hacer lo s  polvos humect ables . y d isp ersib les 

en agua, a l mismo tiempo que se mejora su suspendibilidad.

15. Las formulaciones de e s te  tip o  contienen también a veces 

otras substancias a u x ilia re s  que mejoran l a  adhesión a la s  

su p e rfic ie s  tra ta d a s .

En re la c ió n  con la s  c a r a c te r ís t ic a s  p a rticu la re s 

de la s  substancias a c tiv a s , con la s  ap licaciones p articu lares 

20. y con la s  condiciones de empleo p a rticu la re s , lo s  expertos en 

l a  m ateria han topado, s in  embargo, con problemas que se han 

resu elto  modificando la  composición de lo s  polvos humeotables 

por medio de l a  introducción de substancias a u xilia ro s dota­

das de una función p a rticu la r .

Se tro p ieza  con d ificu ltad es cuando se desea propa-25.
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3
rar formulaciones del tip o  de lo s  polvos humectsblea destina' 

das a lo s  usos c iv i le s  y domésticos, o sea a l tratam iento de 

paredes, techos y suelos para d esin fectarlos de p arasito s .

Los expertos en la  m ateria, en e fec to , sahen muy 

5. bien que la s  paredes de la d r il lo  e jercen  acción negativa, 

a causa de que absorben, en medida que depende de la  índole 

de la s  condiciones su p e rfic ia le s , l a  substancia in se c tic id a  

rociada, limitando su p e rsis ten c ia . Ademas, sobre todo en 

la s  casas ru stica s  y en lo s  e d ific io s  in d u stria les que están 

1 0 . blanqueados con ca l,, es posible que l a  accián descomponente 

de la  a lcalin id ad  se junte a l a  acción absorbente de l a  

pared.

La p e tic io n a ria  ha descubierto que con los compues­

to s  comprendidos en l a  clase  de la s  amidas de un ácido 

15. 0 , 0 -d ia lq u ild it io fo s fo r ila c é tic o  es imposible obtener re s u l­

tados ú t i le s  en l a  composición de polvos humectables para e l  

tratam iento de la s  paredes s i  estos compuestos se formulan 

según lo s  métodos convencionales. En o tras palabras, estos 

polvos humect ables pierden su e f ic a c ia  muy rápidamente a l  sor 

20. aplicados a la s  paredes.

La p e tic io n a ria  ha puesto en re la c ió n  l a  imposibi­

lid ad  de obtener formulaciones del citado tipo e fica ces  para 

e l tratam iento do la s  paredes con la  solubilidad  on agua do 

la s  substancias a c tiv a s . En e fec to , la  p e tic io n a ria  ha 

25 . observado que todos lo s  compuestos con lo s  cuales so encuen­

tran  la s  d ificu ltad os de formulación antes señaladas son
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solubles en agua y ha descubierto, sorprendentemente, que es 

posible preparar formulaciones perfectamente aptas para e l  

tratam iento de la s  paredes s i  se añaden a la s  substancias 

activ as substancias que formen con e l la s  mezclas homogéneas 

5. en la s  que l a  so lu b ilid ad  en agua de la s  substancias de a c t i ­

vidad a n tip a ra s ita r ia  es té  considerablemente disminuida. Cabe 

señalar que para provocar lo s  inconvenientes antes citados no 

es preciso  que la  so lu b ilid ad  en agua de l a  substancia a c tiv a  

sea particularm ente a lta , sino que b a sta  que sea del orden 

1 0 . de l a  cohcentracion en su stan cia  a c tiv a  de la s  dispersiones 

acuosas empleadas para e l  rociado de l a  pared.

De ahí se evidencia que e l  problema de formulación 

té c n ic a  resu elto  por l a  p e tic io n a ria  a fe c ta  a un gran número 

de substancias, porque la s  substancias con so lu b ilid ad  en 

15* agua de 0 ,1  a 1% (la s  concentraciones en substancia activ a  

de la s  dispersiones acuosas de polvos humectables varian 

dentro de estos lím ite s ) o mas son numerosas.

De lo  dicho r e s u lta  claro  que l a  im portancia de 

este  invento se extiende a la s  substancias a n tip a ra s ita ria s  

20 . que, a causa de su solu bilid ad  en agía, no deben formularso, 

para e l  tratam iento de la s  paredes, con lo s  medios convencio­

n ales.

Un ob jeto  p a rticu la r  do e s te  invento son la s  mezclas 

solid as y homogéneas que contienen compuestos pertenecientes 

. a l a  clase representada por l a  formula general:25



(donde R y R^, iguales o d iferen tes, indican rad ica les 

5. a lq u ílico s  saturados, de cadena l in e a l  o ram ificada, con

1 a 4 átomos de carbono; y R^ es H o un ra d ica l a lq u ílico  

con 1 a 4 abonos) asociados a agentes h id ro in so lu bilizan tes, 

constitu idos por una o más resin as compatibles con lo s  c i t a ­

dos compuestos.

10. Por , resin as compatibles se s ig n ifica n  la s  resin as

que no causan a lteracio n es n i descomposiciones de l a  substan­

c ia  a c tiv a ; ademas, deben proporcionar mezclas solid as y 

homogéneas, a f in  de formar una masa sá lid a , f á c i l  de pul­

v erizar por molturacion y que pueda ser formulada fes decir, 

15* mezclada con o tras substancias a u x ilia re s ) .

Resinas-apropiadas para este  objeto son, por ejem­

p lo , la s  resin as fe n o lica s , terpenicas,- terpenofenálicas, 

cumaronicas, cumaron-indenicas, la s  modificadas con colofonia, 

e t c . ,  que tienen  un punto de reblandecimiento comprendido 

20. entre 80 y 1209C.

Otro o b je to  de este  invento es un método para pre­

parar la s  citadas mezclas y la s  formulaciones del tipo de 

polvos humectables en que se emplea este  método.
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Según una modalidad p referid a  de este  invento, 

ta le s  formulaciones se preparan moliendo por separado l a  

re s in a  y l a  substancia activ a , formando con e l la s  una mezcla 

intim a, fundiéndola y lueg) enfriando l a  masa fundida hasta 

5 . alcanzar la  s o lid if ic a c ió n  completa.

Las venta jas que presenta este  método operatorio 

se creen relacionadas con e l  hecho de que l a  mezcla de subs­

ta n c ia  a c tiv a  y re s in a  tien e un punto de fus ion in fe r io r  a l  

de l a  re s in a , de manera que no es p reciso  alcanzar temperatu- 

1 0 . ras muy a lta s , que pueden a lte ra r  l a  substancia activ a , para 

obtener una masa flu id a  y no v iscosa, n ecesa ria  para lo g ra r  

mezclas homogéneas.

A continuación se indican lo s  puntos de reblande­

cimiento (P .R .) de la s  mezclas de re s in a  y substancia activ a  

15. en comparación con e l  punto de reblandecimiento de l a  re s in a  

que entra en la  composición y lo s  puntos de reblandecimiento 

de varias mezclas que contienen e l  mismo tip o  de re s in a  en 

diversas proporciones respecto a l a  substancia a c tiv a .



' TABLA 1

-  Resina fe n o lica  

t a l  cual es

P.R Observaciones

90 -  100 se f á c i l  de moler

1) Rogor/resina f e ­

n d ile  a = 10/90 78 -- 80 se H '! H

2 ) Rogor/resina feno­

l i c a  = 15/85 68 -  75SC H tt n

3) Rogor/resina feno­

l i c a  = 1 7 ,5 /8 2 ,5 65 -  70 ac M H M

4) Rogor/resina feno­

l i c a  = 20/80 62^ 68SC !) tt !t

5) Rogor/resina feno­

l i c a  = 25/75 5 6 -  62 ac tendencia a volverse 
pastosa

6 ) Resina terp enica 

t a l  cual es 92- 100 sC f á c i l  de moler



7) Rogpr/resina t e r p e - ' 

n ic a  = 20/80

P .R . Observaciones

68 -  75 9C f á c i l  de moler

8 ) Resina fe n o lica  

t a l  cual es

. . -. . ... .............  !

100-11090 !< )) H

9) Rogor/resina fen o lica  

= 20/80 68-7590 " H "

1 0 )Resina fen d lica  

t a l  cual es 105-120 90 W ))

11) Rogor/resina feno­
l i c a  = 20/80 72-80 9 M M )!

1 2 ) Resina fe n o lica 70-759C !! t! ü

13) Rogor/resina feno­
l i c a  = 20/80 37-4190

t

tendencia a volverse 
pastosa
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14) Amida del ácido

0 ,O -d im e tillit io fo s - 

fo r ila c e t ic o /re s in a  

fe n o lica  = 20/80

P.R. Observaciones

65-70 30 f á c i l  de moler

15 ) E t i l  amida del ácido 
0 / )  -d im e t i l l i t io -

fo s fo r i l  a c e tico /re ­

sina fe n o lica  = 

20/80 65-7090 0 !' H
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5.

1 0 .

15.

2 0 .

Las mezclas 5) y 1 3 ), a causa de su tendencia 

a volverse pastosas durante la  m olturación, no son aptas 

para preparar form ulaciones del tip o  de lo s  polvos humecta- 

b le s  con buenas c a r a c te r ís t ic a s .

Los o tros componentes de la s  form ulaciones de 

acuerdo con e s te  invento pueden e le g irs e  entre lo s  empleados 

de ordinario para preparar form ulaciones de este  t ip o , como 

la  t ie r r a  de diatomáceas, e l  ta lc o , la  a r c i l l a ,  la  b en to n ita , 

e t c . ,  en concepto de cargas de r e lle n o , y lo s  a r i la lq u i ls u l -  

fonatos a lc a lin o s  o a lc a lin o té rre o s  o lo s  productos de con­

densación de óxido de e tile n o  con ácidos grasos o a lq u ilfe n o - 

le s ,  en concepto de su rfa c ta n te s , que se añaden para hacer 

humeotables los polvos y aumentar la  suspendibilidad^ desde 

luego, cabe añadir también o tras  su bstancias de activ id ad  

a n tip a ra s ita r ia .

En la  descripción de es te  invento se hará p a rtic u la r  

re fe re n c ia  a la  monometilamida del acido 0 , 0-d im e tild it io -  

fo s fo r i la c é t ic o  (indicado en lo que sigue como Rogor), 

substancia conocida universalmente por su e fica z  activ id ad  

in s e c t ic id a , que se m an ifiesta  tanto por contacto como por 

absorción ra d ic a l s is tém ica .

De este  compuesto no se han d e scr ito  n i se h a llan  

a la  venta form ulaciones del tip o  de lo s  polvos humeotables 

aptas para e l  tratam iento de la s  paredes. Este hecho, tomando 

en consideración e l  obvio in te ré s  de u t i l iz a r lo  también para 

esta  ap licació n  e s p e c íf ic a , debe ponerse en re la c ió n  con la s
2 5 .



d ificu ltad es encontradas en la  rea lizació n  de composiciones 

e fica ce s , d ificu ltad es que nadie ha sido capaz de superar 

antes que la  p e tic io n a ria .

A continuación se exponen datos para demostrar la  

acción insolubilizante„ de la s  resin as (P.R. = punto de reblan­

decimiento de la  re s in a , determinado sobre una placa ca lie n te  

-  aparato de F ischer - ) ;  mas adelante se dan otros datos para 

demostrar l a  in e f ic a c ia  de la s  formulaciones del tip o  conven­

cional y, en contraste , l a  elevadisima efectiv id ad  y p e rs is ­

te n c ia  de la s  formulaciones de acuerdo con este  invento.

T A B L A  2

Los datos de e sta  ta b la  indican lo s  porcentajes 

de substancia activ a  en la s  formulaciones del tip o  de polvos 

humectables que se disuelven en agua. Las pruebas de la s  

que se han obtenido lo s  datos fueron realizad as de l a  manera 

s ig u ie n te :

Se sometió a l ig e r a  agitación  mecánica, durante 

SO minutos y a temperatura ambiente (20- 25 0̂ ) una suspensión 

a l 6% (equivalente a 0 ,3  g de substancia activ a) en agía 

destilada..

Por f i l t r a c ió n  se obtuvo una solución acuosa de 

l a  substancia activ a , que se ex tra jo  con CHClg (4 a 5 ex trae-



clones) en porciones de 10% en volumen de solución.

La solución clorofórm ica se sometió a l a n á lis is  

in fra rro jo .

5-

nu estra Perdida de substancia activ a  
la s  formulaciones a causa de 
so lu b ilizacio n  en agua

de
la

1) Rogor 5% t
1 0 . t ie r r a  de diatomá-

ceas + substancias -

humectantes 95% 95-98%

2) Rogor 5%
i

15- re s in a  fe n o lica  de

P.R . 90-100 45% 1%

t ie r r a  de diatomá-

ceas + substancias

humectantes 50%

20.
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continuación do l a  ta b la  2 .

Maestra Perdida 
va de la s  
causa de 
en agua

de substancia a c t i -  
form ilaciones a 

l a  so lu b ilizació n

5. 3) Rogor 5%

re s in a  fe n o lica  de P.R.

90-100 28,3%

t ie r r a  de diatomáceas 1- 1 ,5%

+ substancias humee-

1 0 . t  antes 66,7%

4) Rogor 5%

resin a  fe n o lica  de P.R .

90-100 23,6% 2-3%

15. t ie r r a  de diatomáceas

+ substancias humectantes! 71,4%

5) Rogor 5%

re s in a  fe n o lica  de P.R.

20 . 90-100 30 20% 3-5%

t ie r r a  de diatomáceas

+ substancias humectan-

te s  - 75%
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continuación de l a  ta b la  2

Muestra Perdida de substancia a c t i ­
va de la s  formulaciones a 
causa de l a  so lu b iliz a cio n  
en agua

6 ) Rogor 5%

resin a  fe n o lica  de P.R.

90-100 se 20% 25-30%

t ie r r a  de diatomáceas 

+ substancias humec­

tan tes 75%

7) Rogor 5%

resin a  fe n o lica  de P .R .

90-100 ec 18,7% 44 5%

t ie r r a  de diatomáceas 

+ substancias humec­

tan tes 76,3%

8) Rogor 5%

colofonia e s te r if ic a d a

de P.R . 95-1009C 20% 10-15%

t ie r r a  de diatomáceas 

+ substancias humec-

t antes 7 5 %



continuación de l a  ta b la  2

nuestra Perdida de substancia a c t i ­
va de la s  formulaciones a 
causa de la  so lu b ilizacio n  
en agua

9 ) Rogor 5% 

5. colofonia de P.R.

78-62 se 45% 

t ie r r a  de diat omace as 

+ substancias humec­

tan tes 50%

10 -

30%

10 ) Rogor 5% 

re s in a  cumaron-inde- 

n ica  de P .R .95-1052 20% 

t ie r r a  de diatomácoas 

1 5 . + substancias humec­

tan tes 75%

10- 12%

11) Rogor 5% 

resin a  terp en ica de 

20. P .R . 92-1009 20% 

t ie r r a  de diatomáceas 

+ substancias humec­

tan tes 75%

12-15%
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continuación de l a  ta b la  2 Ji-, . L

Im ostra Perdida de substancia a c t i ­
va de la s  formulaciones a 
causa de l a  so lu b ilizacid n  
en agua

12) Rogor 5%
5.

colofonia hidrogena­

da de P.R . 100-1109 20% 23-25%

t ie r r a  de diatomaceas 

+ substancias humec­

tan tes 75%
10.

13) Isopropilamida del 

ácido 0 , 0 -dhm etil-

d it io fo s fo r ila c e tic o  5% 95-98%

t ie r r a  de diatomaceas 
15*

+ substancias humec­

tan tes 95%

14) Isopropilamida del

ácido 0 , 0 -d im etil-
20. ,

d it io fo s fo r ila c e t ic o  5%

resin a  fe n o lica  de

P.R . 90-100 9 20% 8-10%

t ie r r a  de diatomaceas

+ substancias humec- 
25.

tan tes 75%



continuación de l a  ta b la  2

Muestra Perdida de substancia a c t i ­
va de la s  formulaciones a 
causa de la  so lu b ilizacio n  
en agua

1 5 ) Amida del ácido 0 ,0 ­
5*

d im e tild it io fo s fo r il-  

acá tico  5%

t ie r r a  de diatomáceas 

+ substanciad humec­

tan tes 95% 95-98%
10.

16) Amida delácido 0 ,0 -

d im e tild it io fo s fo r il-  

acetico  5%

resin a  fe n o lica  de
15

' P.R . 90-1009 20% 10-12%

t ie r r a  de diatomáceas 

+ substancias humec­

tan tes 75%

2 0 . ;
17) E t i l  amida del acido

0 ,0 - dime t i l d i t i  o fos- 

fo r ila c c t ic o  5%

t ie r r a  de diatomáceas

+ substancias humec­

tan tes 95% 95-98%



continuación de la  Tabla 2
^  yr-

Nuestra Perdida de substancia a c t i ­
va de la s  formulaciones a 
causa de l a  so lu b iliz a cio n  
en agua

5. 18) Etilam ida del ácido

0 , 0-  dino t i l á i t  i  o fo s - 

fo rü lacetico  

res in a  fe n o lica  de

5%

P .R . 90-100 9 20,% 8- 10%

10. t ie r r a  de di atona-

' ceas + substancias

humectantes 75%

19) Rogor 5%

15. res in a  fe n o lica  de 

P .R . 80-909C 

t ie r r a  de diatomá- 

ceas + substancias

28,3%

20.

hune otantes 66,7% 5-6%

20) Rogor 5% -

resin a  fe n o lica  de

P .R . 100-110 90 20%

t ie r r a  de di atona-

25. ceas + substancias

humectantes 75% 8- 10%
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continuación de l a  ta b la  2

Muestra Perdida de substancia a c t i ­
va de la s  formulaciones a 
causa de l a  so lu b ilizacio n  
en agua

5. 21) Rogor 5%

resin a  fe n o lica  de

105^120 se 15%

t ie r r a  de diatomaceas

+ substancias humee-
10 . tan tes 80% 10- 12%

22) Rogor 5%

resin a  terp en ofen oli-

ca de P.R. 110-120eC 20%

15. t ie r r a  de diatomaceas

+ substancias humectan*

te s 75% 7-9%

25) Rogor 5%

20. res in a  fe n o lica  de

P.R . 105-120 11 , 6%

t ie r r a  de diatomaceas

+ substancias humee-

tan tes 85,4% 11-15%

25
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continuación ta b la  2

<̂ . f .  tí ¡ .qj,;' \ - -

Muestra Perdida de substancia a c ti-

1 0 .

va de la s  formulaciones a 
causa de l a  so lu b ilizacio n  
en agua

24) Rogor

re s in a  terp en ica  de 

P.R . 110-115SC 

t i e r r a  de diatoma- 

ceas + substancias 

humectantes

5%

15%

80% 10-13%

25) Rogor

re s in a  cunaron-indéni-. 

ca  de P .R . 105-115-C 20%

t ie r r a  de diatoma­

ce as + substancias bu 

me otantes 75% 8-10%

26) Rogor 5%

resin a  terp en ofen o li-

ca de P ,R . 80-90 9C 28,3%

t ie r r a  de diatomá- 

ceas + substancias

humectantes 66,7% 8-10%

15.

20.

25
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continuación de l a  ta b la  2

í'Juestra Perdida de substancia a c ti  
va de la s  formulaciones a 
causa de l a  solubfLización 
en agua

5. 27) Rogar 5%

resin a  cumaron-inde-

n ic a  de P .R . 80-909&* 28,3%

t ie r r a  de diatomaceas

+ substancias humectan

10 * te s 66,7% 9-11%

Las formulaciones 1 ) ,  1 5 ), 15) y 17) se prepararon 

mezclando intimamente la s  substancias activ as con la s  subs­

ta n cia s  a u x ilia re s .

La formulación 6 ) se preparo disolviendo en cloruro 

15 . de metileno l a  re s in a  y e l  Rogor, rociando e s ta  solución 

sobre l a  t ie r r a  de diatomaceas, evaporando e l  disolvente y 

mez ciando por ultimo en seco con lo s  su rfactan tes de humecta­

ción y suspensión.

Todas la s  o tras formulaciones se obtuvieron fundien- 

20 . do una mezcla íntim a de substancia a c tiv a  y re s in a  pulveriza­

da, enfriando la  masa fundida h asta  lle g a r  a l a  s o l id if ic a ­

ción completa y mezclando por ultim o íntimamente con la
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t ie r r a  de diatomaceas y lo s  su rfactan tes de humectación y 

suspensión e l  polvo Obtenido mediante molturación de l a  

mezcla so lid a  de res in a  y substancia a c tiv a .

Del examen de l a  Tabla 2 puede deducirse que en 

5. la s  formulaciones convencionales l ) ,  1 5 ) , 1 5 ) y 17) l a  so lu - 

b iliz a c ió n  de la s  substancias activ as es ca si completa y 

que e l  grado de in so lu b ilizacio n  de la s  substancias activ as 

en la s  mezclas con resin as depende del tip o  y de l a  cantidad 

de la  re s in a  empleada, a s i como de l a  naturaleza de l a  subs- 

10 . ta n c ia  activ a  y del método de preparación de la  mezcla.

En efecto  i la s  mezclas 2 ) , 3 ), 4 ) , 5) y 7) d ifieren  

solamente en l a  cantidad de res in a  contenida, m ientras que 

e l  grado de in so lu b ilizació n  es d iferen te . Las formulaciones 

5 ) y 6 ) tien en  la  misma composición^ y por lo  tanto  l a  d ifc -  

15. ren c ia  de so la b iliz a c ió n  del Rogor se debe únicamente a la s  

modalidades de Operación con que se efectuó l a  preparación 

de dichas formulaciones^

La d iferen cia  en e l  grado de in so lu b iliz a c io n  entre 

la s  formulaciones 5 ), 8 ), 1 0 ), 1 1 ), 1 2 ), 2 0 ), 23) y 25) debe 

20. a tr ib u irse  exclusivamente a l tip o  de re s in a  empleado; l a  

d iferen cia  entre 5) y 1 4 ), 16) y 18) debe a tr ib u irse  a l a  

d is tin ta  naturaleza de la s  substancias a s tiv a s .

Se ha dicho antes que l a  d iferen cia  de in so lu b ilig a - 

ción entre 5) y 6 ), tomando en consideración que tanto l a  

25. cantidad como e l  tip o  de l a  re s in a  empleada para preparar



l a  formulación son igu ales, depende de la s  modalidades de 

preparación..

En e fec to , para obtener resultados ú t i le s ,  es 

p reciso , como ya se ha dicho antes, q u e 'la  mezcla de substan- 

5 . c ia  activ a  y res in a  sea homogénea, so lid a  y f á c i l  de moler, 

a f in  de obtener un polvo capaz de formar con la s  substancias 

au x ilia res  mezclas que tengan composición completamente 

uniforme y fin u ra su fic ie n te  para alcanzar e l  grado deseado 

de suspendibilidad.

10 . Evaluación de l a  p e rs is ten c ia  de l a  activ idad sobre colonias 

Musca dome s t ic a  L. re s is te n te s  a l DPT

Método: Se prepara una dispersión en agua del polvo humec- 

ta h le , añadiendo 15 g de la  formulación que contiene 5% de 

substancia activ a  en 985 ce de agua. Se ro c ía  la  dispersión 

15. sobro una pared patrón, constitu id a por comento ca lizo  y arena 

(mezcla constante) y previamente acondicionada y enjabelgada 

con c a l, en t a l  cantidad que se distribuyan sobre 1 metro cua­

drado de su p erficie  50 g de dispersión = 0 , 7 5  g de l a  formula­

ción. Sobre la  su p erficie  asi preparada se ponen a pasear 

20. la s  moscas (hembras de cuatro dias de edad), encerradas en 

rec ip ie n te s  do r e j i l l a  esp eciales (1 cm de a ltu ra  y 10 cm de 

diámetro), y se la s  deja a s i durante 30 minutos,

Se pasan luego lo s  in sectos a jau las de observación 

y , a l cabo de 20 horas, se ca lcu la  l a  mortalidad. E l mismo 

25< enjabolgado puede usarse para evaluaciones subsiguientes de



l a  activ idad resid u a l.

En l a  Tabla 3 se indican lo s  p orcenta jes de morta­

lid ad  determinados de la  manera que so ha d escrito  antes, en 

tiempos progresivamente crecien te  a p a r tir  del tratam iento 

de l a  pared.

Los números de l a  primera columna indican la s  

nuestras correspondientes a la s  de la  Tabla 2.
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TABLA 5

Actividad sobre la s  moscas por c ont acto sobre e l  enlucido

5

10 .

15.

20.

2 5 -

Bnestra gr/rn^
= j

% de mortalidad en tiempos a p ar- ! 
t i r  del tratam iento

1
hora

1
1

dia
6

dias
30

di as
60

di as
180 

di as
260 

di as

1 0 .7 5 0 0 - - - - -

]
1 13
:

0 .7 5 0 0 - - - - -

¡ 15 0 .75 0 0 - - - - -

5 0 ,7 5 LOO 100 100 100 100 100 100

3 0 ,7 5 100 100 100 100 100 95 95

2 0 ,75 100 j 100 100 74 55 - -

!

! ^
0,75 100 100 100 80 60 - -

¡ Roger 5%
¡TR tion  f 9) 5% 
i res in a  ̂ bn- 
} t i l f e n o l ic a  20  ̂
t t i e r r a  de dia 

tomaceas + s*" 
substancias 
humectantes 70^

%0,75 100 100 100 1Q0 100 100 100

¡14 0 , 75 84 83 83 - -

16 0,75 100 100 100 - - - -

17
. ...... ..

0 ,75 0 0 - - - - -

18 0 ,75 85 } 85
i

84 - - - -

(e) D ition = e s te r  0 ,0 -d ie t i l t io fo s fo r ic o  de 3 ,4 - te t r a -  
met ilen-um belifcrona.
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De lo s datos de l a  Tabla 3 se desprende l a  función 

predominante de un agente in so lu b iliz a n te  en una formulación 

a n tip a ra s ita r ia  del tip o  de lo s  polvos humectables, para 

paredes, respecto a l a  e f ic a c ia  de r e s is te n c ia  con e l tiempo 

5. y a l a  p e rs is te n c ia  de la  activ idad .

De cuanto se ha dicho antes re s u lta  evidente que e l  

objeto do este  invento es proporcionar formulaciones del tip o  

de lo s  polvos humectables para e l  tratam iento sobre la s  paredes 

y que contienen amidas de este res  fo s fó r ic o s , ccn activ idad 

10. de re s is te n c ia  en e l  tiempo. Otroi ob jeto  es proporcionar 

mezclas homogéneas de res in a  y substancia a c tiv a  que puedan 

emplearse para la  preparación de es te  tip o  de form ulaciones.

E l ultimo objeto tie n e  notable u tilid a d  p rá c tica  

porque la s  mezclas de re s in a  y su bstan cia  activ a  contienen 

15 . l a  substancia a c tiv a  en a lta  concentración, y por tanto lo

mismo e l almacenamiento q¡uo l a  u til iz a c ió n  para formulaciones 

le jo s  del punto de producción de l a  substancia a c tiv a  no re s u l­

tan  particularm ente ventajosos en e l  aspecto económico.

Sin  embargo, se ha comprobado que en e s ta s  mezclas 

20. e l  desagradable o lor de lo s  estero s fo s fó r ico s  desaparece

ca s i por completo, h asta  e l  punto de volver c a s i inodoras la s  

formulaciones en forma de polvo obtenidas de dichas mezclas, 

en contraste con la s  fo rumiación es preparadas según l a  té c n i­

ca conocida.

25. En caso de que se desee m odificar e l  espectro de
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activ idad  contra lo s  p arásito s , pueden añadirse a la s  formala- 

ciones de acuerdo con este  invento, s i  es preciso , otras 

substancias de actividad a n tip a ra s ita r ia .

A continuación se exponen algunos ejemplos para 

5. i lu s tr a r  mejor e l  invento; pero se entiende que no lim itan  

en ningún sentido e l  contenido del mismo.

E J E M P L O  1

Mezcla A

Se mezclan íntimamente 80 g de res in a  fe n ó lica  

10. pulverizada (P.R. 90 ? 100sc) con 20 g de Rogor.

Agitando, so c a lie n ta  e s ta  mezcla a 75-80se h asta  

lograr l a  fusión y l a  honoganeización completas.

Con e l. enfriam iento se obtiene una masa so lid a , 

f á c i l  de fragmentar y molturable.

15. E J E m P L O  2

Mezcla B

Se mezclan íntimamente 85 g de res in a  fe n o lica  

pulverizada (P.R. 90-100$c) con 15 g de Rogor.-

Se c a lie n ta  e s ta  mezcla a 80- 853C, con agitación, 

20. h asta  alcanzar l a  fusión y l a  honogeneización completas.

Mediante enfriamiento se obtiene una masa sólid a, 

f á c i l  de fragmentar y molturable.
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E J E M P L O S
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Mezcla C

Se mezclan íntimamente 90 g de re s in a  fe n ó lica  

pulverizada (P.R. 90-10090} con 10 g de Rogpr.

5- Agitando, se c a lie n ta  e s ta  mezcla a 90-95-0 h asta

alcanzar l a  fusión y l a  homogeneización completas.

Con e l  enfriamiento se obtiene una masa so lid a , 

f á c i l  de fragmentar y m olturable.

E J E M P L O  4

10 . Se mezclan 25 g de l a  mezcla pulverizada A- con

72 g de t ie r r a  de disto nace as y 3 g de d in a ftiln e ta n d isu lfo - 

nato sódico y se muele l a  mezcla h asta  que la s  p a rtícu la s  

tienen  un diámetro de <^50 m ieras.

E J E M P L O  5

15. Se mezclan 33 g de l a  mezcla pulverizada B con

63, 7 g de t ie r r a  de diatonáceas y 3 g del producto de conden­

sación de óxido de etilen o  con n o n ilfe n o l; luego se muele la  

mezcla h asta  que la s  p a rtícu la s  tien en  un diámetro de <( 50

m ieras.



E J E M P L O  6

Se mezclan 50 g de l a  mezcla pulverizada C con 

45 g de t ie r r a  de diatomáceas, 2 ,5  g de dodecilbencen-sulfo 

nato sodico y 2 ,5  g del producto de condensación de oxidqde 

5. e tilen o  con n o n ilfen o l; luego se muele la  mezcla hasta 

que la s  p a rtícu la s  tienen <(50 mieras de diámetro.

E J E M P L O  7

Se mezclan íntimamente 80 g de res in a  fe n á lica  

pulverizada (P.R. 90- 1009) con 20 20 g de amida del ácido 

1 0 . O,0-d im e tild it io fo s fo r ila c e tic o . Se ca lie n ta  e s ta  mezcla 

a 75-80se y agitando, hasta que se alcanza l a  fusión y la  

homogeneizacion completas.

Con e l  enfriamiento se obtiene una masa so lid a , 

f á c i l  de fragmentar y m olturable.

1 5 . 25 g de e s ta  mezcla se pulverizan mediante moltura-

cion y luego se mezclan con 75 g de t ie r r a  de diatomáceas 

y 3 g de dinaftilm etan-disulfonato sodico. Se muele e s ta  

mezcla h asta  que la s  p artícu las  tienen  un diámetro de <( 5& 

m ieras.



Procediendo t a l  cono se ha d escrito  en e l  Ejemplo 7, 

se prepara una formulación a base de etilam ida del acido 

0 , 0-d in e tild it io fo s fo r ila c e tic o .

E J E H P L O  9

Se mezclan 25 g de l a  mezcla pulverizada A con 

5 g de e s te r  0 ,0 -d ie t i ld it io fo s fó r ic o  de l a  3 ,4-te tra n e tile n - 

-um beliferona, 67 g de t i e r r a  de diatomáceas y 3 g de 

dinaítilm etan di sulfonato sódico. Se muele e s ta  mezcla h asta  

que la s  p a rtícu la s  tienen ^  50 mieras de diámetro.

E J E M P L O  10

Se mezclan íntimamente 85 g de res in a  fe n ó lica  

pulverizada (P.R. 80-909C) con 15 g de Rogor. Se ca lie n ta  

e s ta  mezcla a 70-75-C, con agitación , h asta  alcanzar la  fusión 

y la  houogeneización completas. Mediante enfriamiento se 

obtiene una nasa só lid a, f á c i l  de fragmentar y molturadle.

35,3 g de e s ta  mezcla se pulverizan mediante moltu- 

ración  y luego se mezclan con 63 g de t ie r r a  de diatomaceas 

y 3 ,7  g de o le ilm e til-ta n rin a to  sódico. Se muele e s ta  

mezclan h asta  que la s  p artícu las tien en  50 mieras de d ia - 

n e tro .



E J E M P L O  11

Procediendo cono se ha expuesto en e l  Ejemplo 10, 

se mezclan 20 g de Rogor con 80 g de res in a  fen o lica  (P.R. 

100-110se ). Se ca lie n ta  la  mezcla a 80-952C y agitando,

. 5. h asta  alcanzar la  fusión y l a  hocogeneizacion completas.

Mediante e l  enfriamiento se obtiene una nasa sólid a, 

f á c i l  de fragmentar y nolturable.

25 g de e s ta  mezcla pulverizada se mezclan con 

75 g de t ie r r a  de diatonóceas y 3 g de o le ilm etil-ta u rin a to  

1 0 . sód ico; se m e le  e s ta  mezcla h asta  que lo s  granulos tienen 

<( 50 mieras.

E J E M P L O  12

Procediendo como se ha descrito  en e l  Ejemplo 10, 

se mezclan 20 g de Rogor con 80 g de res in a  terpenofenólica 

1 5 . (P.R. 110-120). Se ca lie n ta  luego este, mezcla a 95- 100sc

hasta  alcanzar l a  fusión y l a  honogeneización completas.

Mediante enfriamiento se obtiene una masa sólida, 

f á c i l  de fragmentar y n o ltu rab le .

25 g de e s ta  mezcla pulverizada se mezclan con 

20. 72 g de t i e r r a  de diatonóceas y 3 g de o le ilm etil-ta u rin a to

sódico; se muele e s ta  mezcla hasta  que lo s granulos tienen  

50 mieras de diámetro.
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E J E M P L O  13

Procediendo táL cono se ha expuesto en e l  E jen - 

plo 10 , se mezclan 20 g de ctilam ida d el ácido 0 , 0-d in e tü -  

d it io fo s fo r ila c e tic o  con 80 g de re s in a  terp en ica  (P.R. 

92-100 90). Se c a lie n ta  e s ta  mezcla a 85-9030 y agitando 

h asta  que se lle g a  a 3a fusión y l a  homogeneizacion comple­

ta s .

Mediante enfriam iento se obtiene una nasa so lid a , 

f á c i l  de fragmentar.

25 g de e s ta  nezcla  pulverizada se conbinan con 

72 g de t ie r r a  de diatonáceas y 3 g de o le iln e t il- ta n r in a to  

sád ico; luego se muele e s ta  mezcla h a sta  que lo s  granulos 

tienen  <( 50 mieras de diámetro.

E J E  H P L 0 14

Procediendo t a l  como se ha descrito  en e l  Ejem­

plo 10, se mezclan 20 g de Rogor con 80 g de res in a  cunaron- 

-indenica (P.R. 105-11590) Se c a lie n ta  e s ta  mezcla a 

85-98 30 y agitando, h asta  que se l le g a  a l a  fusión y la  

honogeneizacion completas.

Mediante enfriamiento se obtiene una nasa so lid a  

f á c i l  de fragmentar y n oltu ráb le .
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25 g de e s ta  nezcla pulverizada se conbinan con 

72 g de t i e r r a  de diatonáceas y 3 g de o le iln e tü -ta u r in a to  

sodico; luego se cuele e s ta  nezcla h asta  que los granulos 

tienen  un diana tro  de ^  50 n i eras.



N O T A

D escrito e l  objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención la s  sigu ientes re iv in d ica ­

ciones con prioridad de l a  s o lic itu d  de patente i ta l ia n a  

n9 12.756/63 del 20 de Junio de 1963.

a n tip a ra s its r ia s , caracterizado por e l  hecho de que en 

l a  primera fase  se mezclan íntimamente, en estado de p o l­

vo, la s  substancias a n tip a ra s ita r ia s  y la s  res in as y en 

l a  segunda fase se ca lie n ta  l a  mezcla de modo que se 

10 . obtenga una masa flu id a , l a  cual, con e l  enfriam iento, 

da una masa só lid a y homogénea, f á c i l  de pulverizar 

mediante molturación.

terizado porque se u til iz a n  compuestos de activ idad  a n ti-  

15 . p a ra s ita r ia , pertenecientes a l a  c lase  representada por la  

fórmula general (A)

5 1. Procedimiento para la  preparación de mezclas

2 . Procedimiento según l a  re iv in d icació n  1 , ca ra c-

ÍA)



donde R y R^; iguales o d iferen tes, son rad ica les 

a lq u ilico s  saturados, do cadena lin e a l o. ram ifi­

cada y con 1 a 4 átomos de carbono y Rg es H o un 

ra d ica l a lq u ilico .d e  cadena l in e a l  o ram ificada 

5. y con 1 a 4 átomos de carbono,

en asociación con agentes h id ro in solu bilizan tos, constituidos 

por resin as compatibles con lo s  citados compuestos comprendi­

dos en la  formula general (A).

5. Procedimiento, segín l a  reiv ind icación  1, carac- 

10. terizado por e l  hecho de que se u til iz a n  resin as tomadas 

de l a  clase  constitu id a por la s  res in as fen o licas , to r -  

penicas, terpenofenolicas, cumaronicas y cumaron-indenicas, 

modificadas con colofonia, que tienen puntos de reblande­

cimiento comprendidos entre 80$ y 120 3C.

15. 4. Procedimiento, de acuerdo con la s  re iv in d ica­

ciones 1 y 2, caracterizados por e l  hecho de que se u t i l iz a  

en concepto de substancia a n tip a ra s ita r ia , metilamida del 

ácido 0 ,O -d im e tild itio fo sfo r ila ce tico .

5. Procedimiento de acuerdo con la s  re iv in d ica - 

20. ciones 1 y 2, caracterizado por e l  hecho de que so u t i l iz a

como substancia antiparasitaria, etilamida dol ácido 0,0-  

-d im etild itiofosforilacotico.

6. Procedimiento de acuerdo con las reivindica­

ciones 1 y 2, caracterizado por e l  hocho de que se u t i l i -
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za * cono substancia a n tip a ra s ita r ia ; anida del ácido 0 , 0 -  

p d in e t ild it io fo s fo r ila c e t ic o .

7. Procedjniento para l a  preparación de nezclas 

a n tip a ra s ita ria s .

Segán se describe y re iv in d ica  en la  presente Memoria 

d escrip tiva que consta de 36 hojas fo liad as y e s c r ita s  a 

náquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 19 JUN MBA 

P*3" JAIME ISERN,

= 36 =
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za como substancia antiparasitaria, amida del ácido 0 ,0 -  

-dim etilditiofosforilacético.

7 . Aparato para la  preparación de mezclas 

antiparasitarias.

Según se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de 36 páginas folladas 

y escritas a máquina por una sola de sus caras* 

Madrid, a 19 de junio de 1^964.

P.

5
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