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Una Patente de invencién, por veinte afios en Espaiia.,

D, Werner Hugo Wilhelm SCHULLER

- de nacionslided alemena -

Minchen - Grtinwald (Alemania)
Dr. Kurt Huber - St, 14

DISPOSITIVO PARA EL BOBINADO ENROLLADOR CONTINUO DE BAN-
DAS DE FIBRAS APILADAS DE VIDRIO ",

Solicitud pateﬁte alemana G 37.999 IXc/47K del dia 20
de Junio de 1963,



-

4 ..rA .

P

10

16

20

26

v LS A * wbdges -

| mejentes de fibras apiladas, tanto en la industria textil, co-

301226

En la fabricacién de bandas de fibra, hilos o ser

mo también en la elaboracién de fibras de vidrio, se utilizan
dispositivos bobinadores que predominantemente estén provistos
dé tembores hendidos de friccidn. Tales tembores hendidos es-
t4n apoyados giratoriamente de manera estaeionaiia en los dis-
positivos bpbinadores cpnocidos y sobre ellos se devanan las
bobinas por su propio peso con lastre adicional o deslastres
regulables, alejéndose el micleo de la bobina de acuerdo con
el didmetro creciente de la bobins, respecto ai-tambor hendi-
do de friceién. La bobina esté sostenida;en ello en uno de los
extremos de un brazo oscilable apcyado giratoriemente por 1809)
en cuyo otro extremo opuesto ae mantiene en preparacién una
bobina vacia. . ,

El cambio de bobina en estoa dispositivos bobinar
dores usuales se efectda por giro menual del brazo oscilable -
por 1809, moviéndose la bobina vacia en la trayectoria de la
banda de fibras ssliente, hacia 1a bobina 1lena, de modo que
esta bandatpuede unirse por hilado a la bobina vecla ¥y 8l mis-
mo tiempo puede desprenderse rasgéndose desde la bobina llena.

El cambio menual, sin embgrgo condiciona uma vi-
gilancia exacta de cada dispositivo bobinador individual, de
modo que el operario de servicio sélo puede.vigilar, re;pecti-
vémente servir, un nﬂmero}relativaﬁente pequefio de méquines,

Como ulterior desveniaja se ha demostrado que '
mecha previa o banda de fibras (Nm 1,5 - 2,5) flojas, tqrci‘:l

debilmente y relativamente véluminosas, que especialmente. de-
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ben enrbllarae con el procedimiento segun el invento, no se ad
hieren con segurided a la bobina vacia de modo que pueda ras-
garse desprendiéndose de la reserva sobre la bobina, Ademés e-
xiste el peligro de que en lugar del rasgado de degpren@imienr
to desde la bobina llenb, se retiren capas lateralmente.

‘El invento @avita los inconvenientes antes des-
critos y se refiere a unAdispositivo para el boninado continuo
préferentemente de bandas de fibras, especialmente compuestas
de fibras apiladas de vidrio, estando previstes medios que ha-
cen posible un hilado aegufo de aplicacidén de la banda de cor-
ddén a la bebina vacig, unido esto con la separacién segura si-
multénea de la banda de cordén desde la bobina 21léna a la va-
cia. Para ello, se utiliza el bien acreditado tambor hendido
deAfriccidn, que se nota en un cambio de boBinas automdtico.

La banda de vidrio se compone de una cantidad
de fibres apiladas de vidrio, reunidas sueltas solamente me-
diante grase a2l 0,5 - %%, es decir no entretejidas y no retor
cidas de diferente longitud no definida, como pueden retirar-
sey levantafse, por ejemplo, en el asl llamado procedimiento
de estirado de varillas, directamente desde un tambor girato-
rio, | ’

Las longitudes medias de las fibras apiladas
estén situadas en esto entre 500 - 1,000 mm, Sin embargo, tam-
bién pueden presentarse algunos largos de fibras hasta 3.000
mm, ' '

Tel banda de fibras también 1lamada mecha o

hilado previo se caracteriza por una estructura floja y no po-
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sée ningun didmetro fijado, iguel en todos los lugares y tie-
ne una resistencia relativamente pequéﬁa a.la desviecidén, pero
une muy elevada'capacidad de desviacién. Resulta obvio que tal
‘clase de material em conjumto es més dificil de manipular y.
pone en duda la seguridad y confianza de procesos y tretemiend
tos mecdnicos autométicos més que uh hile liso y resistente a
la traccidn y especialmente dificulta la separécién entre la
bobina llens y 1a vacls,

ﬁﬁ el procedimiento segin el invento, de mane-
ra conocida en si, se conduce en la trayectoria del corddn de
una bobina giratéria.con velocidad reducida, una bobina que
rueda con velocidad més elevada. En comtraposicidn al procedi-
miento conecido, sin émbargo, se ha previsto segin el invento
detener totalmente durante breve tiempo, por ejemplo, median-
te un freno mdgnetico, la bobina llena en la posicién de toma
despuéa de un determinﬁdo intervalo de tiempo, durante el cual
se inicia el proceso de hilado de aplicacién de la bobina va-

cla. El invente incluye ademds medios, con los que pueden sepa

rapse con seguridad incluso bandas de fibras de Mm ~ 0,5 - 2,5,

Seguin esto, el invento se refiere a un disposi-

de f;bras apiledas qé vidrio, en que la bobina plenamente en-
rollada, apoyada en un soporte de bebina girando libremente e
impulsada pdr un tambor hendide de fricecidén que guia cambian-
do la banda de fibras, se conduce desde la posicidén de enrro-
llamiento a la posicidn de extraccién y al mismo tiempo el cuej

po de bobina de una bobina vaclia se lleva & la posicidn de en-
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rollamiento y por ello a la trayectoria del cordén de la bo-
bina llena, _

Pueder elaborarse a3l dificultades de ninguna
clase, bandas de fibras del ndmero métrico 0,15 = 15, Nm 15
significa que 15,000 m de hilo pesan 1.000 g, PA&)IFO

El dispositive segun el invento se caracteriza-
porque por la bobina, que se estd llenando y cuyo didmetro va
creciendo, se mueve el tambor hendido_de friccién apoyado osci-
lablemente, ' que en el extremo de su trayectoria de movimien-
1o, coordinade al didmetro de bobina deseado en cada caso, prd
duce una maniobra del movimiento de rotacién del soporte de bg
bina y un frenado de la bobina llena que ha llegado a la posi-
cién de extraccién, Para bandes de fibras fuertes (Nm 0,5 -
Nm 2,5) esté previsto que el trozo de banda de fibras entre lg
bobina llena y la vacla se conduce con el tambor hendide de
friceién cambiande por medio de un listén separador,

El invento se describe en lo que sigue a titulo
de ejemplo en base del adjunto dibujo. Representan:

La figura 1 una representacién esquemética de
los elementos y gruboe de los mismos'segﬁn el invento poeco an<
tes.del cambio de bobinas para la explicaéiqn del procedimiens
to,Men que se basa 41 inventp. |

La figura 2 es una representacidén gegun la fi-
gura 1 poco después del cambio de bobinas.

| La figura 3 és una representacién esquemédtica
de los ¢lementos y grupos de elementos constifﬁidos segin el

invento, poco antes del cambio de bobinas.
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La figura 4 es.una vista lateral de un dispositi-
vo seg¥n el invento, de acuerdo con las figuras ly2, aes-
cala reducida. . | |

La figura 5 es una ﬁista delantera del dispositi-
vo‘eegﬁn la figura 4.

En el funcionamiento del dispositivp segin el in-
verto 1a banda de fibras £ retenida de cualquier lugar de pro-
duceidn, por ejemplo, del contorno de un tembor, que estira
los hilos de fibra de vidrio y las divide en fibras, medisnte
un tambor 1 ﬁendido de friceién se enrolla sobre el cuefpo 2
de bobina, E1 tambor hemdido 1 conduce la banda de fibras a
enrollar cambiando desde un extremo del cuerpo de bobinas 2
hacia el otro_extréme Yy Vvice-versa: En elio el tambor hendido
impulsa simulteneemente la bobina 3 por fric#idn, Al aumentar
el didmetro de enrallamiento de la bobina 3 se modifica la
distencia entre el éje del cuerpo de bobina 2 y el eje del taTr
bor hendido 1, que alcanza su valor méximo, cuando se ha en-
P:0llado un largo predeterminado, es decir, cuando la.bobina
3 ha aleanzado su didmetro prescrito. La variacién de longitu
producida por ello del tambor hendide, en el mbmento.adecuado

es decir, cuando la bobina 3 se ha llenado, se aprovecha pé-

ra la meniobra del cambio de bobina., En el ejemplo representes

do en las figuras 1 y 2, el tembor hendido 1 estd apoysdo en

eje 4, cuyo otro extremo lleva un peso 6 compensador y Emor-
tiguador. En el caso de didmetro creciente del enrollsmiento

de la bobina 3, segun esto; el tambor hendido 1 es oscilado
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‘pulsa al eje 14 y hace girar la instalacidén 15 sujetadora de. Yo-

» v A ‘9\)) £
’)\ ‘L;t‘ ‘:l-._']Z?\)/

A\

alrededor del eje 4 en la direccidén de la fléhha Ay por ello
e¢ mueve la leva de maniobra 7, hasta que la misma cierra el

contacto 8 y por ello inicia el proceso de cambie de bobinas,
Por el cierre del contacto 8 se excita el relé 9 del motor 10
a través del conductor 11, después derlo cual el motor arran-

ca. Por medio de una transmisién de cadena 12, 13 el mismo im-

binas en la direccién de la flecha B, es_decir que lleva la

bobina 3 plenemente enrollada desde la pesicidn de enrollamieq
to I a la posicién de extraccién II, y un cuerpo de bobina 28
preparado, desde la posicién III de preparacidén a la posicidn
I de enrollamiento, '

Segin el iﬁventq, la bobina llena, en la posi-
cién de extraccién, después de un determinado intervalo de tiﬁm—
po, se detiene durente una duracién de tiempo predeterminada.

Esto ocurre en el ejemplo representado, por-
que la tranemisidén de cadena 12, 13, después Qe poﬁerse en mar-
cha el motor 10, hace girar en la direccidén de la flecha B loJ
brazos de contacto 17, 18 y 19 montados sobre un &rbol lg. Du-
rante el ng}miento de giro se aﬁre el-cbntacto 20, tan pren-
to es dejado libre por el brazo de contacto 19. Después de ha-
berse llevado la bobina pleneménte enftollada 3% a la posicidn
de extraccién II y la bobina vacia 2a & la posicidén de enro-
llamiento I (figura 2)'por el brazo de contacto 18 se cierra
de nuevo el interruptor 20, por lo que por medio del conductorn
21 y 22 es obligado a casér el relé 9 del motor y al mismo tiemL

po es excitado el relé de tiempo 23. Al caer el.relé 9 del mo-
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-inversidén del proceso de corte usual, El ejecutar el invento,

tor, el motor 10 provisto de un fréno, por ejemplq, de un fre-
no mégnetico, practicante se para en seguida porllo que se in-
terrumpe inmediatemente el proceso de cambio de bbhiaas y se

impide un desprendimiento del brazo de contacto 18 respecto all
interruptor 20, La excitacidén del relé de tiempb 25 tiene por
consecuencia que, después de una duracién de tiempo regulable,
atraiga el imén de freno 24, por lo que por medio de la insta=-
lacién de freno indicada genéralmente con 25, se detiene la

bobina 3 llena, que.se encuentra en la posicién de extraccidén

II. E1 frenado segun el invento, sin embargo, no debe limitar-

se.él ejemplo de ejecucién antes descrito. Asi, el frenado t
bién puede efectuarse de modo neumdtico, hidréulico o mecénic .

La banda de fibras i es arrastrada ahora por 1l
nueva bobina vacla 2a situada entonces en la posicidn de bobi-
nado I, y se inicia el proceso de enrellamiento, ‘

Segin un ulterior desarrollo del invento, la
benda de fibras dificilmente separable a causa de su estructura,
puede dividirse en una instalacidn cortadora o separadofa,les- 2

tacionaria al tiempo de la separacidn, haciendo uso de una

por lo tanto, no se conducen las superficies de corte unssso-
bre otras o a lo largo del material a cortar, sino que por el
cantrario el'movimientb necesario para el proceso de corte se
comunica a la banda de fibras. Esto ocurre porque el sector 4
banda de fibras gl se retiene en ﬁn lado por la bobina 3 fre-
nada y en el otro lado, por el tambor hendido 1 se mueve cem~

biando en vaivén en un canto separador.
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_ Para ello en el Arbol 14 de la instalacién 15
sujetadora de bobinas estdn previstas cuchillas 26, 27, 28 cu-
Yas posiciones corresponden a las de los brazos de.contact0‘17,
18, 19. Estas cuchillas, por ejemplo, pueden insertarse en ca-|
80 necesario en hendiduras del 4rbol 14 y pueden fijarse en
ellas, Por lo tante si la trenemision de cadena 12, 14,., des-
pués de'ponerse en marcha el motor 10, hace girér'los brazos
de contacto 17, 18, 19 en la diréccién de la flecha B al mismo
tiempo se giran también las cuchilles en la miamg direccidn y |
el sector F de la banda de fibras resbala en §1 canto:del filo
de la cuchilla en vaivém hasta que esté separado.

Después de haber abandénado la bobina llena sy

posicidn de enrollamiento, oscila el tambor hendido 1 en la di-
reccidén de la f;echa C alrededor del gje 4, por 1o gque se abre
de nuevo el contacto 8, de modo que el motor 10 después de re-
novado cierre de este comtacto y despuéslae la cdlda del relé
de tiempo 2% puede ponérse énAmarcha de nuevo, La caida del

relé de tiempo, cuyo tiempo de trabajo es regulable, ocasiona

tembién el cese del efecto de frenade de la instalacién de fr
no mégnetico 24, 25, de moedo que puede extraerse la bobina 11:[
na, '

La oscilacién de retorno del tambor hendido 1
desde la posicidn representada en la figura 1 a la de la figu-
ra 2, sin embargo, no se produce repentinesmente y no ocurre en
seguida después de haber abandonado la bobina 3 la posicién
normal, sino con un cierto retardo, Para ello pueden empléarsi

instelaciones amortiguadoras conocidas, por ejemplo, amorti-
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guadores hidriulicos; sin embargo también pﬁede equilibrarse

ra actuar contra un comienzo prematuro de la inversién, que pue-

de producirse por vibracién o golpeteo de una bobing.no redon-

la palenca 5 con el peso 6 de modo que el movimiento de retro-
ceso del tembor hendido 1 deje sificiente tiempo para poner en
la posicién de enrollamiento I la bobina preparada en la posi-
¢ién ITI, .

Tan pronto el cuerpo de bobina 2a estd de nuevo
enrollado plenamente, se repite el proceso anteriormente des-
crito. ‘ _

29 es un motor que, por ejemplo, por medio de
transmisién de cadena %0, 31, impulsa el tambor hendido 1.

En una variante, cuyos medios estén representa-
dos esquemativamente en la figura 3%, el interruptor 8, manio-
brado tembién por el movimiento de la palanca 5, inicia igual-
mente el éambio de bobinas y por medio del relé 32 pone en ro-

tacidn el motor inversor 10. En este ejemplo, sin embargo, pa-

da, entre el relé® y el irr.temptor 8 estd conectade un relé
de retardo 33, ' |

El relé 32 estd unido aqui, por un conductor 34,
con un acoplamieniofmagnético 35, que evita un retroceso dema-
siado'répido del tembor hendido 1, cuando la bobina llena sban-
dona su posiciéh representada en el dibujo y por ello se mue-
ve la bobina vacia 2g en 1a‘posicidn de preparacién III, para
ocupar.la posiciém de la bobina 2. 36 es otro relé de retardo,
E1l acoplamiento magnético se hace responder sélo durante bre-

ve tiempo, precisemente durante el tiempo que ee necesario pa-
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ra la amortiguacién del movimiento de retroceso del tambor hen

dido a la posicién representada en la figura 1.

37 es otro relé de retardo y 38 un relé en el
circuite del interruptor 20 que termina el cambio de bobinas
y acciona el freno magnético para la detencién de la bohina
llena.

Une ejecucién posible de un dispositivo, segin
el invento,'cuyo'fundionamiénto se ha descrito en las figu-
ras 1 y 2, se ilustra en las figuras 4 y 5. En este disposi-

tivo, la instalacidn soportadora de bobinas 39, que recibe

T

las bobinas, se compone de dos discos de chapa, que en su con
torno estén provistos de escotéduras 40, en las que pueden
insertarse los extremos éplanados'4l de los cuérpos de bobi-
na 42, Los_discos de chapa 43 con un borde 44, que abraza la
mayor parte de los discos 39, impiden la caida de los cuerpo
de. bobina durante el cambio de posiciones. Los diécee 29 es-
tén enchufados sobre un eje 45 y, por ejemplo, estén scldados
con el mismo, El eje estd apoyado giratoriamente en 46 y 47.
Con el eje 45 pueden estar unidas las cuchillas de la insta-
lacién cortadora. Pueden observarse en las figuras 5 dos cﬁs
chillas 48 y 49. Fuera del apoyo 47, sobre el ejes5 estd dis-
puesta una instalacién conectadora ®on brazos de comtacto 50,
51, 52 pera el accionamiento de un iﬂterruptof 53
La impulsién del dispositivo cambiador de bobi-
nas se efectuda por un motor eléctrico 54 con fremo incluido,
ﬁor ejemplo, con un freno megnético, por medio de ﬁna trans-

misién de cadena 55, La impulsién de las bobinas se efectua
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por friccién mediante un tsmbor hendido 56 al mismo tiempo fun-
ciona como guia-hilo; Este tambor a su vez es iﬁpulsado por
medio de transmisiones de correa 58 y 59 por un motor eléctri-
co 57. El1 iambor hendido en este ejempld de ejecucién esté a-
poyado oscilablemente en brazos basculantes 60, 61 alrededor

del eje 62 y por un contrapeso 63 se aprieta contra la bobina

64 a énrollar. Sobre el eje 62 estd fijada una leva de contacs
to 65 para el accionamiento de un interruptor 66 de tal modo
qﬁe el mismo pueda apretarse sobre el‘eje en diferentes.posi-
ciones angulares para accionar el interruptor en la posicién
del eje corréspondiente al didmetro de bobina deseado en cada
caso,

El frenado de la bobina aituadg en la posicién
de extraccidén se realiza por une instalecién de freno magné;
tico designada en general con 67, que se componé de un imén
de freno 68, una palanca de freno 69, que estd apoyada gifa-
toriamente en 70, asi como de la placa de fremo T1l, provis-
ta de forre de feeno, apoyeda eldsticamente. La bandalde fi-

bras procedente del lugar de produccidén estd designada con f.

La presente patente de invencidn consta de las
siguientes reivindicacidnes:
1.~ Dispositivo para el bobinado enrollador

continuo de bandas de fibras apiladas de vidrio, caracteriza-
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do por un tambor hendido de friccidn que bobina enrollando la
banda de fibras, oscilable alrededor de un eje, con el que es-

t4 unido regulablemente un miembro de accionamiento, por ejem-

plo, una leva de contacto fara el accionamiento de un interrup

tor, que déspues de almganzar el didmetro fingl deseado de la bo
bina, inicia el cambio de bobina.
2.~ Dispositivo segum la reivindicacién 1, ca-
racterizade porque oon el interruptor estd acoplado un relé de
tiempo que dispara un freno, por ejemplo, un freno magnétiéd
para la bobina llena llegada a la posicidn segunda de extreccit,
| 3= Disposiiivo ségdn las reivindicaciones 1
y 3, caracterizado porque con el sopbrte de bobina estd unido
un miembrq de accionamiento, por ejemplo, un ccntacto de tfes
brazos que dispara una-indtalacién de freno, por ejemplo, una
instalacién de freno magnético, del motor que impulsa el so-
porte de ‘bobina, '

4,- Dispositivo segiun las reivindicaciones 1

3, caracterizado porque el relé accionado por ei interruptor

¥y que acciona al motor inversor, por medic de un relé de retar
do estd .unido con una instalacidn.de freno, ﬁor e jemplo, fre-
_no magnético, que frena la osciiﬁqidn'de retroceso del tambor
hendido de friccidn. o
v5.- Dispositivo segin las reivinflicaciones 1
- 4, caracterizado porque con el eje'del goporte de bobina es-
tén unidos éarriles separadores intercambiables, cuyos cantos
separadores estén situados en la bisectriz o aproximadampnté

en la bisectriz del 4ngulo entre la bobina llena y la vacia,
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6.~ Dispositivo segun las reivindicaciones 1 - 5,
caracterizado porque el soporte de bobina se compone de doé
discos soportesdos por un eje que para evitar que caigan fgjera
las bobinas corren entre placas dispuestas rigidamente con un
borde que rodea la mayor parte de los discos, .

7.- Dispositivo para el bobinadp enrcllador conti-
nuo de bandes de fibras apiladas de vidrio.

Segdn se describe y reivindica em la adjunta memon

descriptivs y planos, 3tando la memoria de trece. hojas fo-

liadas y mecenofrafiadas por\una sola de sus caras.

Madrid a 19 de Junio de 1964,
. ROEB
P.P. ) /
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