PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE 4f0S
EN ESPANA
solicitada a favor de D. Manuel Martinez Gras, de nécig '

nelidad espafiola, con domicilio en Olleria (Valencia) -
Calle José Antonio, n2 26, '
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Tos bolsos de materias vegeteles, especialmen
te los fabricados de tiras de mimbre o junco, tienen una
gran aceptacidn en el mercado dado que las maferias_natg

rales de gque estan compuestos, les dan un aspecto de - -

5 Lobra artesana sumamente interesante por su simplicidad-y
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| Hasta la fecha, talés bolsos se han fabricado
realmente por;ellprdcedimignto artesano, siguiendo las -|
norras de la cesteris, de clavar o sujetar al armazon —-|
las tiras, hilos o cofdones 11amadoé'montantes‘en esta -
industrie, y entretejiendo luego manualmente en ellos -
las tires de mimbre, Jjunco u>otras;materias émpleadas;
hasta éompletar el bolso tejienﬁo sobre el propio arma- |
zon. Como ﬁuede‘compfenderse, éste procedimiento manual
es de bgjos rendimientos y por tanto costoso, por la ma-
no de obra empleada. | . |

- La presente invencién tiene la finalidad de al

terar ventsjosamente las circunstanciag anterioruente ég
puestaé, para lo cusl se propone un procedimienfo de fa-
bric¢ecidn, casi enteranento mecénico, que ha de lograr -
el nuevo efecto industrial de auzentar enormemente el --
rendimiento y la posibilidad de fabricacidn rapide de --

enormes cantidades de esta clase de bolsos, ya que se 1i

| bera del sometimiento a la lentitud manual y artesans, a

la veg que'qonsigue abaratar la produccidn en porcenta——
jes ten elevados, en relacidn con el procedimiento manual]
que puede decirse que constituye una verdadera revolu--
¢idn en esta rama industrial, con la particularidad de
que se mejora tambien el acabado y presentacién de los -
objetos fabricados. , |

La caracteristica esencial de la imvencién resi.
de en el hecﬁo fe fabricar por separado una esterilla de

tiras de mimbre, junco u otres materias vegetales, entre

tejidas en telares_apropiadéa, con el adecuado hilo, mon
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tando luego estas esterillas, después de preparadas so-
bre el armazon del bolso, pegandolas en slgunas partes
¥y clavandolas en otras, de modo que no se precisa entre-

tejer manualmente las tires de materias vegetales em el

propio armazon, permitiendo aef una fabricacidn rapida

e industrializada que no precisa de operérios gspeciali-
zados en cesterla.'

El desarrollo del procedimiento objeto. de la
invencidn, es como sigue: primeramente y ‘en un telar adgi
cuado, de tipo conocido, se entretejen unas esterillas
compuestas de tiras dé,mimbre, junco, cafia, u otras mé%g
rias vegetales, las cuales se dispondran en el tejido -
adoptando las combinaciones mes veriadas en cuanto a co-
lgrido:natural o tefiido de las tiras, anchura de éstas -
olase y color de los hilos, cordones, o tiras empleadas
como urdimbre,.asi como dibujos conseguidos con el teji-
do ¢ mediante tratamiento aparte.

Una vez obtenidas las esterillas, se dividen

en porciones, de tamafio y forma concordente con el bol- '

80 a fabricar; pare construir lo gue pudiéramos llamar

el corte del bolsc, rematando 1los dos extremos a base -

de doblar sobre si misma una franja de ellos y pegarla,

para sujetar el tejido y forumar una pieza:que no se des-

hilache, habiéndo procedido previamente a ribetear los -

‘bordes de los dos lados opuestos de la esterills, utili-

zando para ello una méquina de ribetar.

Proparadas las piegaes de esterilla de acuerdo

con lgs fases operatorias expuestas, se montan sobre un |

armezon de tipo corriente, o especiasl, envolviendo los —f ~
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§ procediendo a clavar los dos lados con clavos de visto-

rre y con cualquier otro herraje o aplique decorativo -

'no deben interpretarse en sentido restrictivo, sino auw-

remata cada uno de los dos extremos, cuyo doblez se pe-

figura 2.

301182

larguercs con la esterilla y pegdndolos sobre si mismo,

sas cabezas, con grapas O con puntas de cuaslquier clase
que sujeten dichos dos lados de la esterilla g las ple-
zas laterales del armazon que formen los tegteros del =~

bolso; el cual se completa finslmente con las asas, -cig

que se desee.

Con el fin de faciliter la comﬁrensi6n de las
caracteristicas generales expuestas, se acompaﬁa una lé
ming de dibujos que nos muestra un<bolso fabricado de -
acuerdo con el procedimiento de la invencidn.: Conviene
aclarar, que los dibujos no.representan la tinica forma
de bolso que puede Fabricarse con este procedimiento,.-

sino una de las infinitas‘formas pocibles, por lo que -

plio y general. .

| La figure 1 de dichos dibujos representa una

vigte de la esterilla -1- desplegads, en la cual se de-
signen con ~2- log hilos en éue vanAantretejidas lgs ti
ras de mimbre junco u otra matefia vegetal fabricada'—-
aparte y en el telar adecuado, seﬁaiéndose con =8- el -

ribete de ambos lados, siendo =3~ el doblez con que se
ga al cﬁerpo'de la propia esterilla, segiin se ve en la

La figura 3 nos muestra una viste lateral en

alzédo del bolso; en la gue seflalamos con -4~ lap asasg,

| _clavadas con los clavos de cabeza -5-, a los testeros o |
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se sujeta a los mencionados lados de madera —T-.

‘los listones -10- del armazon del bolso y se doblan y

{ terias vegetales eupleadas, formando una esterilla, la

| 1e dota a ceda lado de un ribete en el borde, corténdose

lados ~7- de maders, siendo -6~ lao pestafia con el cie-

rre del bolso y -9~ los clavos con que la esterilla -1-

En la figura 4 representa una seccidn trens—
versal por A-B-.de la figura 3, y en ella podemos compro

bar como los éxtrembs de la esterilla -»1-, envuelven a

pegan por la cara interns sobre si misma. Con -11- se -
sefiala una limina de cualquier material natural o sintd
tico, que sirve de fuelle interna parge la sberturs, sien
do =12~ los dos listomes inferiores del armazén del bol
80,

Finalmente conviene hacer constar la posibili
dad de que en la ejecucion del procedimiento descrito,
se empleen cuglquier'olase de materias y las mas adecua
das maguinm y uiensilioa,'puaiendo fabricar las mas ve-
riadas formas y~tamaﬁos de bolsos, siempre gue para ello
se ajusten-a las fases pperativas del procedimiento de

la invencidn que se resume en la sigulente

Los‘juh$6s nuevos y de propia invencidn que
se reivinqican en esta. Patente de Invencién, sons

12.- Procedimiento de fabricacién de bolsos -
de materias vegeteles, segin el cual se tejen primera—

mente en un telar las tiras de mimbre, Jjunco u otras ma

cual se pase luego a la méquina de ribetear en donde se
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luego ‘seguh el patron del bolso a obtener, pera rematar-
56 £inalmente doblendo une franja de cada uno.de los ex-
tréhbs que ge pega sobre la propia esterilla, pera evitey
que se deshilache y deshaga el entretejido.

2¢,~ Procedimiento de febricacion de bolsos de
materias vegetales, segin el cual, la esterilla entrete-|
jida en el telar y preparada de acuerdo con las manipula
ciones de la reivindicacién precedente, se monté en el -
armazon del bolso, disponiendo los extremos de lé esteri
lle envolviéndo los.listones longitudinales superiores -
‘inmediatos a la boca, abatiendo dichos extremos hacia la
parte interna y luego pegéndolos sobre la propis esteri-
lle, mientras que los lados rebiteados‘de‘ella se hacen
spoyar sobre los bordes de los testeros del armazon del
bolso, procediendo finelmemte & su sujecidn sobre ellos
mediante una oPeracion de clavado o engrapado. Y

32,- “FROCEDIMIENIOQ DE FABRICACION EE BOLSOS
IE EATERIAS VEGETALES", de conformided en un todo enm lo
esencial ¥ fines industrieles a lo deserito en 1a prece—
dente memoria deseriptiva ¥y grafloamente representada -
en los adauntos planos, para su mejor comprension.

Esta memoria conste de SEIS hojas escritas o
mecanografiadas por une. sola cara a doble espacio en 141

s

1ineas.

Valencia, 2 Junio 1964
Por' autorizacidn del interesedo.-
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