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El presente invento se refiere a un procedimiento 
para la preparación de películas transparentes solubles en a- 
gúa de dextrina y alcohol de polivinilo para el uso en el em­
paquetado de productos previamente pesados o para otros usos 
especiales industriales e higiénicos en lavanderías y varias 
comunidades.
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Es conocido que las películas de alchhol de poli­
vinilo poseen la propiedad de ser solubles en agua a varias 
temperaturas, de acuerdo con el grado de hidrólisis y viscosi­
dad del producto usado. También es conocido que, tanto las doc­
trinas blancas, como las amarillas dan películas solubles en 
agua que, sin embargo, no poséen suficiente resistencia mecá­
nica, no son claras y por ello solamente se usan para cubrir 
papel o telas.

También es conocido que algunos tipos de deztrinas 
amarillas son compatibles en ciertas proporciones con algunos 
tipos de alcohples de polivinilo a condición de que la concen­
tración de sólidos totales se mantengan por debajo de 15%. Sil 
embargo, las películas resultantes no son muy resistentes (si 
se usa dextrina en grandes cantidades) porque la degradación 
del almidón, del que se obtiene la dextrina, es demasiado exa­
gerada, y además esta última es amarilla, incluso las dextri- 
nás blancas son compatibles con alcohol de polivinilo, pero 
esto está limitado sólo a bajas concentraciones de las prime­
ras en las mezclas. Según el invento se ha perfeccionado un 
procedimiento para combinar grandes cantidades de dextrina 
blanca con pequeñas cantidades de varios tipos de alcohol de
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polivinilo en presencia de trazas de sustancias tales como te- 
traborato de sodio u otras sales inorgánicas y rojo Congo o 
tintes nitrogenados de ator que producen la gelificacidn del 
alcohol de polivinilo y mejoran la compatibilidad entre este 
último y la dextrina, dando la creación de películas colorea­
das, transparentes, mecánicamente resistentes y solubles en 
agua tales como las producidas por alcohol de polivinilo solo. 
Estas combinaciones ocurren también en soluciones que exceden 
de 20% de concentración y conteniendo hasta 40% de sólidos to­
tales (dextrina + alcohol de polivinilo).

La principal ventaja procurada por el uso de es­
tas mezclas en lugar de alcohol de polivinilo sólo consiste e- 
sencialmente en la reducción sustancial del precio de coste 
por Kg. de película, que permite reducciones de coste de las 
primeras materias que exceden incluso de 50%. Además, es igual­
mente posible obtener películas solubles en agua a diferentes 
temperaturas combinando la dextrina con cantidades diferentes 
de alcohol de polivinilo de diferente-número de acetilo y peso 
molecular. Esto produce productos completamente similares en 
sus propiedades mecánicas y químicas, a las películas comer- 

- cíales normales preparadas con alcohol de polivinilo solo.
Los usos de las películas preparadas según el 

invento a partir de dextrina blanca y alcohol de polivinilo sen 
los mismos que los de las películas de alcohol de polivinilo, 
esto es, empaquetado de productos previamente empaquetados ta­
les como detergentes, sales y sales de baño; envoltura de ma­
terial para lavar sucio e infectado en hospitales o varias co-
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munidaáea con el fin de permitir la menor manipulación posi­
ble de los mismos, y para reducir la expansión de bacterias ncj- 
civas. Para el acoplamiento con otras películas, tales como 
polietileno, cloruro de polivinilo, etc. a causa de la gran 
resistencia ofrecida por el producto segón el invento al paso 
de aire y gases; como revestimiento de moldes en la manufac­
tura de objetos de poliéster; y eventualmente, siempre que el 
alcohol de polivinilo esté aprobado por las autoridades compe­
tentes de alimentos y drogas, tambión para el empaquetamiento 
de productos alimenticios previamente pesados que pueden ser 
cocidos dentro de la bolsa de recipiente.

Los materiales empleados:en la,preparación de laá 
películas descritas encesta patente son dextrinas blancas, al-¡- 
coholea de polivinilo, sustancias que gelifican el alcohol de 
polivinilo, plastificantes y antiadhesivos de cobertura. Las 
dextrinas.blancas empleadas segdn el invento son aquellas de­
rivadas del proceso de degradación de almidón de maíz, trigo, 
patata, tapioca y almidón de aágd'canuna solubilidad en agua 
igual o menor da 90% de peso.

Los alcoholes de polivinilo se derivan de la hi­
drólisis de acetato de polivinilo a varios grades de polime­
rización. Los factores que gobiernan la producción de los va­
rios tipós de alcoholes de polivilimo son la hidrólisis una 
operación que puede ser prolongada durante un tiempo mayor o 
más breve - y el peso molecular del acetato dé polivinilo de 
partida. Se obtienen asi sustancias solubles en agua, tenien­
do sus soluciones acuosas al é% una viscosidad variable entre
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aproximadamente 5 y 60 cpe; el tanto por ciento de acetato de 
polivinilo no hidrolizado puede variar desde 0% a 15% en tales 
soluciones* Las dextrinas se disuelven en agua con la ayuda de 
trazas de amulsionaderes y pueden obtenerse soluciones hasta 
aproximadamente 70% de esta manera. Pequeñas cantidades (0,5 - 
5%) de sustancias, que gelinizan a los alcoholes de polivinilo, 
tales como tetraborato de sodio, carbonato de sodio, sulfato 
de sodio jt potasio y algunos tintes nitrogenados, como, por 
ejemplo, rojo Congo, se disuelven en la solución de dextrina.
Estos agentes gelinizadoree sirven, en la subsiguiente mexcla 
de las soluciones de dextrina con las soluciones de alcohol de 
polivinilo, para aumentar la compatibilidad de las dos sustan­
cias, obteniendo al final una película aeca, clara y transpa­
rente. El alcohol de polivinilo es disuelto separadamente y 
con el fin de obtener buenas soluciones, debe evitarse más de 
20% de sólidos. Las dos soluciones se mezclan despdes entre ai 
para obtener una concentración de sólidos totales incluso ex­
cediendo de 40%. Es posible combinar hasta dos tercios de dex­
trina con un tercio de alcoholes de polivinilo respecto a los 
sólidos totales. Naturalmente que es posible combinar incluso 
proporciones más bajas de dextrina con los alcoholes de poli­
vinilo pero, con Ósto, se disminuirla la ventaja económica dê . 
proceso qqul descrito. La temperatura de solución de las dex­
trinas es 80-90" C y el tiempo necesario para la operación 
es de 2-5 horas. La temperatura de zolución de los alcoholes 
de polivinilo es de 90-95"C y el tiempo necesario para la opej-, 
ración de 2-5 horas. La temperatura de combinación de las dos 
soluciones es de 80-90oC y el tiempo necesario para la eombi-
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nación es de 2-3 horas.
Se añaden plastificantes a las soluciones ya 

mezcladas a la temperatura de combinación, en las proporciones 
de 10 a 50 partes respecto a los sólidos totales del sistema. 
Los polialcoholee, entre los que se usan principalmente glice-

10

15

20

rol, sorbitol, xilitol, glicoles y etileno y poliglicolee de 
propileno como plastificantes para dar mayor elastididad a lae 
películas. Finiamente, la pasta resultante, después de haberse 
mantenido durante el tiempo de combinación a la temperatura an ­
tes mencionada, se esparce sobre la correa de un esparcidor 
continuo y la película hdmeda se introduce en una estufa para 
secar. Al extraer de la estufa, la película es rociada con so­
luciones de disolventes orgánicos conteniendo de 0,5-1% de una 
grase o de sucrogliceruros solubles en agua de aceites o gra­
sas vegetales o animales. Esta operación es necesaria para e- 
vitar que la película se haga pegajosa y viscosa durante la si­
guiente operación de enrollamiento, ya que el material que la 
forma es muy higroscópico. La preparación de las películas se- 
gón el invento es como sigue:.Una suspensión conteniendo un pe ­
so de emulsionador equivalente a l-?5% respecto a los sólidos
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finales en el sistema (dextrinas + alcoholes de polivinile) un 
peso de la sustancia gelinizadora del alcohol de polivinile el^ 
gida entre boratos alcalinos, carbonetos y tintes nitrogenados 
y equivalente a 0,5-5% del peso respecto a los sólidos finales 
y una cantidad de dextrina blanca (con una solubilidad en agua 
de menos de 90% de peso) suficiente para dar una solución que 
va desde 10% a 70% de peso, se calienta durante 2-3 horas a



8&¿90°C, y despula ée trata con ana solución acuoaa de 10-20% 
de alcohol dé polivinilo por peoo, después de la adición de u- 
na cantidad de plastificante de poli-alcohol equivalente a 10- 
30 partea de peco de loa sólidos totales del sistema. Al final 
de esta reacción, la pasta es extendida én una capa fina y se 
seca de acuerdo con los .métodos usuales. La película resulta!- 
te es esparcida con una solución de 0,5-1% de un gliceruro o 
un sucrogliceruro soluble en agua de aceites o grasas anima­
les o vegetalea.

EJEMPLO 1
1 gm de tetraborato de sodio y 4 gm de monopál^ 

mitato de sucrosa se disuelven en 200 mi de agua. La solución 
es entonces calentada a 85 "C y se añade 88 gm de dextrina blait- 
ca de patata. Se continúa el calentamiento durante 2 horas mal t-
teniendo la tenyeratura a 85"C. 44 gm de alcohol de polivini­
lo totalmente hidrolizado, con viscosidad de 6Ó cps (solución 
acuosa al 4%) se disuelven separadamente en 400 mi de agua, 
añadiendo el acohol en pequeñas proporciones cada vez y agitan­
do cuidadosamente. La temperatura ae mantiene a 90^0 durante 
2 horas. La solución de dextrina blanca obtenida según el mé­
todo arriba citado, se vierte agitando dentro de esta solución 
y ae añaden 26 gm de glicerina destilada (20 partes de peso 
respecto a los sólidos de dextrina + alcohol de polivinilo).
En esta fase la temperatura se mantiene a 80sC durante 3 hora L  
La pasta resultante se vierte en un dispositivo formador de 
película colocado sobre una plancha de vidrio, que después se 
coloca en una estufa durante 45 minutos a una temperatura de
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80*C. Una tira de película ae obtiene aal, que mientras está 
todavía caliente, ae esparce con una solución alcohólica al 
1% de monoeatearato de glicerina. L& muestra sometida a prue­
bas físico-mecánicas dió resultados plenamente satisfactorios 
cuando ae comparó con una película comercial constituida so­
lamente de alcohol de polivinilo. La transmisión, comprobada 
en un aparato de Beckman, pasa del doble.

10

„ Película preparada
según esta solicitud

Grosor 0,04 mm.
Resistencia especifica Kg/mm^ 1,94
% alargamiento 373

' " ^  1,4
28 mm

)Ensayos de rotura)
) Altura

15

Película
comercial
0,04 mm.
1,76

255 
1.2 
25 mm.
45 
30*C

2 0

25

Oramos/ metro cuadrado 40
Solubilidad en agua 45 *C
Permeabilidad a vapor de agua
g. en 24 horas 6,22 6,98
Transmisión en el aparato
de BecXman 80% 30%
Cierre al cálor bueno bueno
(.) T . r M . b Ü i M  . 0, 1 1
Permeabilidad a 1 1
(a) Los valores de permeabilidad han sido expresa- em? 

dos en mq.24h.atm.ml.

, EJEMPLO 2
Una solución de dextrina blanca de maíz ae pre-
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para empleando 0,5% de rojo Gongo como agente gelinizador para 
el alcohol de polivinilo y 2% de sucrogliceruro oxietilenado 
calculado sobre el total de sólidos (dextrina + alcohol de po­
livinilo) como emulsionante. El término de "sucrogliceruro oxi<- 
tilenado" significa una mezcla de co&plejos de inclusión de 6- 
xido de etileno con monogliceruro y digliceruroe y ásteres de ! t- 
zúcar. Esta solución se añade después cuando está completa ba­
jo las condiciones arriba citadas, a una solución caliente ya 
preparada de alcohol de polivinilo totalmente hidrolizado de 
60 cps de viscosidad. 20 partes de glicerina, calculadas sobre 
los sólidos, se añaden despuás, y la mezcla se deja reaccionar 
a 85*0 durante 3 horas. La pasta es vertida después, para obte­
ner una película que, secada y esparcida ccn solución alcohóli­
ca, da resultados físico-mecánicos similares a los del ejemplo 
1. La solubilidad en HgO caliente aumenta a 70*C; la película 
es de rojo brillante en su color y muy transparente.

EJEMPLO 3 . .
Una solución al 70% de dextrina blanca de pata- 

2o ta se prepara empleando NsgSO^ anhidro como agente gelinizador 
para alcohol de polivinilo, y trazas de emulaionador. Cuando 
-se ha completado la preparación bajo, las ¡condiciones ya mencio­
nadas, esta solución se añade a una solución al 20% calentada 
y ya preparada de alcohol de polivinilo totalmente hidrolizado 

25 de 30 cps de viscosidad. El plastificante se añade después én 
la proporción de 25 partes de E 300 glicol de polietileno de 
Dow, con paso molecular medio de 300, por loo partes de sóli­
dos de dextrina + alcohol de polivinilo, y la masa, calentada
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a las temperaturas ya indicadas, durante les tiempos previstos, 
da una película, que extendida con aucrogliceruro soluble mix­
to de sebo en solución alcohólica, en estado seco da una pelí­
cula transparente (transmisión de 75% con el aparato de Beck­
man) que no se hace pegajosa ni con 80% de humedad relativa.
La resietencia se eleva a 2,7 K¡g/nm y el estiramiento baja de 
373 a 170%. Los sólidos representan 44% de la solución final 
(considerando también el plantificante) y la proporción entre 
dextrina blanca y alcohol de polivinilo es de 2:3 q 1:3.

EJEMPLO 4
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2,1 Kg de tetraborate de sodio, 4 Kg de sucro- 
gliceruro oxietilenado y 22 Kg de dextrina blanca de patata se 
disuelven en 500 litros de agua. La temperatura se eleva a 80*( 
1.000 litros de solución al 10% de alcohol de polivinilo se ca­
lientan separadamente a 90^C durante 3 horas. La solución re­
sultante ea tratada con la solución de dextrina previamente pre­
parada y se añaden 65 kg de glicerina. Después de 3 horas a 
80BC, la pacta ea pesada y extendida sobre la correa extendedo-} 
ra. La película seca es quitada del soporte y, estando todavía 
caliente, se rocía co$ una solución al 0,5% de sebo mixto, su- 
jerogliceruro soluble en agua en metanol y después se coloca so-} 
bre un carrete. No se observan durante el almacenaje inconve­
nientes debidos a la pegajosidad.

EL presente ejemplo se refiere a la preparación 
de películas solubles a 3030. Es suficiente para este fin em­
plear soluciones de alcohol de polivinilo conteniendo de 10-119
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de acetato no hidrolizado de polivinile y con una viscosidad 
de aproximadamente 10 epa* Por ejemplo, las soluciones al 10% 
de este ùltime alcohol de polivinile^ soluciones al 30 de dot­
trina bianca de patata, tetraborato de sodio como enLazador en­
tre los doe y 25 partes de glicerina como plastificante^ La pai­
ta resultante es esparcida sobre la correa extendedora y se se­
ca a una temperatura de 65 "C con vetilación forzada. La pelí­
cula es soluble en agua a 30"C y puede usarse, por ejemplo, pa­
ra el empaquetado de aquellos detergentes que tengan que em­
plearse en frió. Los sólidos totales representan 21% y la pro­
porción entre dextrina y alcohol de polivinilo es de 2:3 a 1:3,

EJEMPLO 6
Este ejemplo ilustra el uso de un plastifi­

cante que difiere de la glicerina. 200 ml. de una solución al 
44% de dextrina bianca de grano completada con 1 g. de tetra­
borato de sodio y emulsionador, se mezcla con una solución ya 
preparada al 10% de alcohol de polivinilo de alta viscosidad 
y totalmente hidrolizado. 40 partea de sorbitei, calculadas so­
bre la dextrina y alcohol de polivinilo, se añade a la masa .
La película resultante tiene las siguientes propiedades:

Grosor * 0,04
% 230

oResistencia especifica Kg/mrn 2,0
Pruebas de rotura $

Kg/mm 1.3
altura en mm. 17
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EJEMPLO ?
Una cantidad de 440 mi. de agua, 5,9 g de eucro- 

gliceruro oxietilenado, 1,5 g. de Pontamin Brown D 3 (con­
centración 125%) y 193 g. de dextrina de maiz ae calientan a 
la temperatura de 85 *C. Independientemente, 96,5* de alcohol 
de polivinile fuertemente hidrolizado ee disuelven en 880 mi. 
de agua y la solución es calentada a 95*C durante 3 horas. Des­
pués de eate periodo, la primera mezcla eB añadida a la solu­
ción de alcohol de polivinile y después de ulterior adición de 
58 g. de glicerol y trazas de un compuesto antifermentative la 
temperatura se baja a 90 "C y la reacción es continuada duran­
te 3 horas.

La película obtenida de esta pasta, después de 
secar, ee muy Clara y transparente y sus características fí­
sicas y mecánicas son regulares.

EJEMPLO 8
En 298 mi de agua caliente se disuelven 1,77 g 

de NagB^Oy, 4,5 g. de sucrogliceruro oxietilenado y 127 g. de 
dezrtrina. Separadamente se prepara a 90 OC una solución al 10% 
de alcohol de polivinilo. A esta solución se añade agitando 

-la mezcla arriba descrita, seguida de 22,5 g. de glicerol, 22,¡5 
g. de formamida y algún compuesto antifermentativo. La reac­
ción se continúa durante tres horas a 90*C.

La película obtenida de esta pasta, después de 
secar, está bien plastificada y ee resistente a la mezcla.
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I*a pregante patente de invención cometa de lae 
siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la preparación de pelícu­
las transparentes solubles en agua, de dextrina y alcohol de 
polivinilo, caracterizada porque consiste en calentar duran­
te dos a 3 horas a 80-90*3 una suspensión conteniendo un pe­
so de agente émuleificante equivalente a 1-5% dé los sólidos 
finales en el sistema, un peso de agente gelante de alcohol 
de polivinilo - elegido entre boratos, eulfatoe, carbonates 
alcalinos y tintes nitrogenados - equivalente a 0.5-5% de 
los sólidos finales, y una cantidad de dextrina blanca sufi­
ciente para obtener una solución de 10% a 70% de peso, aña­
diendo despuós a la masa obtenida &na eolueión acuosa de 10- 
20% de alcohol de polivinilo de peso conteniendo 10-50 partes 
de peso, sobre los sólidos totales, de un plastif icante, y 
espardiendo la pasta resultante sn una película delgada y pul- 
ysgdzaado dicha película resultante son una solución al 0,5- 
1% de un gliceruro o sucrogliceruro soluble en agua de grasas 
naturales en un disolvente orgánico.

2.- Procedimiento segón la reivindicación 1, 
caracterizado porque las dextrinas blancas son loa productos 
parciales de degradación de almidones de maíz, trigo, patata, 
tapioca y sagd, siendo su máxima solubilidad en agua 90% de 
peso.
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3. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque el alcohol de polivinilo empleado ea um pro­
ducto de hidrólisis de varios grados de acet&to de polivinilo, 
cuyo tanto por cíente varia de 85% a 100% y la viscosidad (so­
lución acuosa al 4%) de 5 a 60 cps.

4. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el tanto por ciento de dextrina blanca en 
sus propias soluciones acuosas varia desde 10% a 70% de peso.

4.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el tanto por ciento de alcoholen de polivi­
nilo en sus propias soluciones acuosas varia de 10% a 20%.

6. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el tanto por ciento de agentes galantes de 
alcohol de polivinilo usados es 0,5-5% calculado sobre los só­
lidos.

7. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la proporción de plantificante usado es de 
10 a 50 partes de peso calculado sobre el total de sólidos de 
la solución.

8. - Procedimiento para la preparación de pelí­
culas transparentes solubles en agua de dextrina y alcohol de 
polivinilo.

Según se describe y reivindica en la adjunta p^- 
moria descriptiva que consta d% hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de a
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