
PATENTE DB INVENCION 
por 20 años

por "Un dispositivo para unir mecánicamente entre s i  elementos 
de goma y elementos de lámina metálica" -  -  -  -  —  -  -  -  -  -
a favor de SOCIETÀ APì-LI CASTONI COMEA ANII VIERAN I I ,  S.A.G.A., 
Società per Azioni, de nacionalidad ita lian a , domiciliada en 
88, Vía Ripamonti, MILANO ( I ta l ia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se re fie re  a lo s  dispositivos 

para unir mecánicamente elementos de goma a elementos de lá ­
mina metálica, particularmente para f i j a r  guarniciones de go­
ma en parachoques da auto vehículos?.

5 Un f in  de la  presenta invención es el de rea lizar un
dispositivo para la  unión de tipo mecánico, lo  más sencilla 
posible, entre elementos de goma y elementos de lámina metá­
l ic a ,  a f in  de obtener, a l mismo tiempo, una economía de 
producción y una simplificación de montaje.

10 Entre lo s  dispositivos conocidos para la  unión mecáni­
ca, uno prevé introducir en el in te rio r de la  masa de goma 
una parte metálica formada de manera que presenta algunas ale­
tas salientes fuera de la  goma, a le tas que ppeden ser dobLa-
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das durante e l montaje y que aseguran la  unión del elemento 
de goma a l elemento de lámina a l cual dete ser fijado..

Otro dispositivo preve formar en el elemento de goma 
algunos apéndices de sección cónica con un o d ia r  de sec­
ción rdduoida debajo de la  base mayor del cono; para este 
tipo de unión se prevé efectuar en l a  lámina a que debe ser 
unido e l elemento de goma algunos o rific io s  de diámetro supe­
r io r  a l que tiene la  sección reducida e in fe rio r a l de l a  
base mayor del cono;.

El montaje se ejecuta formando la  goma a superar la  
sección reducida del oriflo io  de l a  lámina, con el f in  de 
que la  propia lámina resulte introducida en el bo llar de go­
ma de diámetro in fe rio r a la  base del cono;.

Los dispositivos citados presentan lh s  inconvenientes 
de ser difícilmente montables y desmontables y requerir un 
coste elevado para su realización;.

La presente invención, con v istas a obviar ta les  incon­
venientes, tiene por objeto un dispositivo para unir mecánica­
mente elementos de goma y elementos de lámina de metal, p a rti­
cularmente para unir guarniciones de goma en parachoques de 
autovahí culos, cuya carac terística  prinoipal consiste en e l 
hecho de que comprende a lo  menos una hendidura pasante en el 
elemento metálico y a lo  menos un apéndice que sobresale del 
elemento de goma, en el lado que en la  unión resu lta  vuelto 
hacia el elemento metálico, en correspondencia oon la  posición 
asumida por e l apéndice en la  unión del elemento de goma con 
el elemento matálioo, estando dioho apéndioe provisto en la  
extremidad lib re  de una cabeza alargada, cuya sección trans­
versal presenta sustancialmente la s  dimensiones de la  hendí-



dura y cuyo eje ¡mayor resulta dispuesto transversalmente al 
eje mayor de ta l hendidura, estando previstos medios para 
centrar el elemento de goma en el elemento de metal;.

U lteriores características y ventajas de la  invención 
5 resultarán de la  siguiente descripción detallada, con refe­

rencia a l adjunto dibujo, suministrado a puro tí tu lo  de ejem­
plo sin carácter alguno lim ita tivo , en el cual:

l a  figura 1 es una sección longitudinal de un dispositivo 
segtin la  invención aplicado a la  unión de una guarnición de 

10 goma a l parachoques de un auto vehículo;
la  figura 2 es una v ista  de la  guarnición de goma v ista  

por l a  parte que va vuelta hacia el elemento de metal;
la  figura 3 es una sección segdn la  línea 111-111 de la  

figura 1 .
15 Con 1 se indioa un elemento de goma para parachoques de

autovehí culos, denominado comunmente guarnición, e l cual vie­
ne unido a l elemento 3 de lámina de metal del parachoques mis­
mo de manera que constituya un tope apto para mitigar lo s  cho­
ques;. El elemento de goma 1 lleva dos apéndices 9 que sobre- 

20 salen en el lado que en la  unión con e l elemento metálico 3 
resulta vuelto hacia el elemento metálico mismo,.

El elemento metálico 3 presenta- dos hendiduras pasantes 
6 formadas en correspondencia con la s  posiciones asumidas por 
lo s  apéndices 9 en la  unión del elemento de goma 1 con el ele- 

25 mentó metálico 3;.
Los apéndices 9 están provistos, en la  extremidad lib re  

de una cabeza alargada 2, cuya sección transversal presenta 
sustancialmente la s  dimensiones de la s  hendiduras 6:.

KL eje mayor de la s  cabezas 2 resu lta , en la  unión de
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la  guarnición 1 a l elemento 3, dispuesto transversalmente 
a l  eje mayor de la s  hendiduras 6*

El dispositivo segdn la  invención, prevó, también medios 
para centrar el elemento de goma 1 en el elemento metálico 3;.

Tales medios están constituidos por resa ltes  de centra- 
je 4 llevados por uno de lo s  dos elementos, por ejemplo por 
e l elemento de goma 1, y por o rific io s  conjugados S formados 
en e l otro elemento, por ejemplo en e l elemento de lámina me­
tá lica  3, aptos para a ju star lo s  resa ltes  de contraje 4.

Tales medios de contraje, como está ilustrado en la  f i ­
gura 1 , pueden esta r constituidos tambión por tacos 5, forma­
dos en el cuerpo del elemento de goma 1, de lado y a caballo 
de oada apéndice 9, en alineación con la  dirección transver­
sal del eje mayor de la  cabeza alargada 2,.

Tales tacos 5 presentan secciones transversales id án ti- 
cas a la s  partes de extremidad de la  hendidura 6.

Cada cabeza 2 lleva en la  cara vuelta hacia el elemento 
metálico 3, unos penddnculos que se apoyan en el elemento me­
tá lico  3'<

El montaje del dispositivo se efectáa de manera muy sen­
c illa  mediante una operación que consiste en torcer lo s  apén­
dices 9 de modo que giren la s  cabezas 90 grados respecto a 
la  posición normal de reposo; la s  cabezas 2 a s i giradas se 
juntan con lo s  tacos 5 y por efecto de ta l  encuentro quedan 
en la  posición deformada de 90 grados respecto a la  de mol­
deado y resultan, por consiguiente, enfrentadas a la s  hendi­
duras 6 del elemento de lámina metálica 3.

Eespuós de haber llevado el elemento de goma 1 en contac­
to con e l elemento 3 haciendo pasar los apéndices 9 a travás
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de la s  hendiduras 6 se giran la s  cabezas 2 con el fin  de ha- 
celias volver de nuevo a la  posición in ic ia l y,por consiguien­
te,con el eje mayor dispuesto transversalmente respecto al 
eje de la s  hendiduras 6-.

Por lo  tanto, se crea un vinculo entre el elemento metá­
lico  3, y el elemento de goma 1 que podrá ser eliminado sola­
mente efectuando la  operación en sentido inverso, o sea defor­
mando por torsióh los apóndices 9 hasta que la s  oabezas 2 pue­
dan enoajar en la s  rela tivas hendiduras 6;.

La colocación reciproca entre el elemento de goma 1 y el 
elemento metálioo 3 está asegurada por los medios de contra­
je , es decir por lo s  resa ltes 4 que se ajustan en los re la t i­
vos o rific ios conjugados 8 y lo s  tacos 5 ajustados en la s  par­
tes de extremidad de la s  hendiduras 6..

Como está claramente ilustrado en la  figura 2, e l elemen­
to de goma 1 presenta la s  cavidades 7 que tienen el objeto de 
obtener bajo el efecto de solicitaciones externas una deforma­
ción progresiva de ta l  elemento 1..

Dependiendo de la  forma asumida por la s  cavidades 7, se 
podrá obtener un diagrama de cargas-deformaciones más adecua­
do para mitigar lo s  choques, y a l mismo tiempo una disminución 
en el coste del elemento de goma, aligerando el peso.

La deformación progresiva de lo s elementos de goma 1 es 
particularmente á t i l  en el caso de guarniciones para paracho­
ques, que son destinados a amortiguar lo s  choques que se pro­
ducen a muy baja velocidad, como en la s  maniobras de aparca­
miento;.

La baja reacción elástica  de la s  guarniciones provistas 
de hueco, respecto a la  de la s  guarniciones llenas,perm itirá
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eliminar la s  magulladuras de poca importancia en la s  carro­
cerías oon evidente ventaja económica .̂

N O T A

¡Por la  patente de invención a que se refiere  la  pre­
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  
explotación exclusiva de:

1 .-  Un dispositivo para unir mecónicamente entre s í  ele­
mentos de goma y elementos de lamina metálica, especialmente 
para unir guarniciones de goma en parachoques de auto vehículos, 
caracterizado por el hecho de que comprende a lo  menos una 
hendidura pasante en el elemento metálico y a lo  menos un 
apéndice que sobresale del elemento de goma, en el lado que 
en la  unión resu lta  vuelto hacia e l elemento metálico, en co­
rrespondencia con la  posición asumida por el apéndice en la  
unión del elemento de goma con el elemento metálico, estando 
dicho apéndice provisto en la  extremidad lib re  de una cabe­
za alargada cuya sección transversal presenta sustancialmenta 
la s  dimensiones de la  hendidura y cuyo eje mayor resu lta  dis­
puesto transversalmente a l eje mayor de ta l hendidura.

2..- Un dispositivo, ta l  como el especificado en 1, ca­
racterizado por el hecho de estar provisto de medios para 
centrar el elemento de goma en el elemento metálico, estando 
dichos medios constituidos por resa ltes  de contraje n ev a­
dos por uno de los dos elementos a unir y por aberturas o 
rebajes conjugados formados en el otro elemento y apuos para 
a ju sta r lo s  resa ltes  de contraje;.

3:.- Un dispositivo, ta l  como el especificado en 1 , carao-
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terizado por el hecho de que lo s  resa ltes  de contraje están 
constituidos por taoos formados en al cuerpo del elemento de 
goma en námero de dos por cada, apéndice, de lado y a catadlo 
del apéndice mismo, en alineación a la  direooión transver- 

5 sal del eje mayor de la  cabeza, presentando ta les taoos sec­
ciones transversales idénticas a la s  partes de extremidad 
de la  hendidura;.

4 .-  Un dispositivo, ta l como e l especificado en 1, ca­
racterizado por el hecho de que la s  oabezas de los spendi­

lo oes y los tacos están formados de manera ta l  que realizan 
una interferencia cuando los apéndices son girados 90 gra­
dos respecto a l a  posición normal de reposo mantenida duran­
te e l montaje del elemento de goma con el elemento metáli­
co;.

d„- "Un dispositivo para unir mecánicamente entre s i 
elementos de goma y elementos de lámina metálica";.

Consta la  presente memoria descriptiva de siete  hojas 
foliadas, esoritas por una sola cara;.

Barcelona, 11 de Junio de 1964.
P. pi. de SOCIETÀ APEÙICAZICNI GOMMAANTIVIBRANTI, 

S..A.G.A;., Società per Azioni,
K^E7-DEL 3í0
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