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por:

" Perfeccionamientos en los fondantes activados para
soldadora *
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Sete invento se refiere a la obtención de compo­
siciones fonÀentes para soldaderas do aleaciones mettili^
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caa, y mis concretem^ite de activadores pasa aumentar 3a 
eficacia del fengente, y a su aplicación a soldaduras da
B&0&BO3

Se han propuesto varios activac^res da fundentes 
resinosas en el Mac, algaa^s de ellas smy apropiados pa?? 
ra aplicaciones limitadas de soldadora# En general, los 
aditivos de gran actividad son también corrosivos, y ello 
reduce la integridad persistente de la anión, especialmen­
te en medies corrosivas, la dificultad en esto sentido 
ammenta en las conexiones por soldadura en los tableros 
de cirenitos impresos, en los que, además de la posibili­
dad de que fallen las conexiones, se plantea el problema 
d.0 ana raptara dieléctrica por producirse vías de dispar^ 
s i &  de .corriente formadas por migraci&L de iones metór 
licós, provocada -por la acción corrosiva del activador, 
del fundente#

Bh consecuencia, al prescribir orna composición 
fundente pava soldadura, eficaz y de aplicación general^ 
la capacidad del fundante para activar la difusión de la 
soldadura, facilita la aplicación y la Obtención de una 
adherencia firme, debe estafarse contra el efecto amplio 
de la corrosión sobre la persistencia e integridad de la 
soldadura (por la presencia de an activador^#

El presente invento ataSe a enes perfe ócionamien^ 
toe en las composicicnos fundentes activadas, con las que 
se -Obtienen propiedades de activación excepcionales.,, sin 
loe problemas de corrosión que suscitan los fundentes muy 
activados de tipo conocido# Estos perfeccionamientos se 
basan en la adición al fundente de sa hidrocarburo broman­
do como activador de fundentes resinosos. Se ha compro*
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ba^) queel bidrocarburo debe tañer al menos tares átomos 
de brumo para ser eficaz en el sentidode cate invento# 
los hidrocarburos comprendidos en la finalidad de este 
invento sen alCMOe y alónenos con aó más de cuatro átame#
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ds carbono y benceno#
Este aditivo se puede emplear eficazmente en ccae- 

binaci&i coa cualquiera de los fundentes resinosos cono­
cidos# El termino "fundante resinoso^ tiene una acepcián 
admitida en la especialidad, pero, en concepto de explicad 
cián más completa, la palabra "resina" so refiere a ana 
resina natural, que es el residuo gomoso Obtenido por desi? 
tilacián de especies de Pinas. Sus propiedades tricas 
SMM peso aspée#, Ig045*it986i punte de ablandamiento¿

^ n s v ,  12d0 a 1 3 5 ^ ,  n&nero de ácido, 155-^73 
(nám# da áster# &?23}, nám# ^  saponificacián, 167^-194 
(mán# de metcrilo, O) , nám. de yodo, 80^220# la resiné 
se compone en gran parte f ^75%) de ácidos resinosos, en 
particular áoido abiático 3é aguí un análir
sis tapien da resina?

RAgEi-í

SustanciasjM^raS
Ácidos Ciáticos, dos dobles enlaces 53%
Dibidrcáoid^ * * ' '" 13"Tetrahidroacidos (tipos abiático y  pimárico) 1 #  
Acido deshidroabi átic o , 2%
Bicarbonatos soladles (ácidos oxidados) 3%

El fundente activado obtenía segán este invento 
ba resaltado ser eficaz con cualquiera de los conocidos 
tipos de soldadura. Algunos tipos apropiados de soMadug* 
ra se especifican en la siguiente tabla:30
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60 Sn — 40 Pb
45 Sn ^ 55 Pb
40 sa I 60 Pb
30-Pb- 4r- 32 Sn.^l&6d "-
37 hi & 43- ao  ̂ - . '-
35 Pb . 2 3 * 3  3 3^. '

hos metales que pueden unirse por soldadura es-^' 
tún M e a  definidas en ia especialidad, y son sobre, la-, . 
iáát,. 3É&HES&, hierro, cine y  sos aleaciones#

El emplee de soldaduras de metal sigue siendo 
importante &n le industria electrónica, sobre todo como 
soldaduras de núcleo, por razones de conveniencia y eco­
nomía* Por alió, este invento es aplicable o las solda­
duras de núcleo que contiene un fundente resinoso acti­
vado.

Esta forma de realización se comprenderá mejor 
con referencia al dibujo, cuya única figura es una pere¿ 
pectiva de un carrete de alánabre de soldadura de núcleo que 
contiene fundente resinoso activadd con un hidrocarburo 
brÓMdo#

la figura cmestra un carrete con un alambre 
do soldadura de núcleo -11¿ de plomo y estaco# El núcleo 
se ve en ¿13*, y contiene el fundente activado en la for^ 
ma emitas descrita* Puede aSadirae me plantificante ada4 
acuado, caso trementi^, para obtener la consistencia de^ 
seada, pero sirven igualmente diversos otros plastifioan¿ 
tes conocidos# de aRadieron varios hidrocarburos bromar* 
dos, a dosis prescritas, a un fundente resinoso patrón^ y 
se hicieron pruebas' según d  procedimiento que a continua- 
c i &  ' se expone,' ̂

Se observó la difusión de un determinado volumen
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3 0 Ü 5 6 "de soMadura, en un tiempo y a temperatura dados, sobre 
ama lámina horizontal de cobre con una superficie prepa­
rada de modo reproducibla. la soldadora asada era sali­
da, con 60% de estaSc, 40% de pl^no y 0,2% de antimonio? 
tenis 1,5 mm, de diámetro por 20 mm* de longitud, y estar 
ta arrollada en forma de espiral plana* la lámina de co-
bre era una lamina semidnra de cebra de alta conductivi- 
dad desoxidado (CFEC), de 0,2 mm* de grueso y 45 x 30 mm* 
Manteniendo la hola plana, se dobláéo maguió reato por 
dos bordes opuestos, para aumentar su rigidez* los lados 
levantados se letificaren Inego a 5 ata* Antes de confir 
guxarla, la superficie destinada al ens^o se frotd bien 
con lana de acere seaifina, de apeado 1* Se calenté sus-* 
pendiendo la láaina de cobra refigurada sobre la super­
ficie de 3 áe un caldo de 50% de plomo y 50% de bis­
muto, mantenido a 260*0. Así se eensigaiá una transsi— 
siáct rápida y uniforme dé calor, y la pieza en ensayo se 
tuvo en uná poaloiáh perfectamente horizontal*

Como el cobre repisa limpiado es mocado fácilBén- 
te por lá soldadura ^spleande fundente resinoso ordinal 
rio, no es sencillo elegir entre diversas resinas acti-¿ 
radas. Mermas militares respecto a la difnsián de las 
soldaduras reunieren cobre que haya sido limpiado y luen­
go oxidado durante una hora a 200*0. Esto produoe ana 
c ^ a  de árido a<Ra9colatado, que es mocado apenas por la 
soldadura a 260*6., empleando como fundente- resijtA pura. ' 
Es difícil preparar muestras en cantidad de este modo,y 
almacenarlas* Osa- capa de aspecto y s^dabiiidad simile--! 
res se obtiene -en un miente a 260*0*+ suspendiendo la lá^ 
mina limpia de ensayo en el baBo de píeme# Este trata-30
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siento se nonaalizó pana probar los matarifes activan- 
tes del invento, Es fácil de reproducir, pues el con­
tacto de la superficie inferior de la pieza ensayada coa 
lía aleacián de plomo f and ida provoca ana transmisión rá­
pida y positiva de calor, y la superficie de arriba queda 
libremente expoesta al oxígeno del aire. Por medición 
se aprecia que el óxido cuprcso producido en ana hora a 
260Sg*¡, segán enea normas militares, ea de 1750 í de es­
pesor, mientras que on abanto de tratamiento a 260̂ 0. da 
ama capa de 2109 í de espesor. El aditivo MÍ evaluación 
se agregó a ana solución alcohólica saturada de resina 
(62% de resina^,

ía tóeaiea de la prueba fuá como sigas i
1, Mmptár la pieza en examen coa lana de aosio,v -
2# Á^áEar los lados#
3# Suspender la piusa ea el baño fundido a 260so. ,
4* Oxidar durante 60 ¿  2 segundos,
3# Añadir soldadura, que se revistió por inmer­sión en el fundente ensayado#
6. Anotar el proceso de difusión,j* ' v
7# Retirar la pieza del baño a los 39 segundos#
8# Dejar solidificarse la soldadura,' y anotar la 

difusión final,
les diámetros de difusión de la soldadura en dó** 

cimas de pulgada se obtuvieron por comparad^ con una se$ 
rio-'dé' círculos inscritos'sobro una hoja transparóté# -
Esta prueba es bátante distintiva ̂ r a  .señalar bien .cúale

^   ̂ .

quier diferencia apreciable entre los fundótes,
ios resUÍtadcs de estas pradhas se expíen en''la 

tabla iii#. Hedíante ensayos ccmparátiVM con .fundentes" 
activados wnocidOs daí comercio, se estimaron como-' cual3¿.
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dadea distintivas las da ano q æ  mosteé 10 am# de 
edjíá à tedas les concentraciones piabais, y este latita 
es e3. qoe, aplicado a lee re saltados concretos de la tày 
b$a IH, deiine el grado de balogenacidh requerido de los 
hidrocarburos empleados en ests invento#

Bœm) indlean los datos, los etmpaestos con meaos 
de tres átomos de broma no fneron aniformestente eficaces 
dentro del límitede IB ma# prescrito!#, los ccmpáostos 
con trsá' o más átomos Re 'bremo mostrarMA grados variables 
de e'ficao-ia#.

TAB3A H 1

Aditivo DifásidR en dácimás de pulgada a 
csAcentracionás cae sé indican

3^
B#%
3^

%
4

3% '- 
4

4^ -4 4t 3 . .
^ 6e 84 64
4 3t . 3+ 3
3* 3e 4 4 '. -
3̂ 5* 4+ 3
3ó 3 3
44 3e ^ 5+ '.
4* 5 3 4+ --
4 4 4 5
5 5+ 7 7

i
3
3
4  
?
5
7
8 
9

ÍO
11

la cantidad de activador necesaria para conseguir 
la finalidad del invento ss considera definida por el marsr 
gen de 0#B5 a %  en peso^basade en el dé la resina# Por 
debajo de la actividad da la resina no parece mejoí*
rar oda provecho! y las conoentraciono s da más de %  no
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aumentan la eficacia lo suficiente para Justificar el 
mayar cáete. Además, c(m ccncentracioaes grades dé ac­
tivador, el problema da la eofzosidn se hace más agado.

El fundente resinoso concretamente empleado para 
obtener les datos de la tabla n i  era de grado BE por 
ASTM B509. Se i^al modo sirven otras resinas con las 
caraote rusticas precitadas.

Las eomposicienes fundentes de la tabla III se 
examinaron en coanto a las propiedades corrosivas median^ 
te ana prueba asada en normas comerciales típicas, y co-¡- 
nooida por prueba del espejo de cobre*

Se utiliza un espejo de cobre, consistente en una 
l^ina plana de vidrio pulimentado transparente, con oga 
soporfieio ̂ ^ t i d n l ^ ' ^ ó ^ '  metálieo depositado en va^
cío (de eepeeor equivalente a la transmisión de ID + %  
de luz incidente normal a una longitud de onda de 5000 í)* 
Se dejan caer al menos tres gotas (apror. 0,05 sg/gota) 
del material en ensayo sobré la superficie revestida, y 
sé guarda el espejo en posición horizontal, con está caira 
hacia arriba, en un medió limpio a 24 & 2*0. y a 50 * %  
de humedad relativa, durante 24 horas. Constituya un f ra^ 
caso la eliminaci&i completa de la película de cobre, com­
probada por examen visual contra fondo blanco, que se 
transparecia.

Tedas las composiciones fundentes enumeradas pa­
san bien esta prueba de corro siwa.

Los materiales fundentes se puede aplicar a la 
pieza de labor de diversos modos. Al tratar un gran n3s. 
mero de elementos, o efectuar varias soldaduras en una 
sola pieza, como ocurre con los tableros do circuitos im^
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presos$ conviene a veces rsvestir par inmersián la zoca
que ha da soldarse, coa ana solnciáa fláida áe fundente^ ̂ * *  ̂ . . .

qge en .ts^es casos se Ailgys cea ua disdvcnts^ Per s80¿

en las. invcstigiaoioncs resegadas^ las resinas aceitadas 
ineríMe soluciones alcohólicas As resina con la cantidad
prescrita As activador. - El alcohol ss evapora pronto 
en reposo, o aplicando calor a la zona qne ha de soldará 
'SS#.*

En consecaencia, si alcohol se oomaidera adecna-. 
Aamente snmy on simple vehiácalo- inerte# Pueden empleará 
as diversos disolventes para este fin, pees la resina ,*- 
SB soinble en casi todos los dlaolvañtés srgáaioOs^ aan- 
qoe deben evitarse los soy actives n oxidantes# Teniendo 
esto án cuenta# se entenderá que los iandéntes resinosos 
activados coaprenden dicho vehicalc y tambián cualquier 
dilóents^ carga# antioxidanté y otro material, incluido 
de ordinario es las eompósie&onea fondentes para éolda— 
Agrá#

Pe íes datos contenidos en la tabla 1 H  ss despren­
do qne otros hidrocarburos bniansdos aie^lss sirven ts3ẑ  
bián, con tal ̂ ne possan si grade reqaeridS As brMBacián# 
§in embargo, no aireos ventaja el empleo de oompnestoa 
alüátiosa con más de cuatro átíanos dé carbono^ Tortea^ 
to# ests invento concierne a los activadores qgé compren^ 
den hidrocarburos bromados As menos de cinco átomos As ¡ 
caaAono y compuestas bencánleos -bramados, (MW no menos .; 
de tres átomos ds bramo por moiáeH&a* -

los entendidos la materia concebirán diversas'*" 
otras modificadores y ampliaeiones. Todos osó# cambios 
y variaciones qnc ss.basen enlae innovaoianea introducid '
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das par el invento en el rseao, se consideran desdo Inego 
dentro dél éspijfrita y alegaos del mismo.
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30 reivindica como objete do esta pstea^et
Perfeccionamientos en los fundentes activad 

deepsra seldacgírâ  oaraot erizados .por la adición de una 
propéroióa aprorima^t ds-#,.^ a %  de an activador 'ele?- 
-gidS del gfSpo formado por ooowssstss alifátieos brema* " 
dos con menos dé cinco átomos da carbono y no meaos d e ' 
tres átonos de brome, y compuestos bromados de benceno 
con no meses de tres átomos de bremo*

23.- Perfcccicnamientos en ios fundentes activad- 
dos para soldadora, segdh la reivindicación ie¡¡ oaraóte^ 
rizados por' emplear de C,C3 a %  de tetrabTomnro dé: car* 
bono*

59*** Perfeccionamientos es los fondentes activa^ 
dos para wMaaax*, seg& la -reivindicaoi^'io^ carantón 
rizados- piMr emplear de #.<;C5 a %  de bromáronme*

49*^ Porfeccionamientos ^r los fundentes acti^ 
vados pana soldadora, seg&t la reivindicad^ ̂  earael 
terizades por disponer el fundente en el interior de an 
alambre tabalar de soldadora metálica, para constituir 
ana soldadora da níeleO*

Perfeccionamientos en .los fandeactcs activé 
dos paró' soldadera* '
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