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cas, y uds conoretamente de sctivadores para aumentar la
eﬁeaeza del funlents, ¥ & su aplicacidn a soldadma de
né&leo.

Se han pmmeato varios aot.tvaﬁo:es de fema,entes
reaizmses on el ramo, algunos de ellos muy apropiados pa-»
m aplicaoiones nmﬁ;adas de so;aadura.- En sez'hezal s lo8

841tivos de gran activided som también corresives, y ello
reduce la integrided 9ers:tstente de la unidn, espeeiamen-

te en medios corrosives. Ia &ificmltad on este sentido
gunenta en laa_ eonexiones por soldsdura en loe tablexos
de circuitos imp.nsos,. en 308 que, edemds de la ‘posibﬂi-i
4ad de gque fallen las oonexiones, se plantea 81 pmblem
de una rupturs die1botrioa por producirse vias de &t.spen-
#idn e corriente Zomadas por nigracién de iones me%ée-
Iicoe, provecada poT 2a aeoﬁn gorrosive &e‘.l aetivado:r
061 fundente, ' :

Bn cmmencia, al prescribir una oomposiciﬁn
fundente para soldaanm, eficaz y de aplicacidn geneml,
Ia capacidad dsl iunaente para acﬁm 1a difnsidn de ls
50}dednra, facilita la aplicacidn y 1a obtmién deo xma
adherencia fime, dede cotejarse oontra el efeoto ampﬁ.o
de 15 corrosidn scbre la persistencia e integridad de la
soldsdura (por la presemcia de un activa&o:)g

El presente. invente ataiie a unos pert’eocionamigna‘g- '

tos en las compocicicnos fundentes activadas, con lgs ;{um
se obtienen propicdades de activaeidn ezcepocionales, sin

‘208 prodlemas de ehrtos:h&p que susoitan los fundentes. may

activados de tipo comocido. Estos perZevotenamientos g0
basan en 1a adtoidn al fundente de un hidrocurbure broma<
g0 como activador de fondentes resinosoS. Se ha compros
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bado que el hidvocarturo debe tener al menos tres dtomos
d¢ bromo pars ser eficdz en el sentido-de este invento.

“Ios hidrocarbuxos comprendidos en la finalidad de este

imsentn son alcanos ¥ alquenos con nd nfec de cuatre étqnoa
e carbono y bencenvs .

~ Este aditivo se pusde ewplear eficamente en com-
hinaczén con cualquiera de los fundenmtes miaosus cono-
cidoss. ' El $8rnino "fundente resinoso® tiemo una acepoidn.
adnitida en la especialidad, pero, en concepto de explicas
oién nds complots, s palatra “resina” 30 mi’ieré a uné |
resina natnrﬂ " qaue es el reai&ne gonoso obtenido por deae-
t1lacién de espems de Pineg, Sus propiedades tfpicas
son: peso eepec., 1,045+3,086; punto de ablandanientc, ‘
10—80%‘., p.*’ns., 1204 & 135!0. " mhezt de acmo,, 155-175
(m&a. ds &ster, a-gz), aﬁm ae sapmncacﬁn 1672194
{mSm. de metoxilo, 0), ném, de yodo, ao-zzo. Ia resini
se conpone en gran parte { 758} &e dosdos raaimaos, en
partiontar foido abiftico (eaamez}. He aqui 3 anén-

sis tfptes de vesina: : ;
Actdos abiéticos, dos anbles oaiaees 5%
Dihtdrodfoides I -
fFotrahidre cidos (tipos abidtice y pmdrieo} 168
Acido deshidroabidtice - I
_Bicarbonatos solnbles (icidos exidaéos) &

_El fundente activade obtea‘i_;eo e_egﬁn 'est'e’;nv.sn_.t_o
ba ;esaltaﬁoj's'er efioaz con ocualquiera de 19_5 oopoéiéas ‘
tipos de soldadura, Algancs tipos spropiados de 8@1&3(3:@;
za 8o enpeoifican en la siguiente tabla: . )
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| Zos metales que pusden unires por soldadura es= .
tén bien &eﬁnzaos sz 1a especielitad, y son cobre, 3.a-
#ifn, m[quei, hiem, cine y sus aleacionea. o o

\ : n mpleo de soldadurss de metal s.tgne s&enﬂo
inpo:tante en 1o inauseﬁa eleotzénica, scbre todo como
soldadyras as nﬁelao, por razomss de conveniencis ¥ eco= )
m'm{a. Por elle, este mvento es aplieable a las salda--
ﬁuras de nﬁcleo que contieno un fundente :esinoso actir-
vado. ks - ’ :

, Esta focma de realimién B0 compmnderﬁ :aejar _
con xéetereneia al di‘an;o, cnya dnioca ﬁ.gm es una pers-;
pective de n oar:ete de. aiambm de mmaﬂm ds micleo qae.
mt:lm fnnaen%e rasinoso aotivaﬂ:t con un Mﬁmcarburo
bm.

' mfigmmest:amoamte-m-muna:ambm .
4e soldadura de nicleo L2115 de plomo ¥ estafios E1 mioleo
g8 ve on -12-;, y mttane el fundente activado en 1a fozv-
na imtes &escr:tta. Puede aﬁaﬁm an plaatiﬁeante ad.e- ,

acuado, como trementzm, para obte.ner h comistencia &e—_-

: aae.aa, pero sirven 1gualmeate aiversos oizos plasti.ﬁoan..

tew conooidos. Se aﬂadiem ms hidrocaﬂmxos bm
dos, a avis presentas, a un fundente resinosc patrﬁn, y
ae ‘hioiemn me'baa segﬁn ai mcea:tmiento gua & continuae .
cidn se expomes

Se obaarv& le difusi&x de an detminaac valmen
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de soldadm, en un tiempo y & temperatura daaos, sobre
woa 1dning horizontal de cobre con una superficie prepas
rada de modo repmducible. Le soldadurs usads ers sdli=
da, con 60% de estafio, 407% de plomo ¥ 0,24 de ant!.monie;-'
tenfa 1,5 m{. ae asdmotzo por 20 mm, de longitud, y estad
haamlladaenfoma de espiral plana Ial&aina&e co=
tre ora wna 1énina semidura de cobre de aita conductivi®
Mdesexidm {W}, do 0,2 mms dp gmaaoydb'x%m.
ﬁmtenieni!o 1a loja plana, se doblé em ingulo reoto por
&éa bordes omestos, pexn amentat o rtg.tdez. Ios Iad:os
lmntms se xzetifioamn lnego & 3 mm, Antes s oanf&-
gurarls, la superficie dastﬂmds al ensayo se fmttS bien
con lana de acero semifina, de grado 2. Se oalentd ans-»

.pen&ienﬂo s m ds oobre configuraﬂa sobre s super=

ficie 663184 demcaacaese;saeplemyseﬁ de bise
mu%o, mamenido & 260%C. Asd ae consiguid una transnis

sién zépida y nnifome ‘de oslor, y 18 pleza en ensayo se
: tnvo en una poaiaié’n perfeotamem;e horizental. '

Gomo el cobre reai.en limpim as mojsdo fﬁcnmén-

' te por Ia aelﬁadm empleande fundante resineso ordina--

rio, m Y3 eenoino elegir entre divarsas resinas acti—
vadase l!‘oms mﬂitares raspecto als cufnsién de Ias
soldadme reqmm cobre que hm #ido limpiado ¥ 1ue-

g0 oxidaao ﬂnm(:e ane hora a 2eom. Esto prodnoce una
| capa deo 6:1419 mWhta&o:, gue es maado apenas por la

uxduam a 26023. » euplemdo somo fmnaseute resina puza. ”
Bs diﬁo:u mparar muestras ob cantidad de este modo, y |
amaunaﬁ.as Une aay& &e _aspecto v sozaamnaae am:l.a-
Tes se ebtienn en un ai:nn’bo @ 260%0;. suspendiendo 1a 15-
m:ma Iimpia de. mayo« an el beﬁo de p‘.tomo. Este trata=
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eiento se no'maliz& pare prodar los materiaﬁ.és aetivan-
teg 4ol invente, Es fdcil de reproduciry pues el om-
tacte de 1a siperficic itzfarior ds 1a pieza ensayada oon
12 alezein de plomo fundide provocs uns tranemisién ré:

'plda y posttiva de calor, y la superficis de arrids queda

Tibrements oxpuesta al oxfgent d'ez._.gi'z'-e'.v Por medicidn

e aprecds que of dxido cuprose productdo en wna hora &

200%C.; segtn unas normes niilitares, es de 1750 & de et
pesor, mientyas que un miuato de trstamiento & 2609C, da

‘una capa de 200 § ae ecposors B1 saitiw ei evaluaoifn

#e agregl a wia solucién aleohblica satarada de "esm

(625 ae resinaly | ' e
m m &e Ia mb& fud cumo szgun; :
1& mhmammmmde aeere.

v

2v Doblar los ladmu
3e Suspameria pleza ea ¢l bﬁo fnndido 8 26090. .
Y de exiﬁar durante 60 -b 2 segmdos. ' ‘

Vs

5 Aﬁadér solda&ara gue e revia%ié Pox inmers
n en el f‘an eate onsaya&o. 4

6» Anotar 8l pmaao de difusidn,

Te Retirax la p:leza del bafic a los 30 segundos.

8+ Dejar sol:miﬁ.camse la soléadura, ¥ anotar la
© T dirusifn finale

‘Ios difmetros de difusidn aa la soldadura en d4d< _
e!mas de pulgada so obtwiaron por 'comparacidn con uwaa ses
rie ds cf:caloa inseritos ‘sobre una hoja tmnspaxentw ‘
Bsta pméha o5 bastante distintiva para aeﬁalar uan cmg-
quier aiferencia apreciable entre los -'um{cnms. E

Eos :esu!taﬁas de estas pruedbas so aanen on Ja
tam III' med:taa'se ensayus cempazatim con funaentes ,
activados aonoeim del eomarcio, ¢ estinaron como oualis
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dadées distintivas lss de uno qne mtz& ;,a m@ de éifu-
sifn & todas ugjco_ncemmc:mes probadas, y este lfmite
e 6l qus; aplicado a loe resultades concretos do 1s ta-
Wa IIT; define ol grado de halogenacién requertdo de los
hidrocarduros mplaaavs o este invonto.

. Como m.ican ios datos,; ios compuestes con menus
&e tree dtomos de bromo no fueron unifmemente eficaces
dentro del linite de 10 zm. Presczitos Ios mgmams
con tm o mﬁa 5tt>mos de »roms mmtmm grades varisbles
de eficaoia.

>

3 ux&ﬂ »

Ejemplo Aditi;d. mfmén on d&cima" de pulgada 8 Iae
. R ) wncantxacmes o ag indican

Y caanrz ga-lﬁ_ 3*2% g‘ﬁ% ? ? |
2 wmr 4 " 4 5.
3 ey, - 5 % B 6+ e
4 engREr 3 4 . % 3
6  CHBCHSE, 4+ 5 5¢ 4+ 5
T CEReOEBE, 5 S+ 5 5 5
8 ommmn 4 w s+ B S
9 ommumy 4 “ 5 5 4
0 csﬁzm-‘ 44 $ & 5
IO c53t6 s LA

. ‘&u canuda& 5.6 ao‘t:l.vado: necosaria para comguir "
m ﬂnaimaa del meate sé oonsidern definida ror al maz-v
gondaeﬁsa %% anpesa,'basa&a enei&eiamina. 1'0':
debajo aee,o%, 1a actividsd de la resing no parcce mﬁo::
Tay otm provecho; yiasmmenmcionesdsmisde%no '
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anment.an}a eficacia lo sni:!.oiente para 3ustiﬁear el
ma’yorr coate, Ademds, con concentraciomes. grandes de ac=
%ivador, el problema de 1a corrosidn se hace nés agudc’. :

‘EX fundente xesinoso concretamente empleado para
obtener m datos de la tabla III era de grade WY por
AMDSGS. Baigaaimdesmotraaresimsconhs
oaracteristieas precitadas,

~ Les eompasicienes fundentes de 3;a tabla III se

examinaren en cnanto a las propialdades corrosivas median.";
te una pruebs usada en normes comerciales tipieas, ¥ cos
nooida por prneba dol egpejo de oobre. ,

Se utiliza un espejo de cobre ’ consistente en una
ldpine plana de vidrio panmeataﬂo ‘transparente, con ana
swpe:fie:!.e ravastida ’&'e cobre metﬁlieo depositado en vas
ciw {ae eepeeor equivalente & la trahsmisién de 10 & 5%
ao lus inoidente normel & una lengitud ée ands de 5000 3).
Se dejan caer al menos tres gotas (_spmt. 0,05 ml/gota}
del mtéﬁal en ensayo sobre la superficie mvestida, y
e guarda el espejo en gosicidn horizental, » oon esta cata
hacia arrida, on m medid Iimpio a an-eec. 7359 4 %
de humedad relativa, duramte 24 horas. GSonstituye un fra-
o680 la oliminacién oompista 3¢ la pelfculaz de codre, com=
probada por exsmen visual contrs fomdo blanco, gue S¢
transyareeia'. ‘ _ o '

‘ Todas las mposiciones fmdentes enumeradas x:a-

san blen esta prucba de eomsizfn. '

fos nateriales fmaem;ee se puede aplicar & J.a -
pieza de labor de (uvcezaos modoss Al tratar un gran. mi-
mero de ,elementps,- o efectunar varias soldeduras en m_, .
sola pleza, oomo ocma oon los tableros de c¢ircuites mi
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Prosos; oonviene & veces mesl:ir por inmersién la zona
que ha ds sol&arse, con una soIneidn fidida ds fnndente,

que en toley casos se diluye oenun é_!:sotvente., m e80;
en las investigaoionés resefiadasy las resinas activadas
Zfueron solucionss aleohﬁicas Qde rosine con is cantifad

prescrita de activadore - B alcohol se evapom pronto

on reposo, o aplicando oalor & la zona que ha de soldart
80, “ | | o
| En eonsecuencia, ¢l alcohol sefcmsme_ra a&wna-
damente somo un simple vehfoulo inertes Pueden emplears
se 4iversos disoiventes para este fim, pues la resina .
e5 soluble en casi todos los disolventes orgdnices, auns
-@&e deben evitarse los nuy aotivos u c;id:ansbaiqf &enienao
estnan cuenta, se entenderf q&e los fundentes msiacs‘ﬁi
sotivados comprenden aicho venfoule y también oualqlue:‘
dilvonts, carge, an'tioxidaﬁ‘ke ¥ étro naterial inclni&of. .
de ordinam en las com@sic‘i&neq fwdegteg»mﬁ"géotﬁaié

. . De los datos contenidos eaia tabla I-H'sé'aesﬁzﬁn-.
de que otres hidrocarburos. brumados simples -sirven tam-r
bién, con mam" posm e} grade ﬁaqnaﬁdﬁ ds bromaeim“
Sin embazgo, no ofrece ventaja el emplen de cmpueatos
aliféticon con més de¢ cuatro dtomon e carbm,. Por. ianz-
40, este invosto concierne a les activadores que compren=
den hidrocardures bromsdos ds enos de oinoo Htomos aé i
darbond y compuestds benoénicos bramados, con no meme
de tres 4tomos de dromo por moltéomdas -
los entendtdos on ia matexia oeneebizdn divema
otras modificaciones y wpliaeianas. Todos oo cambiw
y variecignes ¢ue a¢ basen en 1ss .mnovaaiqnes i.ntmdnc_t.g ’
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das por el :'mvam:o en ei tam, ‘se msidexan :lesae Iuego
dentro del esplritu y alcanos del mismo,

2% L

Fhemat - ¥ 0 P K emediI

80 m.’evlnéica como objote da <sta patents: ‘
‘ 14«.- Parfeccionamientos on 1ps fundentes activa-
dos para soldadura; caraoterizados por la adicidn de una
proporotén eproxinada d4e-0,05 & 3% & un sotivador ele-

8180 &1 gyupo formade por compuestes aiifdticos broma~

doz con menos d¢ cinoo #fomos da carbons y no menos as'
tres dtomps de b¥omo, y compucstos Sxama&os ae ’bencem
mncnems&e tusitmnm. ‘

2&.- rezfecciomieaters en los funﬁante& aotiva-
dns para Soldadura; segifh 1a reiviadtcaeﬁn 1e; earaete-
zisa&efs por empléar de 0,05 a ¥5 de tetrabmm ae caz-
bono, ) ‘ ' o

3&« Perfeeciammientoa an los :&mﬂentes aetiva-—
doa para soldadura, sezin 1a :re::v.m&icaei&n ll‘ carmev-
ﬁzaﬂés pox emplsaz de ef,os a 3‘;‘» de brmﬂbmo. "

48.& Po¥fesciensniontos en Ios fundentos acts.- '
vados para soi&am, seglin 1a reivindicacidn 1% earaos
terizaeoa por disyoner €1 fundente en 01 interior de m h
alambre tutular de seldadura metflicm; peva mstitm
m eoidam de n&elw. ' :

9%- %ﬂacoiomim ‘en loe mndeatee aetiva-
aoa pard s&mm. ,

‘Beta memm consta de. diaz gﬁg?mas wcﬂtas mr'"
ma soza onray ;
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