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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompefia a una solicitud de patente de invencidn
por veinte aflos, para Espafia y sus Posesiones por PERFEC-
CIQNAMIENTOS BN ENTINTADORES PARA MAQUINAS DE IMPRESIDN
POLICROMA, a favor de la razén social SOCIETE TECHNIQUE
DI IMPRESSTONS FIDUGIAIRES, de nacionalidad francesa, resi4
dente en Paris, 13 Quai Voltaire (Francia) - |

"La presente inveneién se refiere a perfeccionamiento
en los 6rganos de entintado para las méquinas de impresié
en talla dulce policroma y se extiende a las m{quinas pro4
vistas de estos d6rganos.

Se conocen ya mdquinas de 1mpr§sién en talla dulce
policroma, qﬁe van dotadas de un cilindro impresor sdbr;
el que se aplican las hojas de papel a imprimir, y de un
éilindro portaplacas. Sobre la periferia de este cilindro
se montan los rodillos de contacto que entintan las placéé.

El entintadom en los casos de impresién polfcroma,
ge pbtieﬁe por medio de varios rodillds de contacto gque
cada uno deposita la tinta, de un color, sobre una parte

de les placas., El conjunto de los rodillos de contacto
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utilizados para una impresién dada, tinta entonces la su-

perficie total de las placas.
Sin embargo, una vez que las placas de impresién han

gido recubiertas de tinta, se precisa, antes ds la impre-

sién, efectuar un reglaje de la cantidad de dicha tinta de

positada en los surcos, y elle sin que se mezclen las tine

terminadcs de la placa, enjugando bien la superficie de
dichas placas. .

Bsta regulacién de la cantidad de tinta, y este enju-
gado se reglizaron hasta la fecha de una manera imperfdct#
¥ la calided de las hojas impresas deja que desear.

La preaenté invencién tiene especialments por finali-
dad remediar estos ingonveniqntes y se refiere, a este cfel~
to, a un 8rgano de entintado provisto para nfauinas de im-|
presidn en talla dulce policroma, caracterizado porgque en

contacto con el cilindro portaplacas y junto a los rodi--

dro portaplacas, se diaponen‘ug primer cilindro que gire
gin roce éobro ¢l cilindro portaplacas de maners que COR-—
pacte la tinta en el fondo de las tallas grabadas y lleve
ung cierta cantided de tinte & las mismas, al tiempo qus
sobre la superficie superior de las placas, sin mezcla?
los colores; as{ como un segundo ciliﬁd;o que gira en Ql
mismo sentido gue el primero, perc a una velocidad circun-
ferencial ligeramente sugerior a la del cilindro pﬁrtapla-
cas, de manera que%'limpie.de nuevo la tinta que se halle
en exceso en las tallas grabadas y contribuya a un enjugd-
do parcial de la cara superior de dichas placas, 1o que
permite obtener despuéa de ello una limpisza definitive dg
la superficie deVla placa, dna impresidén exenta de defec-

tos conocidos referente en especial a la mezcla de colores,
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¥y a la falta de limpieza provocada por la misma. Bt

. De acuerdo con otra caracteristica de la invenciéh los
cilindros primero y segindo son limpiados por unos medios
prbvistos a tal fin, después de su paso en confacto con las
placas sentintadas.

Segin otra catacteristica de la invencidén, los medios
provistos para limpiar el primer cilindro, se aplican so-
bre el cilindro portaplacas y estdn constitufdos por unos
rodillos limpiadores que se aplican unes sobre otros, y
sobre dicho primer cilindro, de manera gque deséarguen la -
tinta que se encuenire sobre el primer cilindro; es decie,
que dicha tinta se descargue sobre los rodiilos linmpiado-
res para obtener la limpieza del primer cilindro sin que
se mezclen tintas de diferentes colores que pudierar que-
dar remanentes en ¢l mismo.

La invencidén se extisende igualmente a las mdquinas de
impresién provistas de este drgano o de otro similar.

Un aparato acoplado & una mfquina, segin la invencién,
ae representan a tftulo de ejemplo no limitativo en los
dibujos adjuntos, en los que:

Ia fig. 1 representa esquemfticamente una miquina de
impresién en talla dulce policroma, segin la invencién.

Las figs. 2,3,4 y 5 muestran las modificaciones sucesiT
vas del entintado dellas placas & medida de ensayos.

La mdquina segdn la invencidn se compone de un cilindr?
impresor él) sobre el gque se disponen diversos sectorss

gque reciben las hojas a imprimir.

Bn 1z fig., I, 8l cilindro impresor (1) tiene dos sectod
res (2) diametralmente opuestos, que reciden las hojas a
imprimir; este cilindro impresor estd en contacto por su

periferia con un portaplacas (3) gue lleva dos placas o
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matrices (4) grﬁbadas en ta

La posicién de este cilindro portaplacas (3) estd de-
terminada con relacién al cilindro impresor (1) de manera
que las placas (4) van en correspondencia exacta con las h
jas a imprimir dispuestaes sobre los sectores (2) en el cur
so de la rotacidn de los cilindros (1-3). Sobre ia perife-
ria del cilindro portaplacas (3) se aplican con debidas
condiciones, dos conjuntos de rodillos, comprendiendo el
primero de los mismos los rodillos{(6, 7 8 y 9) destinados
al entintado de las placas, cada uno para su color corres-
pondiente de tinta; mientras que el segundo conjunto estd
constitufdo por los cilindros (10, 11 y 12) que se hallan
'especialmente destinados a limpiar el exceso de tinta que
ss halle en los surces y eon las guperficios de las placas,
sin mezclar los colores, y enjhgar perfoctamende dicha su-
perficie. | '

Para obtener el entintado de las placas (4) mediante

los rodillos de contacto (6-7-8-9)'éstos se hallan tallado@

o fresados, como ya ée ha indicado, de manera que cada uno
de 61108 no pueda ponerse en contacto con las placas (4)
mds que en los sitios bien determinados de esta placa co=-

rrespondientes a una zina de entintado en uno de los colo-

resgs pof un corts de manera complementaria de los rodillos)

de contacto (6-7-8-9) se obtiene asl el entintado de la to
telidad de la superficie de las placas (4) sin que en nin-
giin punto de produzca un entintado de dos colores. Las

tintas de colores diferentes quedan, asf, separadas (ver f
de 2 a 5) por una lfnea perfectamente delimitada, represen
tada esquenéticamenta en (21) eeparando, por ejemplo, dos
tintas de colorss diferentes situadas en (22) y (23).

Este entintado obtenido, por ejemplo, por cada uno de

1los rodillos (6-7-8-9) por intermedio de los rodillos Becuf-

L&
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darios (61,62,63,64 ¥y 6 ) de los cuales uno (€W?"§e halla
en contacto con uns reserva de tinta (66). Algunos de es-
t08 rodillos tienen un movimiento axil.

Eon estos rodillos de contacto se obtiene también un
éntintado de las placas de la manera representada en la
fig. 2.

Sin embargo, este entintado no es, tal cual, convanieﬁ-
te para ia impresidén, ya gue ung parte de la superficie 4ae
las placas (4) estd reoubierta de tinta, y de otra parte,
no obetante, la ftinta no llege hasta el fondo de las estrias
(14).

El conjunto de los cilindros (10-11-12) se halla, pues,
destinado. a compactar la tinta en el fondo de las tallas,

limpierla de fla superficie de lés placas y regularigar el

volumen éptimo necesario de la cantidad de tinta depositad
da én log surcos, ;

Sobre la periferia del cilindro portaplacas (3) tras
los rodillos de contacto, en el sentido de rotacién de es+

te cilindro portaplacas (3) se dispone un cilindro (10)

los surcos y limpiar una parte de la tinta que se egcnen-
ire en los citados surcos y en la superficie de las placas
sin mezclar los colores.

Para elio, el cilindro (10) ‘gira a una velocidad cir-
cunferencial idéntica a la del cilindro portaplacas (3)
¥y su didmetro es pot ya determinado nabida cuenta de la
presifén de profundidad, de mahera que la longitud de su

c¢ircunferencia corresponda rigurosamente a la longitud de.

las placas (4) a fin de que al curso de la rotacidn de es;
te cilindro (10) con relacién al portaplacas, cada generat
triz del cilindro (10) venga siempre en contacto con las

proplas generatrices del cilindro portaplacas.
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Bl entintado de las placas (4) queda representado en
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la fig. 3 en lg que la tinta (5) es compactada en el fon-
'do de los surcos y no los llena en su tqtaiidad. _
Conviense, sin embargo, limpiar este cilindre (10) a
medida de su rqtacidn, sin producir una mezcla de los cola
res, ya gue en ei caso de que ests liwpieza no fuese per-
fecta, un desplazamiento de la tinta, adaptindose a 1la su-
perficie de dicho cilindro produc;ria ung mezcla de colo~
res que se descargatia sobre las plecas (4).

Ello se consigue mediante los rodilles limpiadores (16
y (17) que se aplican‘uno gsobre otro, emtrando el cilindrd
(16) con el ciiindro {10); los cilindros {(17918) son, por
tanto, del mismo didmetro que el cilindro (10) y giran a
la misma velocidad sin frotar uno sobre el otro.,

Ds esta manera, la tinta'que ge halie sobre el cilindj
{10) ¥y que proviene del excedente’de tinta de las placas
(4) se descarga sobre ei cilindro (16) y después sobre el
cilindro (17) y ello de manera que & cada generatriz de
los c¢ilindros (16) (16) y {17) vuelvan siempre en contac-
to respecto a la misma generatriz del o de los cilindros

vecinoes.

El dltimo cilindro (17) de estos rodillos limpiadores, |

es limpiedo a su vez mediante los cepillos (19) dispues-
tos en un recipiente (20) que contisne un disolvente y es
enjugado por la regleta (18).

A continuacién del cilindro (10) se halla situado un ci
lindro de pre-enjugado {11) que gira en el mismo sentido
que el (10) pero a velocidad de rotacién ligeramente su~
perior a la del cilindro portaplacas (3); produciéndose

por tanto una ligera frotacién en 1a periforia de este ci~

lindro contra las placas (4).

'o
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Sin embargo, la velocidad de rotacidn de este Filindrp

eotd determinada de forme que evite toda mezcla de colorss
en ls superficle de las plagaé, lo cuak se halla facilita-
do por el hecho de que la tinta que se'encontraba en la

superficie de dichas placas (4) ya ha sido parcielmente

La rotacidn del cilindro (11) podrd igual y eventual~
mente ser acompafiada de un movimiento de vaivén lateral
que tiene por misién sumentar ek efecto de enjugado.

Bste cilindro (11) combinado por la aceidn del cilin~

gado de las caras superiores de las placas (4) y por otra
parte limpiar atin una clerta cantidad de tinta de las sur-
coe o tallas {(14) -ver fig.4- a fin de llevarla al valor
deseado y evitar asi el desparrame de la tinta que no de-

Jarfa de producirse bajo la accién del papel, que a efectds

cos, segin la naturaleza y caracterfsticas del material dd
revestimiento del cilindro impresor (1). A »
Fo queda, ya, mds que realizar la limpieza de la partq
superior de las placas y ello se obtiense (f£ig.l) por el
eilindro (l2), '
Bste cilindro (12) gira en direccién cincunferencial
opuesta a la del cilindro (3) y se aplica de nanera que

produzca un frotamiento importante sobre la cars superior

- Por este medio se termina de limpiar la tinta restan-
te, adn, en la parte superior de las placas. Se tendrd ent
tonces una placa (ver fig.5) que llevard tinta solamente ¢n
sus surcos, los ousles estardn percialmente rellsnce de
ella.

La limpieza de los cilindros (11-12) se obtiene igual
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que para el caso del cilindro. limpiador (17) pofwizgwcepl-
205 1los {19) y las regletas gls).

Debe entenderse que esta invencién no quefa limitada
a.loe ejemplos de realizacién agquf descritos, a partir de
los cuales se podrdn proveer otras variantes de realizacidn
gin que por ello se altersm el cuadro general ni 1a'esen--
210 cia de la invencién. Bn particular conviene anotar que l&
méquina de impresién podrd estar constituida por una impxﬁ-

gsora en papel de hojas o en bobina.

NOTA - Descrito surielentemente lo gque anteceds asdlo res-
215 ta eeﬁalar que lo que se declera propio y nuevo del soli-

citante eg lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en sntintadores para miquina
de impresién polforoms y mis concretaments, de talla dul=
220 | ce policroma, caracterizados por el hecho de que en contag~
| to éon al eilindro portaplacas y tras log rodillos entin-
tadores, y con el mismo sentido de rotacién que este ci--
lindro-portaplaéas, se diepounen un primer cilindro_que gie
ra sin frotar contra el cilindro portapiacaa, sino con
225 . | suave contacto de manera que efectde la cﬁmpactacidn de
la tinta en el rbndo de los‘surcoé de grabado, y retire
una cierta cantidad de tinta de dichos surcos, as{ como dp
la pérta superior de las placas, sin mezclar los colores;
‘proviéndose despgés un segugdo ¢ilindro que gira en el

230 mismo sentido que el primer'cilindro citado, pero'a una
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velocidad circunferencial ligeramente superior
lindro portaplacas, de manera que retire de nuevo la tinta
que se encuentre en excedente en los surcos de grabado y
contribuyaAa un enjugado parcial de la cara suﬁerior de di
chas placas, lo que permite obtener, después del enjugado
definitivo de la superficie de las placas, una impresién
exenta de defectos referentes a la indebida mezcla de colo
res y la falta de limpieza producida por el rebose de los

mismos.

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12 carsc-
terizados porque se han provisto unos rodillos para lim--
piar el primero y segundo de los citados cilindros después
de haber pasado en contacto con las plépas entintadas del
c¢ilindro portaplacas.

3 « Perfecciocnamientos, segin feivindicacipnes 1y 2eca
racterizado porgue los rodilles provistos para limpiar el
primer cilindro éue se aplica sobre el cilindro portapla-
cas, estdn constituidos por unos rodillos de limpieza que
se aplican uﬁoa sobre otros y sobre el primer cilindro ci-
tado de manera que procedan a la deScarga de la tinta que
ge halle sobre el mencionado primer c¢ilindro, sucesivamen-
te sobre los rodillos limpiadores citados, a fin de obtene
la limpieza del repetido primer cilindro sin que se-produz
ca mogcla de las tintés de colores distintos que pudieran
quedar sobre su superficie.

& - Perfeccionamientos, ségdn reivindicacionees de 1 a
3 caracterizados‘porque el priﬁer cilindro y los.-dos rodi-
1lloa limpiadores en contacto unos con otroé, giran sin pro
ducir frotamiento entre si.

5 - Peffeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a 4

caracterizados porgue tras el primer y segundo eilindros

Ll
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mencionados, se dispone un eilindro enjugador gue gira en

direccidn circunfersncial opuesta a la dek c¢ilindro portai
piacas, a fin de obtener, por frotamiento adecuado, el
enjugado de la tinta que se halle sobre la superficie de
dichas placas.

6 - PERFECCIONAMIENTOS Eﬁ ENTINTADORES PARA MAQUINAS
DE IMPRESION POLICROMA.

Todo segin va descrito en la presente memoria que cons+
te de diez hojas foliamdas y escritas por una séla cara cop
un totsl de doscientas setenta y tres hojas y dibujos que

édjunto se acompafian.,
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