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E sta  P aten té  hace re fe re n c ia s  oonfor 
me in d ic a  su enunciado, a unas mejoras in tro d u c i 
das en l a  fa b r ic a c ió n  y montaje de la s  superes­
tru c tu ra s  de loé  tocadores que co n stitu y e  a l  mis 
mo tiempo e l  espejo t r í p t i c o ,  con la s  que g ra­
c ia s  a sus s in g u la re s  c a r a c te r ís t ic a s  se lo g ra  
s im p lif ic a r  y ab a ra ta r  sensiblem ente tan to  l a  
fa b r ic a c ió n  como e l  montaje de ta le s  su p e res tru c  
tu ra s  t r íp t ic o s .
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En general es hoy conocido c o n s t i tu i r  
e s ta s  su p e re s tru c tu ra s  por dos cuerpos huecos ce 
rrad o s por sendas p u e rta s  que co n stituy en  lo s  
espejos l a te r a le s  d e l t r í p t i c o ,  f ijá n d o se  e s to s  
cuerpos en l a  pared a  uno y o tro  lado de l espejo  
o e n tra l ,  que normalmente va in s ta la d o  sobre e l  
lavabo o sobre l a  mesa tocador, pero dada l a  
c lá s ic a  construcción  de lo s  cuerpos l a t e r a l e s  y 
l a  manera de f i j a r  e l  espejo  c e n tr a l ,  re su lta n  
d i f í c i l e s  y caros de construcción  y de m ontaje, 
ya que cada cuerpo se ha de r e a l i z a r  dotado de 
unos tab iques tra n sv e rsa le s  y su  p u e rta  ha dá l i e  
v ar f i ja d o  e l  esp e jo , debiendo do tarse  de un s is , 
tema de su je tad o r o fren ad o r p ara  que .e l espejo  
se pueda emplazar con e l  ángulo n ec esa rio .

30

Sobre e l  montaje d e l espejo c e n tra l  y 
ap esar de que se u t i l i z a n  to r n i l lo s  con cabeza 
d ec o ra tiv a , que son lo s  que su je ta n  a l  espejo  
sobre l a  pared , es n ecesa rio  que lo s  tacos para 
ta le s  to r n i l lo s  queden b ien  cimentados p a ra  evi 
t a r  que e l  espejo  o e n tra l  pueda quedar su e lto

A. t- M.
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o desprenderse, y es  in d isp en sab le  que dichos* 
tacos queden exactamente enclavados en lu g ares  
determ inados para  e v i ta r  que e l  espejo  quede 
to rc id o .

r .
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Estos* inconven ien tes han sido  s'oíucio 
nados con la s  ¡mejoras a  que se r e f ie r e  e s ta  Pa 
te n te ,  ya, que g ra c ia s  a sus s in g u la re s  carao te  
r í s t i c a s  e l  montaje del espejo  c e n tra l  perm ite 
c e n tra r lo  fác ilm en te , quedando soportado por 
sendas escuadras, e sp ec ia le s  y su je to  p re c is a ­
mente por lo s  cuerpos l a t e r a l e s ,  lo s  cuales 
son fab ricad o s por moldeo del m a te ria l p lá s ­
t ic o  y llev a n  in s ta la d a s  sus co rrespondien tes 
p u e rta s-e sp e jo s  a r t ic u la d a s  por pivotado a roce 
duro, p ara  que se mantengan inm óviles en cua l­
q u ie r  p o s ic ió n , lo  que supone una se n s ib le  eco 
nomía en e l  coste de fa b r icac ió n  y en e l  monta 
j e , que con e l la s  es más seguro y  e f ic a z  que 
re a liz án d o lo  según lo s  conocidos procedim ien­
to s .

E s ta s  mejoras s e .c a ra c te r iz a n  p r in c i  
pálmente en c o n s tru ir  lo s  dos cuerpos l a t e r a l e s  
ig u a le s  e n tre  s i ,  y dotados ya de tab iques d iv i 

55 so r io s  h o riz o n ta le s  y  a b ie r to  to ta lm ente  por u 
na. de sus ca ras  mayores, p referentem ente por 
moldeo de m a te ria le s  p lá s t ic o s ,  p ara  lo  cual 
cada cuerpo se d iseña y  dimensiona s im ó trico  
con re la c ió n  a  sás dos p lanos medios' h o r iz o n ta l 

60 y  v e r t i c a l ,  dotándose lo s  bordes de l a  ca ra  a -  
b i e r t a  y  a  p a r t i r  de l a  a l tu r a  de lo s  tab iques

A. L  M.



h o riz o n ta le s  in te r io r e s ,  de una pestaña  o pro­
longación so lo  en lo s  bordes h o riz o n ta le s  y en 
uno v e r t i c a l ,  quedando e l  o tro  borde aproximada 
mente a l  mismo n iv e l  que dichos tab iques h o r i­
zo n ta le s  de l cuerpo, cuya pared  p o s te r io r  se re a  
l i z a  con mayor grueso y en e l  mismo lado  que 
no l le v a  pestaña  por l a  ca ra  a b ie r ta ,  se l e  prac 
t i c a  por l a  ca ra  ce rrad a  un escalonam iento de 
profundidad sensiblem ente ig u a l a l  grueso d e l 
espejo  c e n t r a l ,  in s ta lán d o se  cerrando a  dicho 
cuerpo, un v id r io  espejo  que a r t i c u l a  p ivotado 
en forma e sp e c ia l.c o n  roce duro. De e s ta  manera 
lo s  dos cuerpos l a t e r a l e s  son re v e r s ib le s ,  es 
d e c ir , in d is tin tam en te  pueden cada uno s e rv ir  
como cuerpo derecho o como cuerpo izq u ie rd o , 
ya que sea cual fu ere  l a  p o sic ió n  que ocupen l a  
d is tr ib u c ió n  in t e r io r  se corresponden con la s  
d e l o tro  cuerpo y e l  escalonam iento p o s te r io r  
queda superponible a l  borde d e l e sp e jo , quedan 
do tam b ién .la  p u erta  a r t ic u la d a  sobre l a  cara 
v e r tic a l 'm á s  p ró x ih a .d e l espejo  c e n tr a l ,  con lo  
que cumple l a  misión de c o n s t i tu i r  espejo , tríp^ 
t ic o .

Es también c a r a c te r í s t ic a  de la s  mis 
mas mejoras que e l  espejo  c e n tra l  se in s ta la  f i  
jando en l a  pared a l  menos dos escuadras p ara  
so p o rta rlo  por e l  la d o - in fe r io r ,  emplazándose 
e s ta s  escuadras una en cada v ó r tic e  in f e r io r ,  
la s  cuales se dotan de reborde v e r t ic a l  y o tro  
h o riz o n ta l de a l tu r a  ig u a l a l  grueso del espejo
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o algo menor, y cortándose e l  reborde h o r iz a n ta l  
a  lo n g itu d  algo menor que l a  anchura d e l esca lo  
namiento p rac ticad o  en e l  l a t e r a l  p o s te r io r  de l 
cuerpo, procediéndose entonces a  l a  f i ja c ió n  de 
t a l  espejo  apoyándolo sobre lo s  rebordes horizon 
ta le s  de la s  escuadras y  pegándolo con un adhe 
sivo  apropiado a fin* de que sea  mantenido en po 
s ic ió n  a l  menos h a s ta  l a  colocación y f i ja c ió n  
de lo s  cuerpos l a t e r a l e s ,  lo s  cua les quedan so 
brepuestos a la s  zonas l a t e r a l e s ,  v e r t ic a le s  de 
t a l  espejo  por sus escalonam ientos p o s te r io re s , 
con lo  que a l  f i j a r  e s to s  cuerpos en l a  pared 
queda también f i ja d o  e l  espejo  c e n tra l .
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Es también c a r a c te r í s t ic a  de la s  mis 
mas mejoras que la s  escuadras se dotan de una 
am plia zona in t e r io r  p lana ap ta  para r e c ib i r  a l  
adhesivo y de una pequeña o re ja  p e rfo ra d a , por 
l a  que mediante to r n i l lo  es f i j a d a  a  l a  p ared , 
p rac ticándose  e s ta  o re ja  precisam ente sobresa­
lien d o  del lado  que t ie n e  l a  p estañ a  s in  c o r ta r ,  
és d e c ir ,  por e l  lado que ha de quedar v e r t i c a l ,  
a l  o b je to  de que una vez montada toda l a  su­
p e re s tru c tu ra  queden lo s  t o m i l lo s  de f i j a c ió n  
de ta le s  escuadras cu b ie rto s  por e l  propio  es­
pejo  c e n tra l  jr por lo s  cuerpos l a t e r a l e s ,  empla 
zando lo s  to r n i l lo s  de f i j a c ió n  de e s to s  cuerpos 
por su  i n t e r io r ,  con lo  que ningún medio f i j a ­
dor es v i s ib le .

HO Es por últim o c a r a c te r í s t ic a  de e s ta s  
m ejoras que para  l a  a r t ic u la c ió n  de la s  p u e r ta s -

A. t .  M.
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espe jos de lo s  cuerpos l a t e r a l e s  se in s ta la  en 
lo s  bordes co rrespond ien tes d e l cuerpo, unas 
p iezas  con secc ión  en -U- capaces de r e c ib i r  den 
tro  a  l a s  co rrespond ien tes esquinas d e l e sp e jo - 
p u e r ta , y por l a  ca ra  e x te r io r  c e n tra l  de ta le s  
p iezas se dotan de una prolongación tu b u la r  cor 
tada  y roscada por su in t e r io r  terminándose di  ̂
cho o r i f i c io  en forma trohcocónica in v e r t id a  e 
in s ta lán d o se  enroscado en e l  mismo, un vastago 
con cabeza troncocónica de mayor ángulo genera 
t r i z  que se a lo ja  dentro  de l a  term inación tro n  
cocónica d e l o r i f ic io  y toda l a  p a r te  tu b u la r 
de e s ta  p ieza  se a lo ja  en e l  o r i f i c io  de l rebol? 
de del cuerpo , con lo  que al. en roscar o desen­
ro sc a r  dicho vástago se produce l a  separación  
o aproximación de la s  ramas en que e l  co rte  
d iv ide  a l a  prolongación tu b u la r , que a s í  queda 
maá o menos ceñida den tro  de l o r i f i c io  de l a  
p estañ a  su p e rio r  o in f e r io r  d e l cuerpo y con e 
l i o  se re g u la  l a  dureza d e l roce .

D esc rita s  su fic ien tem en te  la s  ca rac te  
r i s t i c a s  fundam entales de las:me jo ra s  a  que se 
r e f ie r e  e s ta  P aten te  se hace co n s ta r que en la s  
mismas se podrán in tro d u c ir  todas aq u e lla s  modi - 
f ic ac io n e s  que l a  ex p e rien c ia  y l a  p rá c t ic a  pu 
d ieran  aco n se ja r, siempre que con e l la s  no se 
cambie, a l te r e  o modifique su idea  fundamental 
gue es l a  que se resume y concre ta  en l a  sigu ien  
te :

N 0 T Á

A. L  M
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Se declaran de novedad
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y propiedad pa
ra  todo e l  te r r i to r io  nacional la s  s ig u ien te s :
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R E I V I N D I C A C I O N E S
13 Mejoras en l a  fab ricac ió n  de superestructu ras 
para tocador de la  c lase que comprenden dos 
cuerpos la te ra le s  con puerta-espejo  y un espe­
jo c e n tra l , que se ca rac te rizan  en co n tru ir  
preferentem ente por moldeo de m ateriales p lá s­
tic o s  lo s  dos cuerpos la te ra le s  dotados de tab i 
ques ho rizon ta les y con una cara mayor a b ie r ta , 
pero iguales en tre  s í ,  para lo  cual cada cuerpo 
se áimensiona y diseña sim étrico con re lac ión  
a sus dos planos medios ho rizon ta les y v e r t ic a l ,  
dotándose a lo s  bordes de l a  cara a b ie r ta , a 
p a r t i r  de l a  a l tu ra  de lo s tabiques horizonta­
le s  in te r io re s , de una pestaña en solo lo s  dos 
ho rizo n ta les y en uno v e r t ic a l ,  quedando e l  o tro  
v e r t ic a l  aproximadamente al, mismo n iv e l que d i 
chos tabiques in te r io re s  del cuerpo, cuya pared 
p o ste rio r se re a liz a  con mayor grueso y en e l  
mismo lado que no l le v a  pestaña por l a  cara a -  
b ie r ta , se le  p rac tic a  un escalonamiento de pro 
fundidad sensiblemente igual a l  grueso d e l espe 
jo c e n tra l , instalándose cerrando a dicho cuer 
3o, un v id rio  espejo que a r t ic u la  pivotado en 
forma especia l con roce denso.
?3 Mejoras en l a  fab ricac ió n  de superestructuras

180
?ara tocador según l a  no ta  a n te r io r  que se carao 
terizan  también en que e l  espejo ce n tra l se ins

i

A. t. tA.
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t a l a  f ija n d o  precisam ente en l a  pared a l  menos 
dos escu ad ras, una en cada v é r t ic e  in f e r io r ,  la s
cua les sé dotan de un reborde v e r t i c a l  y o tro  
h o riz o n ta l de a l tu r a  ig u a l a l  grueso de l espejo  
o algo menor, cortándose e l  reborde h o riz o n ta l 
a lo n g itu d  algo menor que l a  anchura de l escalo  
namiento p rao ticado  en e l  l a t e r a l  p o s te r io r  del 
cuerpo, procediéndose a l a  f i j a c ió n  de t a l  es­
pejo  apoyándolo sobre lo s  rebordes h o riz o n ta le s  
de l a s  escuadras y pegan so lo  con un adhesivo 
apropiado a f i n  de que sea  mantenido en posic ión  
a l  menos h a s ta  l a  colocación  y f i ja c ió n  de lo s  
cuerpos l a t e r a l e s ,  lo s  cuales sé in s ta la n  so­
brepuestos por sus escalonam ientos p o s te r io re s , 
a l a s  zonas l a te r a le s  v e r t ic a le s  de t a l  espejo 
todo e l lo  de t a l  manera que a l  f i j a r  e s to s  cuer 
pos, queda también f i ja d o  e l  espejo  c e n tra l .
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3- Mejoras en l a  fa b r ic a c ió n  de su p e re s tru c tu ra s  
p a ra  tocador según la s  no tas a n te r io re s  que se 
c a ra c te r iz a n  también en que la s  escuadras se do 
tan  de una am plia zona p la n a . in te r io r  a l  ángulo 
que forman sus rebordes ap ta  p ara  r e c ib i r  a l  a -  
dhesivo y asimismo se dotan de una pequeña ore 
ja  p erfo rad a  por l a  que mediante t o m i l l o  es f i  
jada a  l a  p ared , p rac ticándose  e s ta  o re ja  p rec i 
sámente sobresaliendo  d e l lado que tie n e  l a  pes 
tañ a  s in  c o r ta r ,  es d e c ir , por e l  lado que ha 
de quedar v e r t i c a l ,  a l  ob je to  de que una vez 
montada toda l a  su p e re s tru c tu ra  queden l e s  to r  
n i l l o s  de f i ja c ió n  de ta le s -e sc u a d ra s  cu b ie rto s  
por e l  propio  espejo  c e n tra l  y por lo s  cuerpos

A. L  M
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l a t e r a l e s ,  emplazándose lo s  to m i l lo s  de f i j a d o r  
de e s to s  cuerpos a  tra v é s  de su  cara  p o s te r io r  
a l  ob je to  de que ningún medio f i j a d o r  sea v l s i  
b le .
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46 Mejoras en l a  fa b r ic a c ió n  de su p e re s tru c tu ra s  
p ara  tocador según la s  no tas a n te r io re s  que se 
c a ra c te r iz a n  también en e s ta b le c e r  l a  a r t i c u la  
ción de la s  p u e rta s-e sp e jo s  de lo s  cuerpos pre 
ferentem ente in sta lan d o  en lo s  bordes correspon 
d ien te s  d e l cuerpo, unas p iezas  con sección  en 
-U- de anchura capaz de r e c ib i r  dentro  a  l a s  
co rrespond ien tes esquinas d e l e sp e jo -p u e rta , 
dotándose a  e s ta s  p iezas  por sobre su  ca ra  e s -  
t e r i o r  c e n tra l  de una prolongación tu b u la r  cor 
tad a  por un p lano a x ia l ,  p rac ticán do se  un ta ­
lla d o  de ro sca  en su  i n t e r i o r  y terminado d i­
cho o r i f i c io  en forma troncocónica in v e r t id a , 
in s ta lán d o se  enroscado en e l  mismo, un vastago 
con cabeza troncocónica de mayor ángulo genera 
t r i z  l a  cua l se a lo ja  dentro  de l a  term inación 
troncocónica de o r i f i c io  y toda la . p a r te  tu b u la r 
de e s ta  p ieza  de a r t ic u la c ió n  o p lvotado se alo  
ja  en un o r i f ic io  p rac ticad o  en e l  reborde de l 
cuerpo todo e l lo  de t a l  manera re a liz ad o  que a l  
en ro scar dicho vástago o desen roscarlo  se  produ 
ce l a  separación  o aproximación de l a s  ramas en 
que e s tá  d iv id id a  l a  prolongación tu b u la r que- 
a s í  queda más o menos ceñida dentro  d e l o r i f i ­
c io  de l a s  pestañas su p e rio r  e in f e r io r  d e l cuer 
po.

A. L  M.
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Todo e l lo  t a l  y  como ha quedado d eso rí 
to  y re iv in d icad o  en l a  p re sen te  memoria que 
consta  de d iez  h o jas fo lia d a s  y m ecanografiadas
Por una s o la  de su s  c a r a s .
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