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la presente invencién se Slsciona en general oon & torige= |

ieg poliméricos'celulares expandibles, y mis particularmente ocon eepu

{ mas de poliestireno expandibtles que tienen mejor aspecto superficial,

méjor resistencis al solvente, y mejor resistencia a 1a trensmisidn -

de vspor de agus.

 la aparicién de espumas’ polimérioas expandlblea, ¥y particu~

'larmento espumas de poli.estireno expandibles, result8 una valiosa adi

oibh 8 la téemca de la fahricaox&n de erivases: y anvolturas, debido a

que las espumas “de poliestirenoc oxpandidaa son consid_erablamente supe

) riores,-por sua;‘ cualidadés' de resistencies al. impacto ¥ de aislacidn ~

térmioa, & loe otros materiales para envases y envolturas. Por consi-

gulente, las espumss erpandidas preparadas a ‘partir de poliestireno -

expandzble ofre_cen ventaa__as Gnioas en la fabricacién de anvasee,_hvi_s_

nos.'térmicanente aislados pai‘a‘bébidas y snvolturas ;esisfentea a-_los
impactoss '

Bl polieet:treno expandible esté comercialmente dmponible -

) bajo 1a forna de part:toulas polimérioaa en form d.edlentas o ldoras

que contienen un agents de soplado tal como un hzdrocarburo diuporsa—
do en 1as partxculas. Estaa partioulas, que contlenen agentes de 30=-

plado ° de e:pansién, del tipo hidrooarburo, pueden ser tratadas por

| lexpulsién, moldeo porAsopladq,. moldeo por inyeocmn y similares proce—

diﬁiénféé para produdir un envase o envoltura de espuma: conformads, =

Bajo la influencia del oalor, ‘usando oualosquiera de las t‘cnicas dos—

loritas nis a.rnba, el agenta da soplado hace que el polf.mez-o 26 ezpan-

_ da y fusiona entre si fomudo el produoto de espuma final. Bl produo—

to final tiene oaracterizticamente la nature.leza de pequenas celdas

T dlscretae fusionadas o unidas entie. sI- -

" Hasta ahm:-a, estos productos fabricados a partir de poliesti

] rono ex:pamii.ble, moatra’ban um pelioula superfn.oial que tlende a moe-—

- .3"0'::'?_., -
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1os lxquidos utilizados en los envages mannhan la suparficie del pro~

ducto egpqudg, ‘de manerg de delznea: estas lineas de 1imite o cel- -

. | das. Aunqﬁe'lé pelicula de los yioductbs de poliestireno expandible -

63 en goncral'tonaz, resulta extremadameﬁte'susceptible 3 la abrasibn, .
m;entraa qun la superfiele misma tlene an aapacto opaco antzestét;oo.

Otra desventaja de los envases ° productos, producidos a partir de 08— |

’ pumaa de poliestireno expandibloa, es. que tienen pobres- caraoteristi-—
g cas_de t;ansmisi6n del vapor dg agua. E1 problema planteado por esta -
. deééeniaﬁé iesulta sefio, ﬁdésto'que'los onvages de poliestireno expan
:fld :]? N dible térmicamente aislados estén proyeotados prznclpalmente para el -
o Q; uso como bal&es para hielo, vasos, bandejas Y similares, dastinados a.

: oontener bebidas ya sea calentadas o enfr;adas.

G e et -

Las manohas en 1os envases de espuma, por causa de cualquier

. bebida que pudieran oontener, permito w aolo g0 para oada envase. -4

Ademés,;los.envages ho.pueien contener bebidas durante un txempo apre=

: diablemente'p}olongado, debido~$'laé caraoteffaticas de répida trensmi
; sidn del vapor de agua. Los envases. estﬁn también limitados al tipo do
‘ lfquzdo que_se puode usar en ellos. Por ejemplo, no se pueds envagar y"
: transportar materiales, que indiquen aunque sea una leve aooién Bolven
'-; te. sobro el polies%ireno, en envases produoidos con polleatireno expan.

, éible, debido a que el material poliestireno no reaistlra suficiente—

mente esta accién disolvanta ¥ los lfquidos tendrén tendencia a 88C8m=
parse de estos enveses. ; ' .

31 poliestireno ezpandible enconiro amplio ugo en.envolturaa

{para 1nstrumentos fragiles, tales como miquinas de escribir, vidrio y
' ;aazmalares. Sin enbargo, ex:aten tawbien muchos 1nstrunentoa delicadoe

fque son transportaﬁos en envases y-que deben ser mantenidos relativa-

mente lzbres de humedad. Debido & las caracteristicae de trsnsmislén -

}’del vapor de agua de la espuma de poliest:reno expandible, no se la -

uede uaar vantajosamdhte para el transporte de instrumentos a los cus

"
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4 de agua que exrs has-t:a. a.hora desoonoeida.

" 301c07E

. r— . . A AAAA S A —

lea se debe mantener dentro de atmosferas relativamente seocas. Por -
consiguiente, no se puede aprovechar el pleno va.loer de ‘las espumas de
pol:lostireno e:pandiblo. A

Se’ ha oomprobado, por oierto inesperadamenta, que cuando se

incorpera pol:.otileno pulvemzado al poliestireno expandible, 1os M~

‘i teriales de ospmna producz.dos ocon el mismo. poseen un aspectc superfi~
oial considerablemente mejorado, una resistenoia a Yos. Bolventes con=

'aiderablemento mggorada y uns rasistanoia ala transmisién de vapor -

Una &e las f:.nalidades de la presente imrencién es producir
espumas de polieatireno axpa.n&ibles, que poseen me:}or resistencia a -

los solventes, mejoras oaraoterfstmae de trsnsmision del vapor de -

) agu&, ¥ que ‘uenen una suporﬁ.eie externa cantinua fuaionada. Of.ras -

o finalidadss ¥y venta;as resultaran avidentes a trav&s de la sigulente

descccipci&n.

Los materiales de poliestireno expandlble, utilizados en la

‘ 'preaente 1nvenczon, pueden ser preparados mediante cualesquzera de los

_métpdpa 'oonyancm.nales oonooidoa.gn la t8cnica. Por ej_emp;o, se produ-

jo éuaxit.in'a po’]:iméribas‘ e'xp'a.nd'iblea median.te 61 método de poiimariiaoi6ng
en suspension. Bn eate metodo, se somete ias cuentas suspendidss & 1la
atnGsfera de un agante de soplad.o seleooionado, y e wpragm.n i E-1

cuentas. Lé: polimerizacién én suspensi6n pusde. lhrarse también a oa'bo

) _an presenoia del agente de soplado, de manera que laa cmntaa de polf-
- mero contengan, al ‘bérmino de s polinerizacién, un detorminedo por—-

-ciento de agente de soplado. En la patente norteamence.na ne 3.089 857

concedida 8 Carl ﬁ. Pottenger, sa deaoriben partioculas polimermas ex~

pandibles preferld.es que son étiles on la preaente :.nvenoién. Se oono-

’ oe este metodo 'be,jo la denominacié’n do metodo &e enfmamiento bruaeo -

"~ fde pallae. En este método, ge mezola homogénea ¥ uniformomente un_agen

te e soplado normalmonte liquldo, con la res:ma de polies’cxreno que -
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1l de qen-ado ¥ g;omtarlas a oaler a suﬁcunte temperatura para ablandar
"l ura de espums’ noldesda integral. Ademés, la oomposm:.Sn, bajo la for

' por aoplado. v

o Freaultan sorprendentes an vista del heoho de que ‘ol polietileno y ol

. poliestlreno gon materlalaa incompatiblaa, es decir mateualas que se

s | consiguzente, z-eaulta tctnlmente ineaperada tma oomposicmn que mam-
: . i 30 :',:'.
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estd en estado plistico, bajo condiciones tales que no se produce 1a —f

‘espum_aqion de 12 resina, se e:_:pulsa asta mezcla a través de uns mae—
triz que posee La forma deseada, ¥ se enfr{.a bruscamente 1a mescla an
-ten. de une pugda pgodﬁ};irsg la- egpmd&n. Por consigulente, la mes—
cla transformada en jeilés después dgl enfriamiento brusco, para ha—
~de:rla inaproéis;ia' pare; 1a fabi'icacién én wm procediniento de moldeo o
para prooe&inientos de expulsion, como los que son itiles en el mato—
do de la presente invencidn. - _

las composioiouas de acusrdo con la presento invenci&x estdn
oompuestas por particulas de poliestireno en eombmc:.&x con polieti-
leno, llovando moorporadaa honogenamn'b 139 particulas de poliesti-
réno un' agonte de’ soplado hidrocsrburo alifdtico normalmenta 1{quido
que t:tene Pede = 20-10090. A estas oomposic;ones se les puede dar por
lo tanto la. forma dé una estruotm ‘de espuma gue t1ene un aspecto su
perficzal oontinuo liso, roaistano:.s a ls sccidn de solventes, y re—
ustenuia a la permaabzlida& de la. estructura de espuma por 1a hume—

dad. Por consiguionte, se puede cargar osta.s ocomposicicnes en un mol-

o1 materisl de la composicidn y producir la expansiém del agente de -

soplado pare expandir ssi a la msa de pellss en forma de una 68 truc-

ma de pellas, puede ser mol&eada por soplado para darle formas tales

oomo botellaa empleando para ello un equipo convenoional de moldeo -

Los z-eaultados que ao 10g:~an mediante la presante invenci&n ]

saba que eon én cmiderable modida. inbolubles uno en el otros Por -

fzasta propiedades como las do la prqsente imenoién, al ser. mutuamen—
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: .ventajosamente materiales polietileno de diversas medidas dol POlVOe~

te insolubles el polietilano ¥ ol poliestireno.

Loe artiouloe produo:doa de acuerdo con la presente inven—
oion e8tén oompuestos por. estruoturas de espuna de material poliesti=
renc expandido que contiene un polietileno de alta densidad que estd
_subatancial v homogéneamente dlspersado a través de toda la estructu-
v~ra, teniendo estos materiales una supe_rf:.cie uniforne lisa y teniendo-
dichos mtorialé_é -caracterfstich‘:a-s-’ de’ rési;tencia. al agua y a los sol-
;}qntes que eran haste ahors ‘des&onooidoa ¢ inobtenibles en productos
'p'_rodu;:i'.dos & partir de :;);rt{;zulas ] pel-ias de poliestireno expandido

.A.l pouer en practica la prasenta mvancion 3e puede emplear

Bor ejemplo, se puede usar ventaaosamez‘xt_e una mezola de pol,vo de polie
tiieno de. alta dem;-idad,"c.ihenrespor'xde ;1 éigﬁiénte'anﬁliéié de tamizs
do, para producir la. mxeva oomposici&n de la presente invenoidn.

" Anflisis de Tanizado del Polvo de Polietileno
Polvo ___pgl{ietileno de alta densidad, fndice de fusién = 13,6 /10 miny

Plsa a través des . - . 2

' _'--40nallas" - 2,4

| 40 mallas ~ 80 mallas 2,8

X 80 mallas = 100 'mallasi . 2,2

“100 nallas - 140 mallas 7,6

o 140 mallas < 200 mallas - .- 11,5
200 mallss - 325 mallas - E 56_,2 .

._.'?325 malles’ . . s 7,3

B Se comprenderé que esta combinacﬁn particular de polvo de
polietileno que tiene. osta :tndice de fusion no o8’ la 6nica conbina- -
cion utiliaa’ble on la presente invenoiﬁn. o . )

- ' De preferencia, al material pclvo de poli.etxleno seré inocor

porado a las partioulas d. poliestireno expandible durante la forma-- 1
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r-.csi.&'x o preparacién de los materiales expandibles. A titulo de ejamplo—
8o puede,ooﬁhiﬁ,ar' _ei poliestireno, polvo de polietileno y agente de -
_éxpansiéu, en ls tolva tie al'il‘nenta.ci&:de un é'zéulso’r én cantidad su-
_ ficiente para que estén llenos los alimentadores hehooiaalea a} regi
zen deseedo de alzmentaoi&x. El pol:.estireno puede oontener parte del
agento de soplado, la totalidad del agente de sOplado o nada del mis—
_mo, que debe’ estar oontenido en la oomposioxon final. La presién gene
radd por 1os almentadores halico:adales fuerza-a las partfoulas hacia
la zona &s mezclado del expulsor donde, en -los casos en que el polime
ro. no oont:ene agen‘be de oxpamién o solamente una pequem proporoién

del. mismo, podra ser. forzado agonte de expansién adicional dentro de

la masa plaatificada, por msdio de una ’bomba de presidn de sumnistro

» ‘ conatanta. La acci&n del alimntador helicozdal que fuerza ol materi&l

plastioo a través del cafi6n del exyulsor, haoe que el a.gente de sopla-
i clo gquede fntima y homogémamente mezoclado con la masa pldstica. Se pug
de inyectar tambien el ag_gsnte de soplado en la masa de natenal plés~

tib‘é a tra%s del alimentador helicoidal en véz de inyectarlo a tra—

vea del cimon o adema de 1n.yectarlo a través del nismo,

El expulsor que_se. ut:.liza de aouerdo con la presente inven

" cién es de disefio en general convencimal. Se desoribe erpulsores -

_apropiadoe en ‘ol Cap:'.tulo 4 de "Prooeas;ng of ’l‘hemOplaatic Hatorials"
editado por E.C. Bamhardt, 1959. De a.cuerdo con 8l d1seno del alimon
tador heliooidal, se puede proveer medios ;para inpedu- 1a reaw
del agonto de sOplcdo hacia la zona de alimontaozon de la tolva. Por

edemplo, si al agonte dé soplado es un. hidrooarburo, puede tender a -

o a.terronarlas ° n.mpidiendo as:t un funoionamiento continuo. Se puede evi
. '.tar esta tendenoia med.iante un dzseno apropiado del a.hmentador beli~

icoidal y la ad.:.clon del agento de soplado a la . mass ex-pulsada en el - _:f
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Se opera el ‘expulsor a’ tamperaturas de -tal naturalesza que el
paso del polimero &l estado pléstico tenga lugar rdpidsmente, inhibien

do el escape del_agente @Q aqplado. Las temperaturas tfpicas de expul-

| sidén, para poner en préotioa la presente invenociln, inoluyent

. Temper@ﬁuras do“lé.cuiata de oiliﬁdro 115-121¢C
' Taﬁparattraéfde.cabeza de cilindro x123~13230‘
*femperaturasvde-lé matriz i_ - 132—14350

La pasa pléstica, que contiene el agente de soplado, ‘o8 for-

o zada a travas de la matrlz que tiene la forma deseada, por ejemplo una

matriz de oard&n.,

Se enrraa brusoamente el polImero que abandona la matrzz del

expulsor, antes de qpe pueda producirse ls espumaoion. Ba jo enfrzamien

. to brusco debe entenderse aquf el anfriamiento del expulsado a un régi
: msn ripido, por ejemplo lo nés répidamente posible, desde 1la temporatu

ra do expulsion hasta una temperatura inferlar a la temperatura de --

ablandamiento del polImerQ. El enfriamiento brusoo del sxpulsado debe-

- ré segulr 1nmediatamen$e a la expulalén, de preferencia sin permitir -

‘ ',que el expulsado quede expuesto a la atm6sfera durante nlnguna longiee

tud suhstanclal de tiempo. Se puede lograr ocomunnente esto, mediante -~

"expulsién direotamente haoia un bano de enfriamiento, por sgamplo ‘agua

o usando una matrlz eapecmalmente construfda en gue el extremo de sali

éa de la matrlz astf aislsdo eon respecto a'la poroi6n calentada de la

1ﬂnAtriz, y—estando enfriadb este extremo por ejemplo nedlante la circu-

lacion de un.refrmgerante lxquzdo 0 gaseoso a través de dicha matriz.
La cantidad de material polietileno. que se puede emplear en

la composlclon total dspende de una varledad de faotores y ocondicio——

nes. Por eaemplo, 1a oantidad de partxculas polimerioas sometidas a ex

pansion para produoxr wn obaeto espumadc, sai como las caracteristicas

: deseadAs do los productos finales formados, determinaran las cantida-

des.dofinitivgs.sgor 1o ganergl, se prefiere usar auf;c@ente cantidsd




Lnaananss s

. ’ ¥e 1
L T apiee7 B

| del polvo de polietileno paTa asegurar mejoras en las caracterfsticas

,,da transmisiﬁn de'n vaj:or, ceeistoncia a los solvénteS'y aspecto sﬁper—‘

ﬁcial. En este sentido, en la comp031cion de la presente imwnoion -

‘serd. deseable poz' lo nenos aproximadamente l % por peso del polietile.

5 -l vo en polvo. En cualquier caso, el poliestirenoc ccntenido en la. compo
e B '_ sici&n deber& exceder siempre, en su cantidad, al polietileno en pol=

_ | El uso de agentes ae expansiGn normalmente lfquidos en cantida=
I des de hasta 15 partes por cada 100 psr'tes de part:fculas polmemcae,‘
‘10 ‘_ . t_es decir poliestireno més polietileno mis agente de ex:panaion, sumi-
. ' .niatra particulan polim&ricas oxpandibles utilizables. Se obtz.ene re-
sultados particularmente baenos en la gama do apz-oximadamente 7 par-—
. . § ves de agante de sopla(lo, aungue se podré usar cantidades mayores o =
| mdndrea de acuera.o con’ el uso ‘a8l cual se destina las partionlaa resul-
‘e 15" | tantes. . 4
o Entra los agentos de soplado que son dtiles de acuerdo oon -
’ la preaente mvenoién 89 encuentran loe h:.drooarburos alifidticos nor-
e malmente liqu:.dos que tienen punto de. ebull:.o:én oomprendo.do en la gama
de- 9proxma:damente Da 1009C y sus mezclas con solventes voldtiles en
20 cantidades ~1;3':[.0'5 ‘\q!xe.‘la' mezcla resultante. ;5' no solvente pa.ra el polf=
me'i‘.q.' En'el prooedil;ientQ de la presente :l,nven;:ién son _(itiles los hi—
droca'rbm-o's alit‘étié.os .q'ue ‘!;ie'nen un punto de ebullicidn inferior al ~
punto de ablandamento inc:.pieute del polimero con el cual se los.debe
B - _‘ utilizar. Se obtiene exoelentes resultados oon agentes da soplado que
25 . ‘tienen punto de ebullici&n compremhdo enla gana de 25 & 658,
a : Mediante los siguientes ejemylos se ilustramjo:r el mstodo -- )
de- 1& presente invencién. . ’ o -
T _ Se oarga ouentas ae poliestireno expa.ndible (ohtenihles hajo,
30 : 'la denomimci&n comeroial de Dylite), qua conuenon 7 75 % por peso de

..;*.
N
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pentano normal,. en nna cantidsd de 95 partes, en la tolva de un expul
soT de 3,81 om de Natioral Rubber Haoh:me Gompany, que tlene una rela
cion 2031 entre longxtud v dlametro, oargandoae simulténeanente 5 par

tos de polietllano en pclvo que cortasponds al s1guiante anélina de

'tan.zizado: ' . . , _ . S
Pasa s travé's des” ) I £
. - 40 mallas o ' _ 2;4 ;

40 mallas 80 mallas . T 2,8

80 mallas ~ 100 mallss R 2,2

. 100 malla.s - 140 mal].as o 3 '?,6

“140 nallas = . 200 nallss ' - R

200 mallas ~ 325 mallas'- - 5642 "

 325 mallae T 17,37

. " Se pona en marcha el axpulaor y se le opera utllizando laa
szguientes oondioiones: i ‘ '
Velocidad del alisentador belicoidal 50 Tepom.
Tempergtura de cula_ta del .czlrmﬁro . 118 ¢
Temperatura de_ la cabesa de cilindve 129 8¢ _ -
' .'i'emperatu‘z_'e-d?.la patris ' ' 18 °C _
' La matris, que oqnt;zeng,.' nueve orificios de un didmetro de
1;59 mmf, estd gumergida<eﬁbﬁn bafio de agusa alféqal se'maﬂtiene a 120
,G. Los oordonaa expulsados recorren '50;8 ca. bajo'el aém a-.raéé.n da'
1,62 m/min. Se ratlra los cordones del bano -de agua y se los hace pa—
sar a un fomador de pellas medianto rod1nos mpulsables por fuerza )
motriz. So corts los cordones del expulsado en forma de pollas que =

) tienen una longitud da aproximadamente 4,77 mm. y se’ las almacena lue

'go en. envases 'ba,]o oondlc:.onea ambiantos.

Se mezola entonoes una porciGn de estas pella.s oon un adita

“mento de a.gante de soplado de oomponentes multiples, que esté compues

S j;o pcr 0,30 % de monohidxato de aczdo citrico y 0 02 % de bxearbonato
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‘de sodio, hasfa que dichas pellas quedan externemente recubiertas oon

" ra el uso con pellas que deben se:r tratadas en uns operaciﬁn de expul

. si&n, para obtener espms de nenor densidad, por eJemplo 40 a 80 kg/

esta clase estﬁ dsscrita con detalle en la patente norteamanoana N'
L2 941.964, ooncodida a John Cs Houston v John J. Tress. Bstas pellas,
_ que contienen el aditamento externamente agregado, son moldeadas ngw—

‘ o diante soplado por expulsién en un equipo convencional de moldeo me~w

,;da poliastireno-polietxleno ex@andidos s'en la forma ‘de botellas ds -

3’78 lto ’
enfriadas produc:.das de acuerdo con el Egemplo I en un molde ocerrado,

; de un’ tablero.

-'la.sa notablemento desprovista de cuelquior Hnea visual de unidn entro
las particulas dn.serotas, ~Adomas, se obtiene datoa ‘de 1la permoabili—
: “dad- al vapor d.e hwnedad y datos de resi.stenci.a a los solventoa, para
los produotoa asf produczdos. Se Tepite ol procedimiento de este e.)em
v'plo para varias’ operaciones, con la exoepcién de que se. varia la can~
'itidad de polietileno en polvc que ae utiliza en la composicicsn. Bn- la
_stla 1 se 1ndican los resulta.doa de los ensayos llevados a cabo con

: todoa 1os materialea .

| te soplado por expulsion y moldeadss madiante va.por de’ agua, apareoen

dicho aditamento. El é&it’amento resulta partioularmente irentajoao pa-

3 La préetica de agregu' unditamento de componentes mult:.ples de -~

d.iante sop*lado por ezpulsién, -pars produczr materiales de composicitSn

Se dispnm ura porcién sepax-ada, da 1ss pellas bruscamente
y se las sémete_a la mecién de *npor de agua y se las moldes en forma

La 1nspeoo:.6n v:.sua.l del expulaado y de 108 materiales mol- »

&eados oon vapor de ague, indica que tienen una superﬁc:te uniforme ~

A‘ s titulo comparativo, al repetir exactamonta ol precedente _
procedimiento, gon 1a excepcidn de que no se imorpora el polvo de po-

lietileno a los materiales, b's prepa.rando estruoturas moldeadas mediane{

-
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en las superficies lineas olaramente definidas de unién. Ademds, la

resistencia.a los solventes y la resistencia a la transmision de vae-

por de humedad, son inferiores a lo que corresponde a estructuras de

espuma moldeadas pbr expulsidn y con vapor, obienidas mediante el uso
del material combinado de poliestireno-polietilenc. Egtos resultados
estdn tembién reproducidos en la Tabla I, como operaciones n® 2y 6.
-Segiin resultard féctinente evidente, la presente iﬁvencién
permite la 'faﬁricaoién de articulos supericres moldeados con espums —
que tienen mayor eficacia t;oix respecto al aspecto superficisl, resis-
tencia a la transmiéi&n de vapores y resi‘stenc:;ia los solventes. Estas
vaptéjaq se logran mediante la composicidn mejorada de material expan

dible gue ge prepara de acuerdo con la presente invencién
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f:n resfimen, la Pstente de Invencidn que se solicita, deberd
recaer sobre las sigdentes: | )

—=BEIVINDICACTONES=-

1;7- Un nStodo para preparar una estrtiétu:_.-a de espuma moldes-
da, de ‘supe‘rficie uniformemente iisa‘, resistente sl vapor de agus y 18
sistente a los éqlventes, oaracteriéado por hacer pasar poliestireno,
polietileno on polvo y wn agénte de exﬁsnsi’éh nornmalmente liguido, a -
través de un expulsor heliocoidal en _evl‘ oual se' funden dicho poliestirg

no y polietileno terno;:léstiéoa, expulsar la mezclas de dicho material

| termopléstico fundido y agente de expansidn a una temperatura mayor -

que la temperaturas de ‘ablnndamiento de dichos materiales termoplasti—

cos antes de que dichos materiales termopldsticos bayan tenido oportu-

" nidsd da expaﬁdi'rbe, y enfriar bruscamente dicha mezcla, as{ expulsads,

basta une temperst;u;a menor gue la tempeﬁatura de ablandamiénto de di-
chos materiales fermoplistioog. '
2.~ Un método de scuerdo con la reivindicacién 1, csracteri-
z'adc's por el hechoAde quo el agente de expaneidn estf oontenido en el -
poliestirenc antes de su intr?duocién en el eicpulsor.‘
| 3e=Un wétodo de acusrdo con las reivindicaciomes 1 § 2, ca~

racterizado por cortar la composicidn, después de enfriarla bruscamen-

te, en forma de pellas ¥ oalentar &stas pellas, en 1a operacién de mol

‘ideo, hasts una t@mper&tura mayor que la temperatura de a‘blapdamiento -

de dichas pellas y que el punto de ebullicidn de dicho agente de sopla

-

do 'con'tonido en lag mismas, a fin de hacer asi que se expanda dicha -
comi:osioi&ﬁ, 8o funda y forma una ostrdcturé de superficie uniformemen
te lisé, rosistento‘ al vapor Ide 2gus y resistente a los solventes.
' 4+~ Un método deracuerdo' con cualquiera de las reivindicacip
nes précedontos, céractéi-izado 'por ol hecho de que el polietileno en -
po].vc sé.:gncuentra ;'sresente en uné cantidad. de por 1o menos 1 % por 1}

so de la éomposiei&n total,
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Memoria descriptiva que consta de quince pdginas mecanografiadass;

-3 3@1&97

5= Se reivindica por §1time como objeto sobre el que ha de

recaer 1a Patente de Invencién que se solicita: "UN MBTODO PARA PREPA

BAR 11173 ESTRUCTURA DB ESPUHA MOLDEADA"
Todo oonforme.queda descrito y reivindicade on la presente -

Madrid, 16 Junio de 1.964

ALFONSO UNGRIA
PeD» P
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