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MEHORTA DESCRIPTIVA

que se presenta pafa unir a la solicitud de
PATENTE DE INVENCION
formilade el 16 de junio de 1;964, con el N¢ 301;0%§
en ’
ESPANA
por VEIﬁTE‘ afios
e nombre de F M C CORPORATION, entifad nortesmericana, esta~
blecida en 1105 Gbleman Avenue, Sen José, California, Bsta-

dos Unidos de América, pox:

"UN APARATO ESTERILIZATOR HTDROSTATICO®

El_presénte invento se refiere a hervidores hidrostéé
ticos y mds especialmente a wn sistema fransportadorumeﬁora;
do para un esterilizador o hervidor hidrostdtico.

Los hervidores hidrostiticos tienen generalmente en-
tre 15 y 18 metros de sltura de tal manera que puedan Sopor-
tar columnas de agua que tienen aproximadamente 12 metros de
slto. Ademés; las anchuras de los hervidores son usualmente
suficientes para scomodsr un transportador sin fin que tiene
soportes sobre é1 cuya longitud es de aproximadamente 2,5 me

tros. Estos soportes son normalmente del tipo que retiene fi
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las de recipientes en 81 sin ayuda de earriles de guia ni
de otrbs medios de retencidn, y que estdn adaptados para
menipular una gama relativamente pequeﬁa de tamafios de re-
cipientes, _

Debido a las grandes dimensiones del hervidor ya
la flexibilidad limitada de los soportes para manipular re-
cipientes de tamafios diferentes, 1los hervidores hidrostdti-
cos son relativamente cares y no son tan flexibles como los
desea la industria. Asimismo, el tamafio realmente grande de
las diversas cdmaras de los hervidores hidrostdticos hace

necesario proporclonar grandes cantidades de medios de ca-

Jdentamiento y #e enfriamiento en ellas; cuyos medios son

usualmente ague y vapor de_agua:

En consecuencia, un objeto del presente invento es
proporeionar un hervidor hidrostdtico dispuesto para tratar
similténeamente recipientes de dos. tamafios diferentes, bien
con el mismo tipo de producto o hien con tipos diferentes
de productos encerrados herméticamente en ellos.

Otro objeto es proporcionar un hervidor hidrostatico

que tiene dos transportadores acclionados independientemente

- que estdn adaptados para transportar simultdneamente reci-

pientes a velocidades diferentes a través de diversas cédma-
ras de tratamiento del hervidor hidrostdtico.

Otro objeto es proporcionar un hervidor hidrostdtico
adaptado para usar mds eficazmente el medio de calentamien-
to dentro de é1. _

Otro objeto es proporcionar un hervidor hidrostdtico
dlspuesto para tratar 31multaneamente, en cdmaras de coceidn
y de enfiramlento comunes, productos que requieren tiempos
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 Estos y otros objetos y ventajas del presente inven-
to se pondrin de menifiesto eﬁ la déscripcién giguiente y
en los dibujos que se acompafian, en los cuales:
Ia Figura 1 es una 390016n central vertical esquemd-

tica y parcial del hervidor hidrostdtico de cadena doble

~del presente iunvento, nebiéndose recortado ciertas partes.

La Pigura 2 eS'una_seécién horizontal a escala am-
pliada dada a lo largo~de'laéul{neagv2-2 de la FPigura 1 en
gque se ilustran dos de los‘sopbrtes, habiéndose recortado
la parte cential de los soportes.

La Figura 3 es’ una seccidn vertical dada a lo largo
2e las lineas 3-3 de 1la Flgura 2. ’ '

El hervidor hidrostdtico de cadena doble (Fig. 1)
del presente invento eomprende un par de paredes‘de apoyo
verticales espaciadas 9 y{10 soportadas adécuadamente en po
sicién vertical. Un alojamiéﬁto 11, que se extiende entre
las paredes 9 y 10, tiene un thremo superior redondeado 12
dos paredes que-pénden 13 y 14 que codperanAcon las paredes
9 y 10 para definir una cdmara de coccidn 15 que estd llena

con vapor de agua & una temperatura y une presién de coccidn

-predeterminadas, por ejemplo a 1212C y 3,5 kg/bma manométri-

cos. E1 extremo inferior del aloja&iento 11 se abre & wna
cuveta llena de agua 16 que. estd formada por lag paredes 9
¥ 10, una placa horizontal transversal 17 y las partes ex-
tremas inferiores de dos paredes verticales transversales
13 y 19. Ia pared 18 ooopera con otra pared vertical trans-
versaiuZOApara definir una columna hidrostdtica de agua de
entrada 21, y la pared 19 coopera con una pared’vertical
trensversal 22 para proporcionar una columna hidrostdtica

de agua de salida 23. Las columnas hidrostdticas 21 y,23
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comunican con la cubeta 16 ¥y esfén llenas de agua de modo
que se origine presidn suficiente para resistir la presidn
del vapor de agua en ia cimara de cocecidn 15. la columna
hidrostdtica de agua de entrada 21 estd controlada termos-
téticamente para proporcionar una temperatura de agua gra-

dualmente creciente desde gproximadamente 992C en su extre-

mo superior hasta aproximadamente 1182C en su extremo infe-

rior:,La columna de agua de salida 23“esté agimismo contfo-
lada termoéféticamente pare proporcionar una disminucién
gradual de la temperatura del agua desde aproximgdamente
1189C en su extremo inferior hasta cualquier temperatura
adecuada por debajo del punto de ebullicidn del agua & la

presidn atmésférica, dependiendo del tipo de recipientes

que estén siendo maﬂipulados; en el extremo superior de la

misma. En la columna hidrostdtica de agua 21 se afiade vapor
de agua al agua pare propqr@ionar las temperaturas de calen
tamiento deseadas en ella:ﬂy se dirige agua fria a la colum-
na de enfriamiehto 0 de salida 23 para proporcionar las ten
peraturas de enfriamieﬁto deseadas en ella.

Filas de recipientes a ser tratados son conducidos a
través del hervidor por los transportadores sin fin separa~
dos 28 y 29 (Figs. 1; 2 y 3). E1 transportador exterior 28
comprende un'par de cadenas sin fin 31 y 32 (Fig: 2) que '
tienen una pluralidad de barras de soporte eépaciadas alar-
gadas 33 montadas entre ellas. Las cadenss 31 y 32 son arras
tradas en torno a pares alimeados transversalmente de pifio-
nes 34, 36, 37 v 38 (Fig. 1) que estdn enchavetados a ejes
39, 41, 42 y 43 respectlvamente que estan soportados adecua
damente sobre las paredes laterales 9 y 10. Las cadenas 31
¥ 32 son guiadas a lo largo de trayectorias tortu.%?s medlqg
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te pistas acanaladas 44 y 46 (Fig; 2), respectivamente que !
estdn sujetas al bastidor del hervidor y dispuestas para
recibir rodillos 45 soporiados por lag cadenas. Un motor

de velocidad variahie 47 estd conectado al eje 39 mediante

~un accionamiento de cadena 48 y acciona al transportador

28 en la direccibn de las flechas indicades en la linea de
paso que ilustra en la Fig; 1. la tréyéctoria del recorri-
do del tramsportador. N |

E1l tremsportador interior 29 comprende igualmente
un par de ocadenas sin fin 51‘y 52 que son arrastradas en
torno a pares de pifiones alineados transversalmente 53, 54, .
56 y 57 que estdn enchavetados a ejes 58, 59, 61 y 62, res-.
pectivanente, cuyds ejes estan soportados en las paredes
laterales 9 y 10. Una pluralidad de soportes alargados
(Fig. 2) estdn dispuestos entre las cadenas 51 y 52 y dis-
%anciados por igual a lo largoe de ellas, y sirven para so-
portar filas de recipientes entre ellos. Se han provisto
canales de guia 64 y 66 para guiar rodillos 65 de las ca~
denas 51 y 52, respectivamente, & 10 largo de trayectorias
tortuosas en la direccidn de las flechas ilustradas en la
Figura 1. E1 transportador 29 es accionado por wa motor de
velocidad variable 67 que'esté'montado sobre la pared 9 ¥
conectado 8l eje 58 mediante una trgnsmisién de cadena 68.

Los soportes 33 y 63 de los tranapprtadores 28 y 29,
respectivgmente, son idénticos excepto en 1o gue respecta
al tamafio, y cada sopofte incluye un cuerpo de soporte de
recipiente 69 (Fig., 3) sujeto rigidamente entre eslabones
de las cadenas asociadas sustancialmente intermedios entre
las longitudes de los eslabones. Cada cuerpo 69 tiene una
pestafia ancha 71 formada integralmente en un extremo, del

7
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mismo y una pestafia estrecha 72 formada integralmente en
el otro extremo del mismo. El espacio entre 10S cuerpos y
las pestafias de soportes adyacentes define una cavidad pa-

ra soporte P dentro de la cual son retenidas las filas de

- recipientes a medida que se mueven los tranéporta&ores a

través del hervidor,

Con objefo_de manipular filas de recipientes de did-
netros diferentes, las cadenas 31 y 32 del:transportador ex
terior 28 (Fig. 3) tienen un paso mayor que el de las cade-
nas 51 ¥y 52 del tfansportador interior 29, .y los séportes ‘
exteriores 33 son mayores gue los soportes interiores 63.
Si se desea manipuler recipientes mds pequefios de los que
normalmente serian manipulados por los soportes en cada uno
de los transportadores 28 & 29, cada soporte que ha de mani
pular los recipientes mAs pequeflos estd provisto de un adap
tador 53 en cual estd conectado e su sopor%é asociado mediaz
te una pluralidad de tornillos 74: Cadsa -adaptador incluye
una pegtéﬁa %GVy una porcién de cuerpo 7% los cuales; en
efecto, reducen simplemente el tamafio de las cavidades para
soporte P. Como.se ha.ilustrado claramente en la Pig. 3; la
adicidn de la pestafia de adaptador 76 a los soportes 63 re=-
duce el espacio enire las pestafias estrechas 72 & través
del cual los recipientes pequefios son susceptibles de ser

descargados inadvertidamente a medida que son movidos a lo

largo de sus trayectorias tortuosas a traved del hervidor.

Como es bien sabido en la téenica, los recipientes
son alimentados a las bolsas P y descargados desde ellas

cuando los soportes son movidos en Torno a una curve pronun¥

‘ eiada;'En consecuencia, cuando los soportes 33 del transpor-

tador exterior 28 se mueven en torno a la curva pronuanciada

Le: 3046077
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definida por los pifiones 38, las filas de recipiente g ser

tratados son empujados desde un transportador devalimenta-
eién 78 a las bolsas abiertas P por cualquier tipo adecua-
do de mecanismo de alimentecidn 79. El mecanismo de alimen-
tacidn 79 puede ser del tipo que incluye un empujador hecho
moverse alternativamgnte en sentido horizontal gque es accio !
nado por los rodillos 45 cuando estos se mueven més alld de
puntos predeterminados adyacentes a los pifiones 38. Despues .
que las filas de recipientes han circulado a través de la
totalidad del hervidor, las filas de recipientes caen por.
gravedad desde las bolsas abiertas P sobre un transpdrtador
de descarga 81. De wn modo similar, cuando los soportes 63
del transportador interior 29 se musven en forno a la curva
pronunciada definid; por los pifiones 57, las filas de reci-
pientes a ser tratados son empujadés desde un transportadof

de alimentacidn 82 a las bolsas abiertas P mediante un meca

. nismo de alimentacidén 83 que es similar al mecanismo 79.

Despues que han sido tratadas estas filas de recipientes,

‘caen por gravedad desde las bolsas abiertas P sobre un trans

portador de descarga 84.

En el funcionamiento del hervidor hidrostédtico de ca-
dens doble del. presente invento, se dirigen vapor de sgue
¥y agua al interior del hervidor y se gumentan sus.temperatu~v
ras hasta la deseada antes de gque se inicig el tratamiento
de los recipientes. Iuego sé ajustaﬁ los motores de veloci-
dad variable 47 y 67 a velocidades que hagan que los reci-
pientes permanezcan en la camara de coccién 15 durante un
intervalo suficiente para asegurar la.esterilizacién y coc-
cidén suficientes del producto contenido dentro de los reci-

pientes: Es bien sabido que los recipientes mas grandgs re—
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guieren periodos mas extensos en la cémara de coccidn 15
que 1os recipientes mds pequefios que con objeto de que se
alcancen los mismos valores de-esterilizacién.

Filas de recipientes grandes, tales como 1lo0s reci-

+ pientes o (Fig: 3), ¥ filas de recipientes pequefios, .ta-

les como los recipientes €2 5 €3, dependiendo de que se

usen los adaptadores 73, son dirigidas s la:.posicidén de

alimentacidn adyacente a los transportaderes 28 y 29 por

los transportadores de alimentacidn 78 y 82, respectivamen—
te, |

Estas filas de recipientes son empujadas a las ;avi-
dades de soporte P de los transportadores asociados 28 y 29!
por los mecanismos de alimentacidn 79 y 83; réspectivamente,
los cuales sdn accionados en relacién‘sincronizada con el
moviniento del transportador pariticular asociado con plios;
Cads transportador 28 y 29 avanza luego a las filas-asociaé
das de recipientes a través de los medios de calentamiento
y de enfriamiento en el hervidor hidrostatico a velocidades
que producirsn los mejores efectos sobre el produc?o'parti—
culer que estd siendo tratado en el recipiente de tamafio
particular que estd siendo usado. Usuwalmente, ios recipien-
tes de tamafio mds grande requiereﬁ“periodos de tratamientos
mis largos, a una temperatgra dada, que los recipientes més

pequefios; por comsiguiente, el transportsdor 28 que manipu-

la los temafios mayores de recipientes, serd movido normal~-

mente a través de los medios de tratemiento a una velocidad
que es mas lenta que la del transportador 29 que manipula a
los recipientes més pequefios. '

Aungue las velocidades de los dos transportzdores

ne son iguales; gerd evidente gue anbos transporiasdores se

- 304677
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meven a través de la cémara de coccidn comumn 15 y de las
columnas hidrostdticas cormmes 21 y 23; En consecuencia
los mejores medios de transmisidn dentro del hervidor son
utilizados de un modo mds eficiente de lo que lo serian
en caso de un hervidor hidrostatico de una sola cadena.
Se apreciard asimismo el movimiento de los dos transpor-
tedores a velocidades diferentes a través de un medio de
celentamiento comun, especiglmente del agua de los colum-
nas hidrostaticas 21 y 23, originard corrientes transver-
sales en los medios de calentamiento las cuales mejorardn
asimismo las caracteristicas de trensmisidn de calor de
los medios de calentamiento.

Es evidente de la anterior descripeidn que el par
de transportadores sccionados independientemente mueven
filas de recipientes a través de medios de calentamiento
comunes en el hervidor hidrostdtico, a velocidades diferen:
tes. Cada wno dé los transportadores puede manipular gamas:
diferentes de tamafios de recipientes, y los fecipientes
pueden contener en ellos o bien produétoa de. la misma cla—-
se 0 bien productos de clase diferente: El uso de dos
transportadores independientes proporciona un hervidor
que utiliza mis eficazmente el medio de calentamiento ¥y
que es susceptible de un uso mas flexible y eficaz poi
parte de la industria.

Si bien se ha descrite e ilustrade una realizgacidn
del presente iﬁvento, ge. comprenderd que pueden efectuar-
se diversos cambios y modificaciones sin desviarse del es~
piritu del invento ni rebasar el alcance de las reivindica
ciones contenidas en la nota adjunta.

Habiendo sido as{ desecrito el invento, 10 que se
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considera nuevo y se desea que quede protegido mediante
Carta de Patente es:

La presente solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Estados Unidos de América con fecha 26 de junio de:
1;963 bajo el numero 2901556, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
dustrial.

N 0T A

Los puntos de invencidn, propie y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE atios, son los siguie
tes: |

1.- Un aparato esterilizador hidroststico que com-

prende medios que defines una cdmars de esterilizacidn que

.tiene un medio esterilizador en ella, medios que definen

_ una columna hidrostatica de agua que se extiende vertical~

mente que tiene agua calentada en ella que cormnica con
dicha'cﬁmara.de esterilizacién_y dispuesta para equilibrar
1a presidén del medio esterilijador en dicha cdmars de es-
terilizacién; un primer y un segundo transportadores gue
se extienden a través de dicha cédmara de esterilizacién y
de dicha columna de agua, primeros medios de accionamien=
to para accionar dicho primer transporiador a una veloci- %
@ad predeterminada, y segundos medios de accionamiento pa
ra accionar dicho segundo transportador a una velocidad

diferente de la de dicho primer trensportador.

-w- 301077
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2.- Un aparato esterilizador hidrostético que com~
prende medios que definen una cimara de esterilizacién
que tiene un medio esterilizador bajo presién on ella, me-
dios que definen una columna hidrostdtice de agus que se
extiende verticalmente gue tiene agua calentada en ella
que comunica con dichs cdmara de esterilizgcién Yy dispues
ta pare equilibrar la presién del medio esterilizador en
dicha cédmars de esterilizacidén, un primer y un segundo
transportador gque se extieﬁden a traevés de diche cémara
de esterilizaciég y de dicha columna de agua, primeros me-
dios de accionamiento para accionar dicho primer transporw
tador a una velocidad predeterminade, y segundos medios de
sceionamiento pars asccionar dicho segundo transportador a
uns vélocidad diférente de la de dicho primer transporta-
dor, siendo el movimiento de dichos transportadores s tra
vés de dicha columna de agua capaz de originar corrientes
transversales en el agua calentada mejorando asi las carag.
teristicas de transmisidn del calor del agua.

3;- Un sparato esterilizador hidrostdtico que com-
prende medios que definen una cdmara de esterilizacidn que
tiene en ella un medio esterilizador, medios que definen

une columna hidrostétice de sgua que se extiende vertical-

mente que comuwica con dicha cémera de esterilizacidn y

dispuesta para equilibrar la presién del medio estexiliza
dor en dichgy cdmara de eateriliaacién; un primer transpor
tédor que se extiende a través de dicha cémara de esteri-
lizacidn y de dicha columna de ague pera llevar unos pri-
meros recipientes a través de ellas, primeros medios de
accionamiento de velocidad varieble conectados a dicho pri

mer transportador para accionar dicho prim;x transportador
S Y ow £ TE T
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‘de dicha camara de esteriligscidn y de dicha columna de

a una velocidad apropiada para esterilizar los contenidos
de dichos primeros recipientes, un segundo transportador
que se extiénde a través de diche cémara de esterilizacidnmi
y de diche columna de agua para llevar unos segundos reci-
pientes a través de ellas mientras que dichos pr;meros re-
cipientes estan siendo movidos a través de ellas, y segun—-
dos meﬁios de accionamiento de velocidad variable conecta--
dos a dicho transportador para accionar dicho segundo tran:
portador a una velocidad diferente de la de dicho primer
transportador ¥ a una velocidad apropiada para esterilizar-
los contenidos de dichos segundos recipientes:

4;- Un aparato esterilizador hidrostdtico que con~-
prende medios que definen una cémara de esterilizacidn que
tiené en ella un medio esterilizador bajo presién, medios
gque definen una columna hidrostdtica de agua que se extien
de verticalmente que comunica con dicha cdmara de esterili
zacién y dispuesta pars equilibrar la presidn del medio
esterilizador en dicha cdmera de esterilizacidn, un primer
transportador que se extiende a través de dicha cémara de
esterilizacidn y a través de dicha columns de agua, una
pluralidad de primeros soporites de recipientes sobre dicho
primer transportador dispuestos pare recibir ¥y retener en
ellos filas de recipientes de una gama de tamafios predeter%

minsda, un segundo transporitador qué se extiende a través

agua, una pluralidad de segundos soportes de recipientes
sobre dicho segundo transportador dispuesto para recibir
y retener en ellos filas de recipientes, siendo dichos se-
gundos soportes mayores que dichos primeros soportes y es-

tando dispuestos para soporiar recipientes de una gamwa de

S e 301877
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tador dispuestos para recibir y retener en ellos filas de

[ovveevrprs ey

tamafios mayor que la sbportada por dichos primeros trans-
portadores; primeros medios de accionamiento de velocidad
variable para accionar dicho primer transportador a una
velocidad predetermineda j segundos medios de accionamien-
to de velocidsd variable pars aécionar dicho segundo trans:
portadeor a una velocidad diferente de lz de dicho primer
transportador.

5.~ Un aparato esterilizador hidrostdtico que com~
prende medios que definen una cédmara de esterilizacidn que
tiene en ella un medio esterilizador; medios que defineﬁ
una columna hidrostdtica de agua que se extiende vertical-
mente que comunica con dicha cemara de esteriiizacién v
dispuesta para equilibrar la presidn del medio estilizador:
en dicha cfmara de ésterilizacién; un primer transportador:
que se extiende a través de diche cémara de esterilizacién
y de dicha columna de agua, un pluralidad ée primeros so-
pories de recipientes sobre dicho primer transportador, te
niendo cada soporte une cavidad para recibir y retener en
é1 una fila de recipientes de una gama de tamafios predeter
minada; un adaptador sobre cada wno de dichos primeros So—
portes de recipientes dispuestos pars reducir la capacidad
de lz cavidad y adsptar la cavidad para usar recipientes
de une gama de tamafios que es menor que la de dicha gama
de tamafios predeterminada, un segundo transﬁortador que se
extiende a través de dicha cémara de esterilizacidn y &
través de dicha columna de agua, una pluralidad de seéun-

dos soportes de recipientes sobre dicho segundo transpor-

recipientes, estando dispuestos dichos segundos sopories

para sustentar recipientes de una gama de tamefios mayor

“u- 3BI0Q77
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gue la sustentada por dichos primeros soportes con dichos
adaptadores sobre ellos, prime:os-medios de accionamiento
de velocidad variable para accionar dicho primer trangpor-'
tador & una velocidad predeterminada, y segin los medios
de accionamiento de velocidad variable pars accionar dicho
seggndo transportador a una velocidad diferente de la de
dicho primer transportador:

6.~ Un aparato esterilizador hidrostdtico que com-
prende medios que'definen una cdmara de esterilizacidn que
tiene en ella un medio esterilizador, medios que definen
una columna hidrostética de agua que se extiende vertical-
mente gque comunica con dicha cgmara de estefilizacidn v
dispuesta para equilibrar la presidn del medio esteriliza-
dor en dicha cdmara de esterilizacidn, un primer transpor-
tador que se extiende a través de dicha cdmara de esterili-

zaeidn y de dicha columne de agua, uwna pluralided de prime-

-ros soporites de recipientes sobre dicho primer transporta-

dor dispuestos para recibir y retener en ellos filas de re
cipientes de un tamafio predeterminado, un segundo transpor
tador que se extiende a través de dicha cémara de esterili
zaclién y a través de dicha columna de agua, una pluralidad
de segundos soportes de recipiente sobre diého_segundo
transportador dispuestos para recibir y retener en ellos
filas de recipientes; siendo dichos segundos soportes ma-
yores que dichos primeros soportes y estando dispuestos pa
ra sustentar recipientes de una gama de tamafios mayor gque
los sustentados por dichos primeros soportes, primeros nme~
ios de accionamiento de velocidad variable para accionar

dicho primer transporitador a una velocidad predeterminada,
y segundos medios de accionamiento de veloiqupiyérlable

- 14 -
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para accionar dicho segunde transportador & una velocidad
diferente de la de dicho primer transportador; haciendo‘
dicha diferencia de velocidad entre dichos primeros y se-
gundo transportadores que se forme agitacidn y corrientes
5 transversales en el agua de calentamiento de dicha columnsa
de agua majoran&o as{ las bafacteristicas de transmisidn
de calor entre dicha agua ¥ los recipientes;
7.~ Un aparato esterilizador hidrostitico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-

10 de, repfesentado en los dibujos que se acompaflan ¥ con los

fines que se han especificado.
Esta Memoriz consta de quince hojas escritas a mdquil

‘na, por une sola de sus caras.

uaaria, 19 AGO. 1964

RAP;§&\§N< | _.15 -




LR
ESTALZ VARIABLE FMC CORFPORATION I/T

S

a1 ":,°_~._l_ 8, o ?IE ~-&




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



