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por VEINTBE afios
cuyo grivilegio se solicita pars Espafia,
sus territorios y plazes de soberania, a
favor de:

BRIGHT MANUFACTURING COMPANY LIMITED
entidad briténice, con domicilio en Neteor
Works, Torrington Avenue, Goventry, Werwick,
Inglaterra, relativa as '

"PERFECCIONAMIENTOS EN IAS ABRAZADERASY

-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

§ Esta invencidn se refiere a ab?aaaderas pars utilizar
en la fijacién de tiras exclusoras de corriente de aire o
de f$iras de recubrimiento a2 una pestafis de soporte, siendo
tales abrazaderas de perfil en seccidn transverasal substan-
cialmente en "U" invertida y estando destinadas a cabalgar
sobre la pestafla de soporte en la que estdn montades. Te-

les,abrazaderaé pueden estar incorporsdas en lg tira de ma-

nera que formen una parte integrante de &sta o0 pueden estar

separadas de ella, rodeando usualmente o la tira ¢ un mate-
rial de revestimiento a ls abragadera de forma que ésta que-

de oculta @ la vista, = = = = = = =« 0 o - ¢ 0 5 @ = o o - o

Ademds, tales abrazaderas pueden acoplarse friccional-
mente a la pestafia de soporte directamenfe 0 a través de la
parte central de la tira o revestimiento o pueden estar for-
madas de maners que pasen por encime de una o mds proyeccio-
nes laterales de la pestafia o una serie de puntas eldsticas

montades sobre lg pestafige = - = = = = - - -————-a- - - -

~ Es muy deseable que tales gbrazaderss sean capaces de
movimiento universal de doblado y se doblen con un pequefio

radio o curvaturg,. = = = = = - - - - - - . e - - - - - - - -

El principal objeto de la invencidn es desarrollar una

ebrezadera que pueds manufacturarse econdmica y fécilmente
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a partir de material en tira tal como por ejemplo acero dul

N

s
‘_,_.,M.n-

ce o0 de resorte o aluminio y sin desperdicio de materisl y

que ademds ses capaz de movimiento universel de doblado. = =

Uns abrazadera para el fin especificado y de acuerdo
con la presente invencién es de forma en seccidn trensver-
sel substencialmente en "U invertida, fabricéndose la sbra.
zadera & partir de materiai éen tire, u hoja éue se hiende
trensversalmente en puntos espaciados, eétiréndosé longitu=
dinalmente el material después del hendido para abrir las
hendiduras y sumentar su longitud efectivae y hacer por ello

cepaz & la abrazadera acabada de movimiento universal de do

Con referencia & 108 planos 8Nn6X08! « = = = = = = = =

Ia Figurs 1 es una vista en plante parcial de 1a pieze
de paftida hendida, & partir de la cusl se fabrica le abra-

ZOAOYE} - = = - = m - - wmw e ...~ me— ===

les Figuras 2 y 3 son respectivamente uns vista en &l-

zado y uns vista en planta de 1l abrazadera; = = = = = = =

Las Pigures 4 y 5 son secciones por 1a linea A-B y C-D,,
respeotivamente, de 1la Figura 2} = == m = - .. .-

Ie Figurs 6 es uns seccidn de 1la abrazaders que tiene

puss &'uﬁ tejido u otro revestimiento. -—_—- . === - - -

Las Figuras 7, 8 y 9 son vistas en perspectiva de la
abrazaﬁera que ilustran distintas disposiciones de pugs. =
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Ia abrazaders acabada comprende uns serie de partes o8
paciaéas en vériebra de eséinazo ¥ una serie de petas pen-
diegtes espaciadas que pueden ser rgctas 0 curves en toda
su longitud y &l se desea estar vueltas hacia adentro por
sus extgemos inferiores, de une manare conoeida.' Ias par-
ng vueltas hacia adentro pueden ser.puntiagudes para aco-
plerse por friccidn:g la pestafia y gi es necesario'perforar
el revestimiento ususl, o vien las patas pueden formerse con

pass estampedes puntiagudas, pera un fin similar. = = = = = .

Aunque estd dentro del merco de la invencidn former las
ebrazaderas a pertir de cuslgouier meterial apropiédo se prg

fiers construirlas a partir de acero dulce o aluminic. - -

Como se observeré clsramente en la Figure 1, 18 pieza
de partida 1 estd hendide trensverselmente en 2 desde mus
bordes opuestos.en ruantos eépaciados en toda su longitud,
giendo las héhdidurgs de una longitud tal gque queda un es=-
trecho espinezo o véitehrgs 3 que se extiende & lo largo de
la pieza de partida. El espinazo o vértebras estd dividido
por un mimero de hendiduras espaciadas 4 que ge extisnden
desde el centro de le pieza de partide hests punxosAde cor=
ce de los bordes longitudinales de ésta. Les hendiduras 2

¥ 4 forman entre s{ una serie de patas espacifdas 5. = = =

La pleza de partida 1 se dobla transversalmente sn for
me substancislmente de "U" invertida y entes o despuds del
dobladd transverssl, 1a~pieza de partida se estire por los
extremos de forma que le pieza de partida en forme de WU#

invertide asume el perfil ilusirado en las Figures 2 y 3 en
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que las partes 3 de espinazo o vértebras, y les pates 5 es-
tén espaciadas en una cantidad superior & su enchura, sunque !
estd dentro del marco de la presente inv§ncién veriar tal
espaciado como se desee. Se mpreciard, sin embergo, que es
paciendo las partes substancislments como se ilustre habrd
una considerable economfa de materisl reduciendo por ello

my substencislmente el coste de £abricBoiln. = = = = = = =

Preferentemente los extremos inferiores de las patas 5
estén vueltos hacis adentro como en 6 en la Figura 7 o fore
mados con pias 7 dirigides hacie adentro de cuslquier per—

fil epropiado, tal como se ilusitran en las Figuras 6, 8 o J.

»

Les pias 7 pueden perforar, como ss ilustra en 1z Figu-
ra 6, un tejido u otro revestimiento € empleade normélménte
pera cubrir le sbrazadera, llevando ¢ comprendiendo el re--

vestimiento en algunos c8808 uns gome u otra seccidn de se-

Como se observard cleramente de 108 planos, el estira-
do de 18 pieza de partida cesusa que las hendiduras 4 se &~
bran hasta un perfil substancislmente en doble “V*, asu-

miendo las restantes hendiduras un perfil substénéialmente

e TR, m o m won o = o = = ow o m mm = owmm oo o

Ies abrazaderas ilustrades estén destinadas principel=-
mente)a montarse sobre une pestafia de soporte, haciendo las
pues o pertes vueltas hacis adentro de las patas acoplamien
+0 de friceldn directo o indirecto con la pestafia pars ase~

gurar firmemente 1a abrazadera en posicidn sobre aguella. -
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Se aprecisré que. estirando el material de la ebrazade
ra pars abrir las hendidures, puede fabricarse una abraze~
dera de una longitud determinada a partir de una tira de ma
teriel de aproximadagsnte le mited de la longitud requerida
anteriormente, & 1la vez que no habrd desperdicio de mate-
rial en 1a formacién de las hendidurss, forméndose las Wlti
mas por medio de uns operacidn de cortado o estampado, no

oxtrayéndose meterial por la operacién de hendido. = = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia y sus

territorios v plazes de soberania, las siguiehtgs:'- - ==

REIVINDICACIONES

fom Perfeecionamiéntos en 1las abrezederas, del tipo u-

" $ilizado en la fijecidn de tiras exclusorss de corriente de

aire o tirss de: recubrimiento y de perfil en seccion trans-

_versal substancislmente en "U" invertidze, caracterizados

porque 1a abrazadera se fabrica a partir de material en ti=-
ra u hoja que se hiende transversalmente en puntos espacia-
dos,‘estirandose el material longitudinalmente despues del
hendido pare abrir les hendiduras y eumentar su longitud e~
fective y hacer capez por ello & la ?brazaggra acabade de

movimiento universal de doblados = - S, -—--- -

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, ca-
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racterizados porque la pieza de pertida de le que se fabri-
ca la abrazaders esté formada en toda su longi%ud-con une
serie de hendidurgs transversales espaciadas que Se extien-
den 2 través del eje longitudinal de la pieze de partida
haste puntos de cerca de sus bordes longitudinales y con u=
ne serie de hendiduras intermedies qué se extienden desde
sus bordes opuestos hesta punios de cerca del centiro longi-
tudinal para formar una serie de partes de espinezo o vér-
tebras espaciadas que llevan hacia abajo pates espaciadﬁs

rendientes. = = = = = = = - -« «w - - - - - .. - - -

3e= Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 2, ca~
racterizedos porque les hendiduras transversales, cusndo la
pieza de partida se estira se abrenpars former aberturas de

perfil substencialmente en doble W' y W', = @ = @ « = = =

4= Perfecciopamientos segun cualquiers de las reivin-
dicaciones preéedentes, caragterizados porque 1ps bordes in
feriores de las pates estén vueltos hacia adentro el uno ha

cia 8l 0510¢ = = = & = = - - .- Em e e . e Em e EmeewmEew o-ea-

5.= Perfeccionamientos segin cuslquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3, ceracterizados porque las pates estén for

medas con partes de puas dirigidas hecie adentro. = = = = =

6.~ “PERFBCCIONAMIENTOS EN LAS ABRAZADERAS", = = = = =

Todo 110 conforme ge describe y reivindics en ls pre~
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sente memoria gque consta de ocho hojes, foliadas y mecano-
grafisdas por una sola de sus ceras, y de und 1émins de di-

jos que l8 ilustra.
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