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D. CARLOS FRADERA PELLICER y

D. MARIO FRADERA PELLICER
anbos de nacionalidad espafiola, domiciliados
en Pamplons, Pza. Conde de Rodezno, ném. 11,

relativa a 3

®UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOR DE
PLANCHAS DE MATERIAL PLASTICO REPORZADO".
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MEMORIA DIRSORIPIIVE

El objeto de la presente Patente de Introduccidn
lo constituye un procedimiento para la obtencién de planchas
de material pléstico reforzado, destinades a recubrimiento

decorativo de paredes de cuartos de bafio, cocinas, piscinas,

e'ﬁo-'f.-q--.-.-&-&...---—-.---.-c-.-...;'...--n--

Con. la aplicacibp del nueve procedimiento se consi-
guen, con un proceso simple, planchas duras ¥y resistentes,
de consistencia uniforme y aspecto inslterable, susceptibles
de presentar, en relieve o d;bu;)o‘, variados motivos decora=

_ B eapecial, lam planchas pueden presentar alinea-
ciones de regatam en cuasdricula, simulando szulejols = = = =

Dichas planchas son de £4cil y segura instalacidn,
poxr- lo que los revestimientos a base de Ias mismas resuXtan

Se caracterizs, ssencialmente, el procedimiento,
por la previa preparacién de ur molde, con los relieves ade~
ouadoa al tipo de plancha a obtener; sobre cuyo molde se
pulvarisa una Xesina poliéster y fibras de refuerzc, hastes
formar- una capa @el grueso conveniente, sobre la que sS¢ ejerw
ee Iuego, momentaneamente, una presién moderada. & continuge
cifn se somete el molde, cargado, & lp aocidn Gel calor, al
objeto deo comseguir una répida polimerizacién, terminads la
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cuak se extrae Gel molds Ia plancha fabrieedae = = = = = =

Como fibras de refuerzo pusde empleeréé el sisal,

asbesto, nylon, lana Ge vidrio,etGe = ~ =~ v w mc e v = m e -

Ea: presién sobre e molde cargado puede ser ejer-
cida por.ablieacién de un rodillo o adaptando un contramol-

Ga Go peso Moderados » e e ca v o can e n e e oo

Previamente & la pulverigacién del material, se

vreeubﬁ:e& la superficie del molde con un agente de desmol-

@eo, en la formg habltugle = =~~~ v v v c v v e -

Beacribimos & continumeién un caso préctico de
aplicacién del procedimiento, sin que deba stribuirgele es-

: Se emplesa preparando un molde adecuado para ob-
te.;uar una planche rectangular, provista de dos series de ra-.
nuras,; paralelas a log lados, dando la apariencia de un em-
baldosado, Se¢ aplica sobre la superficie interior del molde
un agente de deamoldeo sdacuado, y luego, mediante sendos
pulverizadores, se proyeéta un chorre de resina polidster
y otro de fragmentos de hilo de nylon, en forma que ambog
chorros se Jjunten al incidir sobre el molde, formando une
Gape: uniforme de material. Guando se ha aleanzado el espe~
sor conveniente se¢ da por terminsda la pulverizacién de re-
gine y refuserzo, y #¢ apisona el material dentro del moldes
haedendo roder, sobre la superficie, un rodillo de peso &=
propiado para ejercer una pequeiis presién. Seguidamente se -
mm'duce el molde lleno em wn horno de curado, al objeto
de- activar la polimerizacifir por efecto del c8lory = = = =
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Terminata la soli&ﬁ‘icacién y endurecimiw %o, se
procede al desmoldeo de 1s plancha. —— e ————-—-— -

Habfendo efectuado la deacripeién precedents, de-
be hamm constar que en la realizacibn de esta Patente po-
54 ‘drén splicarse las variantes de detalle que la experiencia
yla practica éuedan aconsejar, Asiempr'e que ¢on ello no se
desvirtfie su esencinlidad, que ea la que se resume y concre~

ta en los términoa da las reivindicaciones que siguen, = ~ =
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le- n proeedimiento para la fabricacién de plan-
chaa e material pléstico reforzado, pudiendo presentar rege-
154 tas en cuadriculado y/o motivam en alto o bajo relieve, carace
terizado por preparﬁréa un molée adecusdo a la cuadrfcula y/o
relieves que se Gemeen obtamer, sobre cuyo molde se pulveri-
2a una resina poliéster y un material de refuerzo constituf-
do por fibras de naturaleza mineral u orghnieca, naturales o
204 -  ertificisles, hasta aleanzar el grueso deseado, pracediéndo-
se luegd & ejerecer, moméntaneaménte, ung suave presidn sobre
la eapa depositada, ¥y sometiendo Iuego el molde ocargado a la
gecide del caloxr,; al objeto de conseguir la réipida polimerie
zacidn de la resina; terminads la cual ge procede al desmol-

25."1 . &m‘----‘--h—‘--.‘ ------- - e W - o - > >

2.~ Un procedimiento pera la fabricacién de planchas:
de material pléstico reforzado, segfn la reivindicacién ante-
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riory caracterizado por el hecho de que la resina polidater
Y la fibra de refuerzo son pulvwerizadas independientemente,
mezcléndose al aplicarse sobre el m0ldes = = = = = =~ = = =

3+~ Uh procedimiento para la fabricacién de plan-
chag &e material pldstico reforzado, seghn las reivindica~

cionesg enteriores, caracterizado por el hecho de que, pre-

viemente a la pulverigacibn, se ablica sobre el molde un =

4e~ “UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PI:AN-
CHAS. DB HATH%IAI- PLASTIGO REFORZ‘ADO“. - -

Tode ello tal como se &eecri’oe y reivindica en la
preaente menioria que consta de cinco hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus carass

BARCELONA, -5 JUN 1964
P.a.
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