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Be presenta Patente Se introducción ae refiera a 
un procedimiento para la fabricación de diversos tipos de 
piezas con materia^ plástico reforzado* - - - - - - - - - -

RL^io procedimientc consiste en preparar las dos 
mREades del molde correspondiente, n&cleo y matriz^ las cae? 
lea ae montan en una prense, U f a n d o  a continuación el nú­
cleo con ana resina poliéster, junto con un material de re­
fuerzo d¡e naturaleza fibrosa, en forma de fibras sueltas o 
de tejido^ Después de esta operación, se hace actuar la 
prensa hasta la total polimerización de la resina, precedién­
dose al desmoldeo. Con el fin de activar el proceso de poli­
merización se someten los moldes a un calentamiento durante 
la operación da prensado. —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —

la fibra: de refuerzo a utilizar puede ser natural 
o artificial, tal como asbesto, sisal, nylon, lana de vidrio, 
etc* Para aplioar di oha fibre al núcleo puede hacerse o bien 
por pulverización, ai ae trata de fibras sueltas, o manual­
mente. —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —

Con anterioridad al llenado del molde se habrán 
Impregnado las dos mitades del mismo con un agente de desmol­
den, tal oomo se hace habitualmente. - - - - - ---------—

Bada que este procedimiento es aplicable a muy di­
verso tipo de piezas^ las presiones que ha de ejercer la prem



-se.variarán en un amplio margen comprendido entre loa 3,5 
y  loa 3'5 Kg^&m^. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

])íédiante la aplicación de este nuevo sistema de 
fabricación pueden obtenerse, de forma sencilla y cómoda, 
piezas de las más diversas formas que presentarán una con­
sistencias uniforme y notable resistencia mecánicas —  -----

Para facilitar la comprensión de las ideas expues­
tas se describe un caso de aplicación del procedimiento, a 
titulo de ejemplo no limitativo* referido a la fabricación ¡ 
de una tapa para sanitario* — — — — — — — ---- -------------

Se empieza preparando las dos mitades del molde 
en correspondencia con la configuración propia de dicha ta­
pa* Dichas mitades del molde se montan en una prensa provis­
ta de medios de calefacción. — — — — — — — — — — — — — — — —

Después de recubrir con un agente de deamoldeo las 
superficies del molde, se aplica sobre el fondo del n&cleo, 
por pulverización, cierta cantidad de resina poliáster hasta 
formar una capa de pequeRo espesor* A continuación se intro­
duce en el n á d e a  un trozo de tejido de nylon cuya superfi­
cie y perfil sean los adecuados a la forma de la tapa* Des-* 
puás se continua pulverizando resina hasta alcanzar el grue­
so adscuado* Actuando sobra la prensa se cierran las dos par 
tes del molda, ejerciendo una presión del orden de las 15 at­
mósferas^ —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  -

Al término da la polimerización se act&a sobre la 
prensa, separando las dos mitades del molde, procediéndose a 
retirar la pieza fabricada*. —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  .
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Habiendo efeotuado la descripción precedente$ debe 
hacerse constar que en la realización de esta Patente podrán 
aplicarse todaa laa variantes de detalle qne la experiencia 
y la práctica puedan aconsejar, siempre que con ello no se 

. 5^ deavirt&e su esencialidad, que es la que se concreta y resu­
me en los tórminoa de laa reivindicaciones que siguen# - —  *+

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
las signantes t - — ----- _  _  ̂  _ ----- ^  ̂  ̂  -

10^ R E I  H  I N D I C A C I O N E S

1#- Un procedimiento para la fabricación de piezas 
da material plástico reforzado, que se caracteriza por prepa­
rar las dos mitades; del correspondiente molde, nácleo y ma­
triz, que se montan en ana prensa, procedíándose seguidamen- 
te a lidiar él nácleo. con una resina poliéster junto con un 
material dé refuerzo dé naturaleza fibrosa* en forma de fi­
bras sueltas o de tejido* terminado lo cual se hace actuar 
la prensa ejerciendo ana presión que puede variar de 3*5 a

g.
35 Kg/cm hasta la total polimerizaoión de la resina, reali— 

20# zándoss finalmente el desmoldeo.------- --------------------

2. -  Un procedimiento para la fabricación de piezas 
de material plástico reforzado* segán la reivindicación an­
terior* caracterizado por el hecho de que, al objeto de acti­
var el proceso de polimerización, los moldes se someten a

25+' un calentamiento durante la operación de prensado* ---------

3. - "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIB-
. ZAS DE MATHKAL PLASTICO REFORZADO". --------------—
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todo ^.lo tal y como se describe y reivindica en 

la presente memoria que consta de cinco hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras*
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