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PATENTE D8 INTRODUCCIOR-

pox DIBZ afios

cuyo ﬁrivilegio se solicita para Bspaiia, sus
territorioa y plazas de soberanis; a favor
da t '

D. CARLOS FRADERA PELLICER y
D MARIO FRADERA PELLICER:
ambos ds nacionalided espafiola, domiciliades

en: Pamplona, Pzas Conde de Rodezno, nfm. I,
relativa & ¢

-. WUK PROCEDIMIENTO PARA LK FABRICACIOR DB

PIBZAS DB MATERIAL PIASTICO REFORZADO™
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MEMORTA DESCRIPTIVE

) - L presente Patente ge Introduccidn se refiere &
un groceﬁiixienﬁo para la fabricacién &s diversos tipos de

IMcho procefimienta consiste en preparar las dos

mﬁaﬁes del moEde correspondiente, nficlec y matrizs, las ocue~

Ies se montan en una prenss, Xlenando a continuacién el ni-
¢cles con una resine polieter, junto cor un material de Te-
fuergo ds natursleza fibrosa, en forma de fibras suelitas o

de tejidos Despude do ewta operacién, se bace actuar la
prengs hasta la total polimerizacién de ls resina, procedién--
doge gl desmoldeocs Con el fin de activar el proceso de poli-
merizacién se someten Ios moldes a un calentamiento durante

Ia fibra &s refuerze g utilizer puede ser natural
o ar‘l:ifici&}, tal como asbeasto, sisal, nylon, lana de viqrio,
etos Para aplicar dicha fibras al nficleo puede hacerse o bien
por pulverizacifn, si se trata de fibras sueltas, o manual-

mmte"\-“’““-.ﬁ.’-”*--"-’--’-----’-"’-

Con amteriorided el llenado del molde se habrén
impregnado las dos mitades del mismo con un agente de desmol=

deo, tal ocomo se hace habitualmentg, = = = = = = = = w o - -

Dadc que este procedimiento es gplicable a muy di-

verso tipo Qe plezas, lag presiones que ha de ejercer la pren
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88 variarén en un amplio margen comprendido entre lios 3,5

Medisnte la aplicacibn de este nuevo sistema de
fabricacibn puedexi obtenerse, de forma sencilla y cbmoda,
piezas Ge las mb9 diversas formas que presentarén una con-

sistenéiaz uniforme y notable resistencia mecégnicas — — — =

Para facilitar la comprenslén de las ideas expues-

‘tas ge describe un caso de aplicacién del procedimiento, &

t{tulo de sjemplo no limitative, referido a la fabricacién :
de una taps pargs 2onitarios, s e e e s e e o cacac oo -

Se empieza preparando las dos mitades del molde
en correspondencia con la configuracifn propia de dichs ta-
pas Dichas mitades del molde se montan en una prense provis-

Después de recubrir con un agente de desmoldeo las
auperfiod.eé del molds, se aplica sobre el fondo del nficleo,

- por pulverigacién, cierta cantidad de resina poliéster hasta

formar una capa de pequefio espesore & continuacién se intro-
duce en el nicled un trogo de tejido de.nylom ocuya superfi-
¢ie y perfil sean los adecuados a la forma de la tapa. Des-
pubs se continua: pulverizando resina haste aloanzar el grue- -
80 adecuado. Actuando sobre la prensa se cierran las dos par
tes del molde, ejerciendo una presién.&el orden de las 15 at-

& término de la polimerizacibm se actia sobre la
prensa, separando las dos mitades del molde, procediéndose a
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Eabiendo efeotuado la deseripeibdn praceéente. debe
hacerse constar gue en la realizacién de esta Patente podran
aplicarse todas las variantes de detalle que la experiencis
y la précticsa puedan aconsejar, siempre que con 6llo no se
deavirtfie su esencialidad, que es la que Se concreta y resu~
me en los términos de las reivindicsclones que sigien, = = =

R_O I A

_Se declaran de novedad y propieded para Bapafia,

RBIVINDIGACIOKES

lem Un proeedi.miento para la fabrioaci&n de piezas
de materisl plaat:i.no reforza&o,. que Se caracteriza por prepa=
rar las dos mitades: del correspondiente molde, nicleo y ma=
triz, que se montan enr ung prensa, procedidndose seguidahen-
te & 1lenar el nficleo. con una resina polidster junto con un
materigl de refuerzo de natursleza fibrosa, en forma de fie
bras sueltas o de tejido, terminade lo cual se hace actuar
la prenéa ejerciendo una presién que puede variar de 3,5 &
35 Kg;/cma hasta la total polimerizacién de la resina, reali-
zhndose: £inalmente el deanclde0s = = = ~ =~ = mm = = o= = = =

2.= Un procedimiento pars la fabricacién de piegas
de material pléstico reforzado, -segfin la reivindicacién an-
terior, caracterizado por el hecho & que, al objeto de acti=
var el proceso de polimer:lzaei&n, los moldes se someten s

un oalentamiento durante la operacién de prensadoe = = = = =

3e= "UN PROCEDIMIENTO PARA IA PABRICACION DE PIE-

. 248 DE MATERTAL PLASTICO REFORZADO®: = = = = = = = = = = my
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) Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de cinco hojaa, foliadas y

moacancgrafiadas por una sola deo sus carase

BARCELONA, 5§ i 1064
P.A.
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