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PATENTE DE INTRODUCCION QUE POR DIEZ ANOS
SE SOLICITA EN ESPANA, A FAVOR DE CONTRUCCIONES
Y WONTAJES ELECTROMECANICOS, S.A., DOMICILIADA
EN GIJQN MAGNUS BLIKSTAD, 18, 20, 22, POR: "(Ow
LUMNA FORMADA POR ELEMENTOS ENSAMBLABLES®.
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MEMORIA

Como su enunciado indica, el objeto de la
presente Memoria y adjunto plano de Patende de
Introduccion se refiere a una nueva columna 1o
grada por medio de elementos ensamblableé, Ob=-
jeto nuevo que constituye una utilidad por su
facilidad de transporte, economf{a y facilidad

de montaje.

El objeto de este Patente no es conocido
en su explotacidn en Espafia, pero si en el ex-—
tranjero donde es practicada y llevada a cabo
su explotacidn, entre otras por la firma Poles

Iimited, Tyburn Road, Dirmingham 24, Inglate-
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rra, por lo que reuniendo las caracteristicas

de novedad relativa y utilidad, se demanda su

proteccion para su explotaciom en exclusiva.

Las columnas que se preconizan consisten
en la union de varios elementos troncondnicos
de seccion circular, en longitudes variables,
en ol ejemplo de 2 m. ¥y de 1 m, obteniéndose
una columna de la longitud deseads mediente --
la sobreposicidn del numero necesario de ele-

mentos.

Estos elementos ¢ secciones fundamenta-
les estan construidos en chapa de acero u otro
material del espesor conveniente para resistir

los esfuerzos necesarios en cada c¢asgo.

Los elementos en las longitudes indicadas,
presentan unas dimensiones en sus bases, tales que
el dfametro minimo, es deeir, el correspondiente
a la parte superiar cuando el moniaje de la co-
lumna se efectua en el sentido de digmetros de-
crecientes segun auments la altura, es inferior
al dismetro maximo del elemento siguiente. En -
otras palabras, la embocadura mepor de un ele-
mento, es menor que la embocadura mayor del si-
guiente, lo cual permite el ensamblaje de los -~

distintos elementos.

Su fabricacidn es la normal en esta olase
de trabajos, es decir que el procedimiento de -

ejecucidon no es la novedad sino lo fabricado, -
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La chapa del espesor elegido, es cortada de acuer
do con el desarrollo del elemento a conatruir, -

ddndole la forma tronco-cdnica mediente cilindra

doras ¢ prensas con su plantilla correspondiente,

y uniendo la junta por soldadura continua.

Todas las secciones de los postes ven galva

nizadas en caliente, al final de su fabricécién.

Ventajos sobre los sistemas conocidog.~ Su

transporte se simplifica enormementé puesto que
los elementos gque integran cada columna son em-

balados unos dentro de otros, reduciéndose el -

volumen de la columna a poco mas del mayor ele-

mento. Por tanto no solemente presente una gran
venteja técnica de transporte, no hacen falta -
vehiculos de longltud especial, sind econdmica,

menor flete por menor volumen,

Montaje.~ La facilidad de montaje "in situ",
justifies la originalidad en su prooeso'de cong-

truccidn.

Mediante un pequefio calrestante y unas ma-

zas de goma se procede como siguses

Se separan las secciones que estén unas den
tro de otras, y se disponen en 1{nea. El elemen-
to inferior se situara con su extremo de mayor -
diametro junto a la excavacidn preparada para ci

mentar.

Empezando pof la seccidn inferior y la inme
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diatamente proxime se pasa el cable del cabres-

tante a través de ambas, luego se desliza 1o =

nds posible el extremo pequefio de la seccidn in
ferior en el interior del extrem¢ grande de la
seccion siguiente. Antes de acoplar la 3% gec-
cidn pasar el cable a través de ella; repitien-
do ésta maniobre con las restantes secciones, -
la columna estara lista para el encaje final, -
el cual se efectua: -tensando del cable con el ca

brestante citado.

Durante todo el tiempou de tensado, es con-
veniente golpear con las mazas en das juntas pa

ra logrer un encaje perfectio.

Los apliques necesarios, como brazos, cru
cetas y otros, se afiaden despues del montaje de

las secciones.

Esta clase de columnas puede ser usada -
en tendidos eléctricos, telégrafos, teléfonos,
alumbrado piblico, antenas, anuncios, y otros,
del mismo modo que son utilizadas las columnas

nasivaa en chapa de acero.

Un capitulo interesant{simo entre los ci-
tados, es el de su aplicacidn en tendidos elée-
tricos ~ por la facilidad de transporte mencio-

nada - en redes seoundarias de distribucidn con

" tensiones hagta 30 KV., sobre columnas simples,

¥ en tensiones superiores, é en redes de carac—~

teristicas especiales, es notablemente facil la
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disposicidn de columnas en portico & en realizar

el arriostramiento necesario, si ello es preciso.

Los documentos gragicos que se acompafian, -

ilustran de un modo claro las anteriores considg

raciones sobre nuestras columnas, gue represen-

tan un innegeble adelanto en éste género de cong

truceion.

Descritas suficientemente las caracter{sti-

cas de la presente Patente de Introducoion, los

puntos nuevos por los que se demends proteccion

consisten en lag siguientes
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REIVINDICACIONES

Columna formada por elementos ensamblables,
caracterizada por consistir en la unidn de
verios elementos tronco-cdnicos de secoion
ciroular, en longltudes adecuadas, con le
que se obtiene una columna de la longitud
deseada mediante la sobreposicién del ntme-

r0 necesario de elementos.

Columna formada por elementos ensamblables,
caracterizada porque los elementos gque com—
ponen la columna, en las longitudes adeuedasg,
presentan unas dimensiones en sus bases, ta-
les que el diametro minimo de embocadura es
inferior al diametro maximo del elemento si-

guiente, lo que permite el ensamblaje.

Columia formada por elementos ensamblables,
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riores, porque el nontaje de estas columnas
destinadas a montarse "in situ", se efectia
mediante un cabrestante y unss mazas de go=
ma, empezando por la seccidn inferior y la
inmediatemente préxime, se pasa el cable del
cabrestante a traves de ambas, luego se des-
liza lo mas posible el extremo pequefio de la
seccidén inferior en el interior del extremo
grafide de la seccion siguiente. Antes de aco
plar la tercera seccion se pasa el cable a -
través de ella; repitiendo esta maniobra con
las restantes secciones, la columna estara -
lista para el encaje final, lo cual se logre
tensando el cable con el cabrestante, afia-
diendose finalmente los apliques necesarios,
como brazos y crucetas, después del montaje

de las secciones.

48 .-~ "COLUMNA FORMADA POR ELEMENTOS ENSAMBLABLES".

e presente Memoria consta de SEIS FOLIOS,

mecanografiados a dobles espacio de CIENTO CUAREN
TA Y UNA linea y de UNA HOJA de Planos.

Madrid, 12 junio 196¢,a~*”’/“”’ﬂ
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