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PRIMI'R CERTIFICADO DE ADICION 
DURACION: 20 AÑOS
OBJETO : "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PA 
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A favor de: HORMIGON PRETENSALO 
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E l p resen te  re g is tro  de c e r tif ic a d o  de ad ic ión , 
primero de la  paten te  p r in c ip a l na 269-456, concierne -  
-  t a l  como su enunciado in d ica  -  a mejoras in tro d uc id as 
en e l  objeto  de l a  paten te  o r ig in a r ia , de acuerdo con la  
descripción  que de la s  misma se r e a l ic e ,  que deberá en­
tenderse en su más amplio sen tido  y nunca lim itativam en­
t e .

E l resu ltad o  in d u s t r ia l  conseguido, merced a -  
lo s  perfeccionam ientos que en e s ta  memoria se re iv in d ic an  
mejora de manera n o to r ia  cuanto sobre e l  p a r t ic u la r  se co 
noce, en e l  campo espec ífico  de su ap lic ac ió n .

La paten te  p r in c ip a l na 269.456 re iv in d ic a  un 
nuevo sistem a de paneles huecos para la  construcción  de 
e d if ic io s  p refab ricados, sistem a que se perfecciona con 
e l  objeto  de la  presen te  ad ic ió n , que esencialm ente con 
s i s t e  en d e ja r, en e l  in te r io r  de l a  m ateria  moldeada -  
una se r ie  de moldes in te r io re s  que, a l  mismo tiempo que 
cumplen su m isión de d e ja r un hueco de dimensiones y s i  
tu ac ió n  p re f ija d a s , cumplen una m isión de a islam ien to  a 
d is t in to s  agentes f í s ic o s .

En e l  estad io  a c tu a l de la  p re fab ricac ió n  de 
E d if ic io s , es muy im portante re d u c ir  a l  máximo lo s  fao 
to re s  de empleo de la s  m aterias primas y también y qui 
zás más fundamentalmente, lo s  pesos a tra n s p o r ta r .

Por e l lo  se u t i l iz a n  d iversos a r t i f i c i o s  que 
su s titu y en  en e l  in te r io r  de la  m ateria  a  moldear, es­
ta  misma, por a i r e  u o tra  cua lqu ie ra  de menos peso espe 
c íficoy  y menos coste  que la  m ateria  p rim itiv a .



3

Al mismo tiempo, como estos p refabricados han 
de cumplir o tra s  funciones de h ab itab ilid ad , ta le s  como 
una determinada in e rc ia  a la  actuación  de agentes exte­
r io re s , v ib rac iones, ru id o s, humedad, f r ío ,  ca lo r, e tc . ,  
es preciso  d o ta rle s  de cualidades capaces de luchar, den 
tro  de unos c ie r to s  n iv e les con dichos agentes ex te rio re s .

Normalmente, y en lo s  sistem as de p refab ricacion  
a l  uso, se hacen elementos que o no cumplen ninguna de 
la s  dos condiciones a n te r io re s  o una de la s  dos o la s  dos, 
pero por caminos d ife re n te s .

La invención co n sis te  en re u n ir  en e l  mismo 
elemento, la s  dos funciones señaladas en e s ta  exposición, 
de reducción de m ateria y peso y de re s is te n c ia  a deter­
minados agentes e x te rio re s , con e l consiguiente ahorro 
en los costos to ta le s  de producción.

Es claro  que lo s  huecos a dejar en e l  in te r io r  
de ,1a m ateria a moldear, pueden se r de m il formas d ife ­
re n te s , siendo cada una de e l la s  determinada por la s  ne­
cesidades de un proyecto.

En cuanto a los m ate ria les que forman e l  mol­
de que se deja perdido, ya no pueden se r  de ta n ta s  mane­
ra s  d ife ren te s  puesto que deben cumplir unas misiones espe­
c íf ic a s  que son:

Una gran r íg id e s  capaz de so po rta r la s  en -s io - 
nes in te rn a s  n ecesarias para la s  operaciones de moldeo 
y endurecimiento de la  m ateria a moldear y unas carac­
t e r í s t i c a s ,  que b ien  por su forma o b ien  por su m ateria 
e l  molde tenga, para preven ir la s  acciones de lo s agentes 
e x te rio re s  enumerados an tes, v ib rac iones humedades, f r ío
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ca lo r , ru idos, e tc  o
A t i t u l o  i lu s t r a t iv o  y nunca l im ita t iv o , se 

enumeran aquí algunos m ate ria le s  que cumplen la s  condi­
ciones esp ec íficasd as an terio rm ente:

Hormigóne s porosos
Hormigones de f ib ra  de madera 
Corchó
Paneles de f ib ra s  orgánicas aglomeradas
Paja prensada
Poliext&reno expandido
Yesos porosos
E tc . e tc .
Las v en ta jas  más destacab les de e s te  sistem a 

son en prim er lu g ar la  economía de costos de fa b r icac ió n  
que se obteiene a l  hacerlo  cum plir a l  molde la s  dos fun­
ciones e sp ec íf ic a s  enumeradas con lo  que e l  coste  t o t a l  
de la s  dos funciones, queda reducido a l  de una so la .

Y en segundo lugar la  economía de espacio que su­
pone e l  que lo s elementos a is la n te s  queden en e l  in te ­
r i o r  de la  m ateria  moldeada y justam ente en lo s  espacios 
que de otro  modo se r ía n  perd idos, economía que en e l  ca­
so de construcciones económicas es muy sen sib le , y se 
traduce en un aumento de la  re n ta b ilid a d  d e l c a p i ta l  inmo­
b i l i a r io  °

D escrita  suficien tem ente la  n a tu ra leza  del cer­
tif ic a d o  de ad ic ión , se hace...constar expresamente que 
cu a lq u ie r m odificación de d e ta lle  que pudiera, in tro d u c ir -
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se se considerara in c lu id a  dentro del mismo), en tan to  
que no a l te r e  sustancialm ente sus c a ra c te r ís t ic a s  
fundam entales.

Por últim o, se declaran  de novedad y propia 
invención la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1 9 .- PRIMER CERTIFICADO DE ADICION POR: "MEJORAS 

INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NS
269.456, "NUEVO SISTEMA DE PANELES HUECOS DE HORMIGON 
PRETENSADO PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS PREFABRI 

95 CADOS", carac terizado  esencialm ente porque, en e l  in te ­
r i o r  de la  m ateria moldeada, se dejan perdidos unos mol­
des, lo  s u f ic ie n te  r íg id o s  para r e s i s t i r  la s  tensiones 
in te rn a s  n ecesarias para la  operación de moldeo y endure­
cimiento de la  m ateria a moldear, y que por su c o n s titu -  j

' 4' ' i100 cion in te rn a  s irv en  para crear un aislam iento  fre n te  a toda} 
c lase  de agentes e x te rio re s .

2S .- PRIMER CERTIFICADO DE ADICION POR: "MEJORAS '
INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NS 269. 
456, POR "NUEVO SISTEMA DE PANELES HUECOS DE HORMIGON PRE

105 TENSADO PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS PREFABRICADOS".
Tddo e llo  t a l  y como queda expuesto en la  pre­

sente Memoria D escrip tiva, que consta de cinco hojas fo­
lia d a s  y mecanografiadas por una so la de sus caras y a 
dos espacios.

110 Madrid, 12 de Junio 1.964
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