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PATENTE DE INTROHJCOIW,
BOCHUMER VEREIN m GUSSQAHI.FAMIKATIW A. G..

- sociedad alemana =

BOCHUMN (Alemanis),

- Dispositivo para desgasificar y vaciar acero y even-
tualmente fundicién y metales, -

Basada en la patente francesa No, 1.316.504.
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Se conoce ol procedimiento que consiste en des —
gasificar el acero o los metales encaminando la masa fun -
dida a una bolsa de transporte hasta un dispositivo de
desgasificacién eonstituido por una belsa de eﬁcuacién,
encima de la gue esta dispuesta, unida a ella de manera
estance al vac{o, una bolsa de llenado.

En un procedimiento conocido de este tipo, el
acero es calentado eléctricamente en la b_oléa de llemado
para verterse seguidamente por el vertedero de esta bolsa
de llenado, a una bolsa de vaciado situada en una balsa
al vecfo (patente EE.UU. némero 2.253.421 del dfa 18 de
Septiembré de 1939). Si se gquiere hacer caso omiso de la
oalefaccién eléetrica de la bolsa de 1lenado, es necesario
obligatoriamente, por un recalentamiento considerahle, en
el horno, de la mesa fundida, hacer de suerte que ls pér -
dida de calor, que se produce durante el tiempo de deﬁga-
sificacién, #e encuentre compensads, En 1os procedimientos
de desgasificacién de tipo diferente utilizando un vacio
parcial, igualmente es necesario t’enér en cuenta estas cai-
das de temperatura previendo un caldeo suplémentario, Le
pérdide de temperaturs es tanto més importante cuanto mds
prolongadsmente permanezca la nase fundida en los recipien~
tes citados antes de ser definitivamente vaciada en mol -
des, Estas elevaciones de temperatura necesarias e inevi -
tables imponen un aumento del tiempo ds caldeo en el hormo,
implican un mayor desgaste de los elementos refractarios
y un sumento de la duraciln total del proceso hasta el va-
clado. .
El objeto de la patente espafiola nimero 291.018
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_neceesario, puéde ser evitado en gran medida. Se apoya, por

. ser vacliado en centinuo, sin otra intervenciém, perfecta~

~de fundicién hasta la bolsa de vaciado, hacia uns parte

 das posible, con el fin de que su capacidad de absorcién

toma oomo punto de partida la comprobacién de que el reca-
lentamiento considerable de la masa fundida, habitualmente

otra parte en la comprobacién de que la desgasificacién
del acero s tanto mds rdpido y completo ouanto menos cel-
mente contengs este @oerc,

' Ademds se ha comprobado que es posible, por wne
aplicacién conveniente del citado procedimiento, hacer caer
bajo vacio un chorro dispersado de acerc no calmado y ac¢ =
tuar sobre las propiedades de este scero de suerte que,

& partir del estado que-de ello resulte, el mismo pueda

mente. , .

Corresponde al alcance de la presente patente
ol realizar los aperatos y dispositivos necesarios que
permiten alcanzar los objetivos definidos anteriorments. -

En lo que sigue, oon el fin de simplificar la
daacripoi,dn, solamente se tratard del acero.

 E1 acero, fundido sin aplicacién del vacio en

cualquier dispositivo de fundioién es llevado, en el ocur -
8o del trayecto que el mismo sigue desde este dlspositivo

del aparato, en que esté hecho el vacfo: atraviesa prime-
ramente un reciplente de paso, con preferencia ampliamen -
te abierto hacia arriba y presentando hacis abajo un ori-
ficio estrecho. Bste recipiente de paso, con preferencis,
tiene la forma de un embudo, Bste embudo de llenado, u

otro rooipiemvt'o' de paso, tiene dimensiones 1o mis reduci -
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| la forma de uns membrana fusible, de un grifo, por ejemplo,

de calor sea restringida, Ademds es suficlente gque la par—
te inferior de este embudo esté constantemente llens de
materia fundida., Dureante el vaoiado del dispositivo de
fundicién, por ejemplo, horno eléetrico, la velocidad de
vertido ostd regulada en funcidn de este volumen del embu~—
do de llenado, as{ como del orificio de vertido de este
embudo, Interesa hacer que el paso a través del embudo sea
rédpido, Si el caudal de las bombas de vecfo es suficiente,
el orificio de evacuacién del embudo puede ser abierto,
dado que las bombas, una vez taponado este orificio por el
metal en fusién, aseguran bastante rdpidamente el vac{o ne-
cesario, Sin embargo, tambidén se puede prever un cierre es-
tanco temporal del orificio. de vertido, por ejemplo, bajo

de corredera, y/o de una varille de tapém obturador o rue-
LR '

El recipiente de llenado, con preferencia embu -
do de llemado, esta fijado con Junta estenca sobre uns tapa.
Esta tapa presenta, debajo del orificio de vertido del re=
cipiente de llemade, una abertura situads en el interior
de la junte estance al vacfo que une la tapa y el recipienw
te de llenado,

A una tapa de esta clase se le puede empalmar Qi
rectamente una bolsa de vaciado provista de juntas corres-
pondientes, de manera que se pueda poner al vac{o unicamen<:
te el volumen oonstituido por la bolsa.

En ol caso de que la bolsa de vaoiado ses una
bolsa oon tapén obturador, igualmente pueden disponerse june
tas de estanqueidad debajo de su tapén. En las bolsas de




W

10

15

20

25

300893 [

‘efo., Estd indicado el prever sobre la tapa misme le tubula~

_esencie de wn recipiente de evacuscién o puesta bajo vacio,

este tipo, ademds estd indicado disponer debajo del orifi-
cio de veociado del embudo de llenado, un érganc, tal como
un menguito, que protege el sistema de cierre contra las
proyecciones de acero en vaciado. -

Ademds estd indicado el coloosr sobre le bolsa,
dispuesta en el recipiente al vacio, wna placa de aisla -
miento térmico en la que estd practicada wna abertiurs pa -
ra el paso del chorro de vaciado, cuye place deberfa per-
manecer en su sitio sobre la bolsa hasta que esté termina-
do ¢1 veciado en moldes.

En lugar de servir para el clerre estanco direc=
to de la boksa de vaciado, la tapa igualmente puede ser -
vir pare el cierre estanco de un recipiente al vacfo, en
el que estd colooada la bolsa de veciedo.

En el primer caso, el dispositivo a utilizer,
por lo tanto, estd constituido esencialmente por wna bol =
sa de tepén o de pico, que forma un recipiente estanco 8l
vac{o y estd proviste de una tepa de cierre estanco al vae

dura de empalme de ls canalizacién de depresién. Ademds,
un recipiente de llenmado, con preferencis en forme de em =
budo, estd dispuestio sobre la tepa. Este recipiente de
llenado, con preferencia, es colocado de meners amovible
sobre juntes de estanqueided correspondientes. V

En el segundo ceso, el dispositivo se compone enm

provisto de unas tapa de cierre estanco el wvecio, y que re-
oibe 1s bolsa de vaciado, de un recipiente de llenado rew
lativamente pequefio, con preferencia amovible, esf como
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el vaciado del horno, como a continuacién, durente el va -
clado en moldes, coquillas o en coquillss para veoiar en

de una reguera de emlace acop].ada al recipiente de llenado
y@e le une al agujero de vaciado del horno, o todavia,
al luger de la reguers de emlsce, de un sistems mévil, que
pemite regl_x,lar 1la distancis que sepers el egujero de va -
clado del recipiente de llemado durente el vaciado.

| El recipiente de evacuacifén, con preferencis,
estd ooncebido pera ser transportable: & este fin el miemo
estd provisto preferentemente de orejas de soporte, para
ser movido por medio de uns grie de vecisdo, o estd colo -
cado sobre un carro. En este caso, ademds estd indicado el
prever una tubuladura de empalme y/o un conducto de aspira~
cién flexibles, hechos con preferencia de elementos de ar-
ticulaciomes pivotantes o esféricas. ,

En caso de necesidad, en particular'para_ el tra-
tamiento de sceroc no calmado, es conveniente, durante el
vaciedo, refrigérar los conductos, que llevan desds el re-
cipiente de evacuacién a la instalacidn- de bombeo, con pre=
ferencia por medioc de tubos de aire comprimido, parelelos
ai conducto de aspiraciém y cuyas aberturas estdn dirigi -
das hacis 6l conducto de vacio. "

Corresponde todavia al alcance de la patente el
utilizar, en el caso en que el tratamiento, tanto durante

continuo en tochos, que tiene que tener lugar bajo vacio,
la misma instalacifn de bombeo pera las dos operaciones
bajo vaofo., Con eate fin, puede derivarse wn gsegundo con -
ducto de mspiracién, bien mea de 1o instalacién de boNbeo,
bien sea de la conduceidn que lleva al dispositivo de des -
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gesificacién del vaciado. Estos conductos, &l igusl qué
los tubos de empalms, deben estar provistos de sistemas de
parada, con el fin de que sea posible producir una depre- '
sifn & voluntad en las diferentes instalaciones.

Una vez terminado el vaciado, en el lugar pre -
visto, puede procederse ai moldeo, La mase fundida puede
ser moldeade en coquillas, en lingoterse o en moldes de
vaciado continuo en tochos, dispuestos, bien sea al aire
o bajo gas de proteccién, o en el vacio o bajo el vacio.
Ademés es posible afiadir & la masa fundida,antes, durante
o después de la desgmsificacién, celmantes y/o elementos
de alescién. En el caso de quo se trate el acero, éste
puede ser vaciado en el estado calmado, parcialmente cel -
‘m_ado,v o no calmado, Esto vale igualmente para los otros
meteles teniendo en cuenta su naturalege respectiva.

81 el acero es vaciado en el estado rno calmado,
la desgasificacién es particulermente eficaz. 'Haata 8l pre-
sente, el hecﬁo de transportar, en la bolea de vaciado, un
acero que no estaba absolutamente calmado, estaba acomps =
fiado de peligros considerables, en razfn de la posibilidad
de que el acero se pusiera en ebullicién en le bolsa. Por
el contrario, el procedimiento segin la patente, permite
traneportar sin el menor peligro un acero vaciado sin habvery
sido calmado de ningin modo,

~ El acero, que se guiere desgasificar por el tra-
tamiento a1 vacfo parcial, es fundido de le menera habi -
tual, por ejemplo, en un horno elécirico, un horno Siemense
Martin, un convertidor, etc. El acero puede verterse del
horno en el estedo calmado, semi-calmado, 6 no calmado,
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pudiendo afiedirse los calmantes por medio de un dispositi -
vo previsto a este fin (depdsito estanco al vacfo)., Dado
el ces0, es igualmente posible afindir componentes de alea -
oién, por ejemplo, titanio, niobio, bero, aluminio, ete.

Bi el acero es veciado en el estado no calmado,
la desgasificacidn es partioularmenté eficaz por el hecho
de que une gran perte de le desoxidaciénm se produce durante
la entrada en el vac{o al pasar por la fase gaseosa reduc -
tora CO del carbono. Se sebe que esta reaccién es particu-
larmente favorecida por la separacién del acero, a su lle-
gada, en gotites que presenten upa mayor superficie de resce
oién. Ia adicién de desoxidantes y/o de componentes de alea~
cién puede efectﬁarse, por ejemplo, entes o durante el tra-
tamiento bajo vacio. Desoxidantes g/o0 componentes d¢ alea-
eién puedaﬁ afigdirse igualmente al metsl en fusidn durante
el veciado en moldes o en ooquillas y después.

| En el cmso de que se utilice, §ntro el agujexro
de vaciado del hornmo y el reborde superior del recipiente
de llensdo, uns reguers de enlace, esta reguera de llenado
posde un medio de suspensién, que permite bejarla a medida
del descenso de la reguera de vaciado., Esta indicado que
la parte de Ia reguera de enlace, que estd vuelte hacia el
“recipiente de llensdo, repose scbre un sistema de &uia con
rozamiento suave, dispuesto sobre el recipiente de llenado
o en la proximided de égte,

En el caso de gque no se utilice reguera dg enle -
ce, el reglaje de la distancia. entre el agujerc de vaciado
¥ el recipiente de llenado, con ocasién del vaciado, serd

obtenido desplazendo en consecuencia el recipiente de eva-
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estance &l vacio,

- de estanqueidad estd concebida con preferencia bajo la

| 1a bolsa de vaciado bajo vacfo, y la instalacién"de bofk -

cuacién, que estard suspendido de una gnis o mévil sobre
un carro, S
-Ademds es particularmente importante para una

bolea de vaciado bajo vacfo, en 6l caso de que sea de rue-
ca, qu?b el sistema de maniobra o potencia, de la rueca sea

Segin 18 patente, un carter estanco al vecio es -
t4 dispuesto para servir para la gufa de la potencia de
rueca, & 1o largo de la pared exterior 4e la bolsa. Este
certer estd unido de manera estanca, a su parte superior, cpn
un agujero de la brida gque es necesaria, oon esta clase de
bolsa, para a"aegnrax; la estangueidad con le tape de la bolw
sa, El1 extremo inferior del carter lleva una junta estan -
ca al vacfo que éprieta 1a potencia de maniobra: esta dl.-
time, por su parte, debe ser de seccidn redonda. Ia junta

forma de un prensa-estopas. Esté indicado utilizar una SUaT
nicién particularmente blanda, Una tuerca de capuchén per=
mite, dirante el trabajo al vacio, apretar fuertemente la

junta sobre la guarnioién blanda; antes del comienzo del
vaeiado; esta junta, por el comirario, debe ser liberada
rara facilitar el mov:uniento_ de la barra. o
Otro desarrollo consiste en refrigerer el comduc—

to de aspiracién entre el recipiente a vacio, por ejemplo

beo, En clertoscasos, la refrigeracién puede estar limita~
da & la parte oan'q:léua a 1a bolsa de vaciado. La refrige -
racién es particularmente acomsejable para el tratamiento
del acero, y sobre todo del acero no calmedo. Para 10 que
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"1a bolsa de vaciado bajo vacfo ser entonces considerablemen—

‘ciado de moldeo, un vacfo de aproximadamente 0,1 a 0,001 mm

se refiere al dispositivo, .oom‘riene que la refrigeracién

se efectle con ayuds de tubos sopladores de sire provistos
de toberas, que dirigen el eire hacia el tubo de aspiracién.
Pars 1os conductos flexibles, estos tubos deben estar dis-
puestos & 1o largo de los flancos de los conductos. En el
ceso de conductos constituidos por brazos con articulacio=
nes pivotantes o esférioms las tuberfas, que aporten el . .
agente de refrigeracién, pueden ser flexibles em relacién

y seguir 108 codos del conducto de aspiracién flexible,

En el oaeo:em que la desgasificacidn en el vacia-
do del horno vaya seguida de oira operacifn bajo vacfo, oon
preferencia a presiones todavia més bajas, y esto princi -
palmente durante el vaciado del metal fuera de la bolsa de
vertido bajo vacfo, estd indicado el utilizar la misma ins-
talacidén de bombso, tanto para la desgasificacidn del vacia-
do del horno, como pare las desgasificaciones siguientes.
Dado gue, durante el tretamiento bajo vacfo del vaciado del
horno, la mayor parte de los gases & extraer ya estd qui-
tada, 8 posidble, y esto presenta una gran ventaja, el uti -
lizar, dursnte el vaciado en el vacid, del metal procedente
de la bolse de veciado bajo vecfo, presiones particularmente| .
bajes, pudiendo las presiones utilizadas precedeni:emente en

te sobrepesadas hacia abajo: As{, por ejemplo, se tendrd
en la bolsa de vaciado del horno, un vacfo de aproximada -
meate 30 a 1 mm de mercurio, y, en la instalacién del va -

de mercurio,
En lo que concierne al plano de instalacién, pue -
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. bajo vacfo del horno, como & la instalacién de vaciade ba-

| oién del vaciado del hormo, en continuo, bajo forme de to -

den ooncebirse diversas variantes ciol objeto de la patente.
Si se utiliza un conducto Unico (flexible), hay que prever
sobre este conducto un érgenc de empalme que pueda adapter—
se tante & la tui)uladura de empalme de la bolsa de wvaciado

jo vecfo para el moldeo, : . _ o

) Al lado de esto, existe igualmente la posibilidad
de derivar, de le instalaciln de bogpbeo o su conducto de as
piracién, que lleve a la bolse de vaciado l:;ajo vecfo, un se-
guudo conducto de aspiracién, que desemboce en la instalaw

cién de moldeo bajo vacio,

En este caso, hay que prever la posibilidad de
conectar o desconectar separadamente los conductes de gspi—
racién, por ejemplo, por medio de un grifo de retencién es-
tanco al vacfo, dispussto sobre cada uno de los conductos
~de é.spiraoﬁn. La patente lleva agui & una simplificacién
conslderable de la doble desgasiﬁcaoiéﬁ -1a primera du -
rante el vaciado del horno, ls segunda durante el vaciado
de la bolsa para el moldeo bajo vacio, en moldes, coqui -
1las o en continuo, . |

En relscién & le posibilidad, ys mencionada arri-
ba, de vaciar el acero, a continuacibn de la desgasifion -

chos, para el caso del acero no calmado o solamente parcial~
mente calmado, se dardn todavia las explicaciones que si -
guen. | .
El acerc no calmado o parcialmente calmado que
se vierte desde el aparato de fundiciém, puede ser scmetido,
durante el vaciado, en la bolBa de vaociado, concebida como
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- en seguida puede ser utilizeds como dispositivo de vaciado

con preferencie empleando una cubda. En-la nayoria de los

| operacién de tal suerte que el tocho continuo se solidifique

| continuo, y & los productos fabricados & partir del mismo,

recipiente de ovaouacién, a un vacfo parcial y esta bolsa

de una instalacién de vaciado en continuo, la eleccibn de
la baja presién permite entonces regular como ge desee ol
espesor de la zona marginal no ligquidada (capa de “grasa®).
E1 vaciedo en ocontinuo de tochos se efectia de manera cano-
cida en sf, blen sea al aire o bajo gas de proteccilnm, y

cagos, se regulard el vacio de tal suerte que, en ol inte-
rior del tocho continuo, quede todavia una zona de sagrega-
cién importante, Sin embargo, también puede dirigirse la

prdoticamentéu en la totalidad de su secoién sin segregacifn:
Bste procedimiento es particularmente interesante

en el sentido de que es ventajoso desde el punto de vista

térnico. Ho obstante & una fase de trabajo suplementario,

la evacuacién, las pérdidas de calor son insignificantes

en comparacién coﬁ los procedimientos usuales de vaciado

en c;ahtinuo. Adends, este tratamiento pone remedio muy am -

x;liamnta‘ a las diferencias de eali&ad que aparecéen en la

produceién corriente entre les diferentes miados, ¥ la

calidad de conjunto es mejorada, 10 que asegura al tocho

por ejemplo, &l hilo o & la cinta, una calidad regular,

Es posible combinar la desgasificacién con un
tratamiento de desulfuracién. Se pueden afiadir agentes de
desulfuracién conocidos, por ejemplo una mezcla de cal y
espato fluor, y esto en la bolsa de vaciado del horno, an -
tes y/o durante el vaciado, |
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Por ejemplo, un acero que, inmediatamente antes
del vaciado, tenia un contenido de azufre de 0,015%, des -
pu‘s de un tratamiento con una mezcla de 4 partes de cal
y 1 parte de espato fluor, en proporcién de 2% del peso del
acero, solamente presenta un ocntenido de azufre de 0,003%.

Es posible dejar actuar el agente de sulfuraci'on
durante todavia cierto tiempo después del fin del vaciado
en el dispositive bajo vacie.

~ Se ha repreaantadd en el dibujo adjunto formas
de reslizacidn de instalaciones, de dispositivos y sus di -
ferentes partes, segin la patente. iEn este dibyle:

Ia figura 1 es la vista en seccidn de una bolsa
de vac{ado bajo vacio, es decir un dispositivo, en el que’
el espacio bajo vacfo s8lo se encuentra en el interior de
la bolsa misma; »

' la figurs 2 es una vista en alzado lateral del
conducto flexible,. que une el recipiente al vacic y la ins-
talacién de bombeo (no representada);

la figure 3 es una vists en planta del sistema
de refrigeracién pars el conducto flexible de la figura 2;

" la figura 4 ropresenta el sistema de gufa estan-
ca al vacfo pml rueca de bolsa de vaciado al vacio seg\inl
' la figara 1; '

la figuras 5 representa una instalacifn, en la
que la bolsa de vaciado estd colocads y encerrads en wma
- ofgara bajo vacio; y

la figura 6 rTepresenta una variaute de la inste -

‘lacién de la figure 5. | |
Segin la figura 1; le bolsa de wvaciado 1, que ford

ma recipiente estanco al vacfo, lleva una tapa 2 fijada de
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3 estd provista de un grifo 6, Ia tubuladura de empalme 3

| rre 8, o rusca, contra las selpicaduras. Adends, vodavia

" conduoto flexible se compone, ssgin la figura 2, de elementds

meners estanca y provista de wna tubuladura 3 pera el em -
pelme del conducto de aspiraciln 4. Ademds, la tubuladura

y/o0 el conducto de aspiracién 4 son flexibles y comprenden
con preferencis elementos 15 con artviculacicmes pivotantes
o esféricas (véase figura 2). Sobre la tapi 2 estd dispues-
$0 un recipién‘te de_ llenado 5 en forma de embudo, cuya vari-
lla de obturacién 13 puede igualmente ser suprimida. Debejo
de 1a salida del recipiente de llenado 5 esid dispuesto un
érgano de cierre 9, que puede ser quitado durante el veciadd
y un manguito 7, destinado a proteger el dispositivo de cie-

estd previsto un dep'osito de esclusa 11 que permite intro-
ducir los componentes de aleacidn y/o desoxidantes, asi
oono m cémara de televisién 12, que permite vigilar el
proceso de desgasifiocacidn, Soi:re_ el embudo de llenado 5
se halla, por razones de seguridad, una reguera de rebosa-:
miento 14, en particular para la escoria.

El conducto de empalme flexible segin la figura
2 no estd representado en la figura 1. Tiene por objeto,
por ejemplo, permitir al dispositivo, durante el vaciado, -
seguir los movimientos de 1a reguera 16 de vertido. Este

tubulares 4, unidos unos a otros por articulaciones 15,
siendo en este caso presente articulaciones pivotantes.

Una vez terminado el vaciado en el recipiente 1,
la tapa 2 puede ser levantada y quitada y sé puede proceder
al vaciado en moldes de la manere habitual. Pero iguslmen -

te es posidble evacusr sobre un .c'arro el conjunto del dis =
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positivo, después de haber descomectado eventuelmente el -
empalme con el conducto de aspiracién, y de proceder al va~
ciado, permaneciendo la tepe en su eitio. Durante el trens
porte, interess que ei grifo 6 de la tubuladura de empalme
permanezca cerrado,

Mieniras que la figura 2 representa el conducto -
flexible en vista lateral, la figura 3 le represenia en vis-
ta en planta. Se ve entonces gue, a ld largo del elemento
tubular 4 del conducto flexible de aspiracién, estén dis -
puestos tubos de refrigerecién 17, que por orificios 19,
soplan el agente de refrigeracién 18 sobre los eélementos
4 del conducto de aspiracién. Los tubos de refrigeracién
17 poseen igualmente articulaciones 20 con el fin de poder-
seguir en sus cambios de posicién los tramos de conducto
de aspiracién 4 de las erticulaciones 15.

La figura 4 representa un ejemplo de realizacién
de un sistema de gufa estanca al vacfo para la varilla de
meniobra de la rueca de una bolsa de vaciado bajo vacio 1.
Este bolsa posée tedavia una tape 2, que descansa sobre una
junta de estanqueidad 23 de 1a brids 24. Esta brida 24 com =
prende un agujerd 25, en el que pasa, do manera estanca, la
caje 26 de 1a varilla 27 de meniobra de la rueca 8. La va -~
' rilla 27 presenta, sl nivel de ls brids 4, una seccién po -
ligonal, pero esta seccidn se hace redonda en 28, E1 extre-
mo inferior de la caja 26 esté empalmado de manera estanca
& un prensa=estopas 29 con guarnicién blanda 30, provisto
de una tuerca 31 de capuchén. La varilla de maniobra 27
estd svstenida ademés por otra gufa 32, A la varillas 27 68
t4 unida normalmente el travesafio 33, que lleva a su vez la
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ruece 8. »

la figura S representa una instalacién, en la
que ya no es la bolsa de vaciado misma la que se ha hecho
estanca con ayuda de una tapa, sino donde la bolsa 46 estd
encerrada en un recipiente al vacio 41, provisto de una ta-
ra 2. Ia tapa 2 en este caso estd articulada sobre el reci-
plente de puesta bajo vacfo 41 (articulacién 60). de suerte
que pueda ser levantada d,urante'la apertura de dicho‘ reci-
piente 41. Se encuentra adends en esta tape un orificio de
llenado 45 con manguito de proteccidn 7. Bl pequefio reci -
piente de llenado 47 estd montado de maners estanca sobre
la tapa en 48.\ El recipiente de llenado 47 lleva ademés una
p‘otencia 49 provis;ba. de un _6rgano de gufa 50 para la regue-
ra de empalme 51. Esta reguers de empalme estd articulada
sobre la reguera de veriido 52 con ayuda de una articuls -
ciln 53, de suerte que em el curso del vacisdo pueda ser
bajada de la posicién representada en lineas completas a
la poeiocién representada en trazos mixtos, a medida del
descenso ae la reguera de vertido 52. Debajo del orificio
.de veftido 54 del rocip,ieﬁte de llenado 47 se encuenira un
Srgano de cierre estanco 5§, que puede ser quitado durante
el llemado,

La figura 6 representa un recipiente de puesta

hé,Jo vaci{o 41, que se compone de un fondo 56, de un cuerpo

57 y e la tapa 2, En este o&so, o1 recipiente de llensdo
47 comprende un orificio de vertido 54, que no esté cerra =
4o herméticamente ni en la parte superior del orificio,

por un t_apén, ni en su parte inferior por un drgano de cie-

Tre. En este ocaso, es por lo tanto el acero, una vez ver =
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tido en ol recipiente de llenado 47, el que. debe encargarse
del cierre hermético del orificio de vertido 54, y, esto
una vez establecido, una instalacién de bombeo de gren ren-
dimiento debe realizar el vacio en ol interior del recipienw
te de puesta bajo vacfo 41. Pueden utilizarse igualmente
veriantes del recipiente de puesta bajo vacio, en las que
la tapa 2 y 61 ouerpo 57 sean de una sola pieza, 1o que ya
solamente requiere un solo érgano de estanqueidad en ei
fondo 56.

X 0 P A

~ Este registro conata de las siguientes reivindi-
caciones: . ’
| l.- Dispositivo para desgasificer y vaciar ace -
ro y eventuslmente fundioidén y metales, caracterizado por =
que comprende un recipiente de svacuacién, o puesta en vacig
constituido por la bolse de vertido o en que estd situade
la bolsa de vertido, provisto de una tapa hermética, un re-
cipiente de rellenado relativamente pequefio, con preferen-
cia amovible, y, ademds, una:reguers de enlace acopleda 8
este recipiente de rellemade y que le une & un agujero de
 vaciado del hormo, o en lugar de este reguera de enlace,
une instalacidn mévil que permite regular la distancia en -
tre el agujero de vaciado del horno y el recipiente de lle~
nado en el curso del vaciado, ‘

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, ce -

racterizado porque el recipiente de evacuaciln es tranepdr-

table, con preferencia estéd provisto de pestafias para poder

ser movido por wns gréa de vaciado, o mévil sobre un oarro.
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cedentes, ocarscterizado porque un ‘organc de protecoién

3.~ Dispositivo eegin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque la tubuladure de empalime
y/0 el conducto de aspirscién son flexibles y estén cons -
tiMmidos ct;n preferencie de eiémentos con articulaciones
pivotantes o esféricas.

4.~ Dispoeitivo segin les reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque la tubuladurs de empglmq y
los conductos de aspiracién eatén provistos ceda uno de un
grifo de cierre. | | .

5.~ Diepositivo segdn las reivindicaciones pre-

contra las proyecoiones, destinado a colocar el dispositl -
vo de cierre de la bolsa de vaciado, estd dispuesto por
debajo del orificio de rellenado. | _

6.= Dispositivo segin las reivindicaciones pre-
'ceaemes, caracterizado porque sobre el reciplente de re -
1lenado o en la proximidad de éste, estd dispussto un siste-
me de gufa con rozamiento suave pars ls reguera de enlace
que desemboca allf, )

7. Dispositivo segin las reivindicaciones pre -
cedentes, caracterizﬁdo porgue el extremo del conducté de
aspiré.c:lén de la instelacidén de bombeo estd dotado de un
Srgano de empelme gue se adapta tanto e la tubuladura de
expalme del recipiente de evacusciln, como al empalme con
le instalacién de veciado en moldes al vacfo.

8.~ Dispositivo segin las reivindicaciones pre -
cedentes, csracterizado porgue le instalacién de bombeo ©
el conducto que la une a la tubuladurs de empalme, estd do-
tado de una derivaecidén hacia la instalacién de vaciado en
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) 9.~ Dispositivo segin las reivindicaciones pre -
cedentes, caracterizado porque el conducto de aspiracidn
entd provisto de un siastema de refrigeracifm, con preferen-
cia constituido por tubos Qne soplan lateralmente aire de
refrigeracién sobre el conduotc de aspiraciém.

. 10,~ Dispositivo segin las reivindicasciones pre-

cedentes, caracterizado porque estd previeto un sistems
de gufs mecdnica a través de una cajas estanca al vacio pa-
ra la varilla de mando del érganc de .cierre, cuyo sistema
estd empelmado en su perte guperior a un agujero de la bri-
da de la bolsa de vaciado &l vacfo, y que esté proviste en.

su parte inferior de una junte hermétioa, con preferencia

'ba;io la forma de un premnsa~estopes.

11, ~ Dispositivo ségin las reivindicaciomes
precedentes, caracterizado porque ls varilla de mando, al.
nivel del prensasestopas,; es dé secciln ‘cdroulars '

12.~ Dispositivo segin lae reivindicacicnes pre-
cedentes, caracterizado porque la guarnicién del prensa-
estopas es particularmente blanda. *

. 13+= Dispositivo pera desgasificar y vacier ace-
ro y eventuslmente fundiciép y metales.

Segdn se describe y reivindica en este memoria
descriptiva, - | -

Se detalla.e ilustra con los planos que 8 la mis-
ma se acompafian. ’

. Y cuya memoria deseriptive e.,' :
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