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P A T E N T E
DE

I N V E N C I O N
a favor de SUÍÍBR, S.A., entidad española, domiciliada 
en Sabadell (Barcelona), Calle Balmes, 73, por "MAQUINA 
DE MOLDEAR, CON DESMOLDEO DIRECTO, PARA FUNDICION".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a ana nueva 
máquina moldeadora de cajas de fundición, con desmoldeo 
directo, provista de especiales características que la  
hacen de funcionamiento totalmente automático y especial- 

5* mente apta para su aplicadión en las modernas tendencias
de aumento de la  producción.

. La máquina en cuestión consta, en sus líneas 
generales, de una bancada provista de un cilindro verti­
cal en el que está montado corredizo un pistón que sopor­
ta  la  mesa de moldeo, un marco provisto de medios recep- 110
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tores de agujas de desmoldeo en montaje ajustable, asi­
mismo desplazadle verticalmente, y una columna en cuyo 
extremo superior se halla montado pivotado verticalmente 
un cabezal contraprensa de forma que es deeplazable entre 
una posición éñ la  que se encuentra enfrentado a la  mesa 
y una posición separada de e lla , estando todos estos dis­
positivos conectados con medios de accionamiento mediante 
fluido a presión, accionados por un dispositivo de control 
para realizar un ciclo de trabajo automático.

En la  realización preferida de la  invención 
e l cilindro elevador de la  mesa se halla asociado con un 
cilindro sacudidor, de forma que levanta y sacu& a ambos 
y a los elementos de molde dispuestos sobre la  misma. Es­
te  sacudidor puede estar constituido, por ejemplo, por 
un cilindro de fluido a presión dispuesto en e l fondo del 
cilindro elevador de la  mesa y de forma que e l émbolo de 
la  misma asienta sobre su órgano móvil.

Con el objeto de a liv ia r las flexiones que,de 
otro modo, se producirían en ei cabezal contraprensa du­
rante la  operación de prensado, este cabezal y la  columna 
tienen sendos salientes provistos de reg lillas de contac­
to que se acoplan cuando e l cabezal se encuentra en la  
-posición de trabajo de forma que una parte considerable 
del esfuerzo de prensado es transferido directamente a 
la  columna.

Otra característica de la  invención se refiere 
a la  posibilidad de ajustar en la  forma deseada la  sepa­
ración entre la  mesa de trabajo y el plato del cabezal
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tituye sa objeto se lleva a cabo por e l hecho c6 que di­
cho plato# montado desplazable verticalmente, tiene en
su cara saperior ana saperficie de asiento, enfrentada 
a ana saperficie correspondiente de la  cara inferior del 
cabezal, entre las oaales son susceptibles de ser dispues­
tos ana pluralidad de gruesos intercambiables qae condu­
cen el esfuerzo de compresión directamente de dicho plato 
al cabezal.

El cabezal contraprensa puede ser accionado 
por diversos medios, pero, dentro de la  eaencialidad es­
pecificada en la  característica general, se prefiere, de 
acuerdo con la  invención, realizarlo  por medio de un ci­
lindro de presión qae se halla articulado por un extremo 
a un panto f i jo  de la  columna o de la  bancada, y por e l 
otro lo está a l extremo de un brazo radial solidario del 
árbol de giro del cabezal. Este cilindro tiene, de pre­
ferencia, dispositivos regaladores de flujo que entran 
en acción en la  cámara opuesta a la  que actda, restrin ­
giendo su descarga de manera qae proporcionan efectos de 
amortiguación en los fines de carrera del cabezal.

A fin  de obtener un accionamiento regalar del 
marco portador de los soportes receptores de las agujas 
de desmoldeo, dicho marco se halla fijado rígidamente, 
a modo de abrazadera, a los órganos desplazare* de sen­
dos gatos accionados por fluido a presión, preferiblemen­
te por internedio de m dispositivo de control que les pro­
porciona dos velocidades d istin tas de desmoldeo, cuyo
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dispositivo puede estar constituido, por ejemplo, por una 
válvula estranguladora, intercalada en su conducto de a l i ­
mentación y controlada por el dispositivo de mando auto­
mático de la  máquina.

Otra característica propia de la  máquina obje­
to de la  invención reside en e l hecho dá estar dotada de 
una válvula intercalada en el conducto de alimentación 
del cilindro elevador de la  mesa y asociada con el cabe­
zal contraprensa de manera que es abierta a l fin a l de la  
carrera hacia la  posición de funcionamiento del mismo, 
actuando como válvula de seguridad para el prensado y como 
amortiguador.

Los dibujos adjuntos muestran, a titu lo  de ejem­
plo no lim itativo del alcance de la  presente invención una 
forma preferida de llevarla  a la  práctica, en representa­
ción esquemática.

En dichos dibujos* La figura 1 es una sección 
longitudinal alzada de la  parte in ferio r de la  máquina, 
o sea sin  representar el cabezáb la  figura 2 una vista 
similar de la  parte restante de la  máquina; la  figura 3 
una v ista correspondiente a la  figura primera, mitad en 
alzado, frontal y mitad en sección transversal alzada; la  
figura 4 una sección transversal en planta de la  columna 
de la  máquina; lá  figura 5 una sección longitudinal alzada, 
a mayor escala, del dispositivo sacudidor; la  figura 6 una 
sección longitudinal alzada de la  válvula de accionamien­
to del mismo; la  figura 7 una v ista similar de la  válvula 
de seguridad para e l prensado, y la  figura 8 muestra el
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esquema general de la  máquina.
La máquina ilustrada consta de una bancada en 

forma de caja indicada con la  referencia general -1-, 
cuya parte delantera presenta un soporte a modo de arte­
sa -2- en e l que se baila montado el grupo soporte de la  
mesa indicado en -3-. y de cuya parte posterior sobresa­
le  hacia arriba una columna hueca -4- en cuyo extremo su­
perior se encuentra montado e l cabezal contraprensa -5-.

De acuerdo con los dibujos, y más especialmen­
te  las figuras 1 y 3) e l soporte -2- tiene formado un 
asiento -6- a su alrededor, sobre el que se ha fijado,me­
diante to m illo s  -7-, la  valona -8- formada en e l extre­
mo in ferio r de un cilindro vertical -9-* Dentro de este 
cilindró ajusta corredizo y formando cierre estanco me­
diante una empaquetadura -10-, un émbolo buzo -11- cuyo 
extremo superior sobresale del cilindro y lleva fijada 
la  mesa -12- mediante el perno -13- y correspondiente 
tuerca -14-. El faldón -15- que sobresale hacia abajo de 
la  cara inferior de la  mesa rodeando la  cabeza del c ilin ­
dro, protege a éste del polvo que se producá durante el 
funcionamiento de la  máquina; una ranura interna -16- que 
tiene la  pared del cilindro, provista de un engrasador 
-17-, asegura la  lubrificación de este juego de la  máqui­
na.

Por conveniencias de la  fabricación e l émbolo 
-11- tiene su extremo inferior abierto, abertura que es 
cerrada mediante una tapa -18- que es fijada en el asien­
to correspondiente -19- por medio de los to rn illos -20-.

- 5 -
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Esta placa es e l elemento receptor de la  acción de sacu­
dimiento efectuada por e l dispositivo -21- (figura 5) 
que está formado por un cilindro -22-, inferiormente ce­
rrado y cuya boca tiene una valona externa - 23-  por la  
que se f i ja  mediante tom illo s -24- sobre un asiento -25- 
que ha sido femado alrededor de un orificio  -26- que t ie ­
ne el fondo de la  artesa -2-. Dentro de este cilindro,que 
tiene una entrada de aire comprimido -27- y salidas -28-, 
se encuentra montado corredizo libremente el pistón -29- 
provisto de empaquetadura -30-, garganta -31- y orificios 
- 32-  que comunican la  entrada de aire con la  cavidad in­
te rio r -33-, donde se encuentra e l resorte amortiguador 
de caída -34-, y de un vástago -35- qué sobresale a l in­
te rio r de la  artesa -2- por un o rificio  central de la  pla­
ca testera  que cierra el cilindro -22-, para actuar con­
tra  la  referida placa -18-.

A ambos lados de la  artesa -2 -, la  bancada -1- 
tiene sendos ensanchamientos -36-, cada uno de los cuales 
tiene su extremo superior planeado formado un asiento -37- 
con un o rific io  v e rtíca l-38-, en cuyo asiento se encuen­
tra  fijada por medios convencionales una valona -39-, dis­
puesta en e l extremo superior de un cilindro de doble 
efecto -40-. El extremo inferior de este cilindro está ce­
rrado mediante la  culata -41- en la que se encuentra la  
entrada de fluido a presión -42- y su extremo superior 
termina en un cuello -43-, provisto de un orificio  axial 
-44- en e l que está guiado e l vástago -45- que cierra her­
méticamente con las empaquetaduras - 46- . Este vástago H e-
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va fijado en su extremo inferior un pistón de doble efec­
to -47- que ajusta con las paredes del, cilindro y define 
en ál dos cámaras de presión -48- y -49-. Un resorte heli­
coidal -50-, dispuesto alrededor del vástago y encima del 
pistón, actda de amortiguador para evitar el choque.vio­
lento del pistón a l fina l de su carrera de asenso.

Los extremos superiores de los dos vástagos -45- 
aobresalientes a l exterior de los cuellos -48-! terminan 
en mechas reducidas -51- y provistas de roscas extremas 
- 52-  en las que se f i ja  las  tuercas -53- que los unen r í ­
gidamente a un marco -54- que rodea holgadamente a l c ilin ­
dro -9**# y en este marco se hallan fijados lateralmente, 
mediante to rn illos y tuercas -55- y -56-, unos soportes 
-57- en los que se puede f i j a r  en cualquier posición de 
ajuste, para adaptarse a las características constructi­
vas de las cajas de fundición empleadas en cada casotunas 
agujas elevadoras - 58-  provistas de zonas roscadas -59- 
en las que se acoplan las tuercas -60-. Los fuelles -61-, 
cuyos extremos se hallan fijados respectivamente en e l 
marco y en el cuello del cilindro respectivo, protegen 
los vástagos -45- contra el polvo.

El extremo superior da la columna - 4-  se halla 
cerrado mediante la  pared horizontal -62- en la  que se 
ha. formado interiormente la  oaja - 63-  para dos rodamien­
tos de rodillos cónicos - 64-  qué sostienen giratorio el 
árbol -65- que sobresale a l exterior formando el apoyo 
giratorio  del cabeza-5-. El ajuste de estos rodamientos 
se realiza entre una valona -66- provista de retén y las



do - 68-  del árbol. El cabezal está formado por un brazo 
hueco, a modo de caja, cuyas paredes tienen, en la  zona 
de montaje a la  columna, dos cuellos alineados - 69-  en 

3. los que se f i ja  e l árbol mediante chaveta -70- y lae tuer­
cas -71- que se acoplan en e l extremo superior roscado 
-72- de dicho árbol.

El extremo voladizo -73- del cabezal -5- tiene 
otros dos cuellos alineados verticalmente -74- ,  que for- 

10. man cojinete de giro para un vástago tubular - 75- ,  para
lo cual están dotados de las ranuras de lubrificación 
-76- y correspondientes engrasadores - 77- ;  un torn illo  
prisionero -78-, provisto de volante de accionamiento ex­
terno -79-, permite inmovilizar durante e l trabajo este 

13, vástago tubular en la  posición ajustada, cuyo accionamien­
to se realiza mediante e l volante - 80- ,  fijado mediante 
la  chaveta -81— en su extremo superior. El extremo supe­
rio r de este vástago está cerrado mediante la  tapa - 82- ,  
y e l in ferior tiene urna rosca interna - 83- ,  en la  que se 

20. acopla e l husillo fileteado - 84-  correspondiente, que so­
bresale hacia abajo y termina en e l plato contraprensa 
- 85- ,  provisto de una empuKadura de accionamiento even­
tual -86-. Un vástago -87- fijado en un o rificio  -88- 
que tiene el borde posterior de este plato, se extiende 

25. hacia arriba y se halla guiado en un cuello - 89-  formado
en la  pared inferior del voladizo ¿73- para impedir la  
rotación del plato durante el accionamiento del disposi­
tivo de ajuste descrito. B1 plato - 85-  y e l voladizo -73-
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^  'tienen sendas superficies de asiento enfrentadas -90- 
y -91- entre las que se puede disponer un número conve­
niente de gruesos amovibles - 92-  que, durante el pren­
sado, descargan el vástago -75- y e l husillo - 84-  de to­
do esfuerzo importante. Estos gruesos se mantienen en 
la  posición correcta mediante una combinación de espigas 
-93- que sobresalen.de una de sus caras y que vienen a 
alojarse en orificios -94- fonaadas en las caras opuestas 
de los gruesos adyacentes. Las superficies de asiento -90- 
y -91- tienen, a su vez, los elementos complementarios de 
esta combinación para f i ja r  los gruesos extremos. Estos 
gruesos pueden tener espesores d istin tos, calculados para 
poder obtener una gama adecuada de ajustes de altura del 
plato con respecto de la  mesa con un número limitado de 
e llos, y pueden estar dotados de una escotadura posterior 
o ser formados por dos piezas, a fin  de permitir su monta­
je y desmontaje sin necesidad de desconectar completamen­
te el husillo - 84- .

Con e l objeto de aplicar los esfuerzos de fie-* 
xión que se producen en e l cabezal -5- durante el prensa­
do, directamente a la  columna -4- de la  máquina, e l p ri­
mero tiene sendas reglas o patines -95- y -96- fijados 
mediante tornillos -97- en eu borde posteroinferior y en 
la  cara superior de un saliente -98-, que sobresale del 
lado posterior del voladizo -73-. Con estas reglas o pa­
tines, cuyas caras libres son horizontales, se acoplan, 
en la  posición de trabajo de la  máquina, las caras corres­
pondientes de otros patinas complementarios -99- y -100-,
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fijados a su vez, mediante los tom illo s -101-, en e l bor­
de posterosuperior de la  columna y en la cara in ferio r de 
un saliente -102- que sobresale del borde delantero supe­
rio r de la  misma. La manera de trabajar de este dispositi­
vo ee evidente, bastando indicar que sus superficies de 
contacto horizontales permiten au mutuo deslizamiento en 
los movimientos de giro del cabezal ontraprensa -5-.

El accionamiento de este cabezal se realiza des­
de e l extremo in ferio r, situado dentro de la  columna -4 -y 
del árbol vertical -65-. Para ello  este árbol lleva f i ja ­
do un brazo radial -103- mediante espigas o entradoras -304 -  
y pernos -105-, en cuyo extremo libre se encuentra fijado 
un pivote de articulación -106- receptor de una chamela 
-107-, solidaria del extremo de un vástago -108- unido a l 
pistón de un cilindro de doble efecto -109-. Este cilindro 
presenta muñones -110- que juegan en cojinetes -111- for­
mados en los soportes -112-, asegurados mediante los tor­
n illos -113- en los bordes de una ventana -114- que pre­
senta la  pared posterior de la  columna -4-. El conjunto 
se halla protegido por una cubierta -115-. El brazo -103- 
tiene, además, una prolongación la te ra l -116- provista de 
un o rificio  roscado en su extremo, receptor de un torni­
llo  de tope -117-, ajustable y fijab le  mediante la  tuerca 
-118-; la  cabeza de esté tope -117- se halla enfrentada 
a l extremo del vástago de accionamiento -119- de una vál­
vula -120- cuya función será explicada más adelante y que 
se halla fijada a la  pared in terio r de la  columna -4- me­
diante los tom illo s -121-, y escudo -122-.
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Todos estos elementos son accionados mediante 
aire comprimido procedente de una fuente de alimentación 

no representada y que, pasando por un f i l t ro  -123- y lu­
brificador -124-, llega por eloonducto -125- a una válvu­
la  de control general -126- que alimenta los distintos 
cilindros motores en una forma selectiva o secuencia de­
terminada.

De una posición -127- parten los conductos -128- 
y -129. El primero de ellos conduce a la  cámara del c ilin ­
dro -109* que determina e l paso del cabezal contraprenea 
a la  posición de trabajo, enfrentado a la  mesa de la  má­
quina. El segundo conduce, a travás de la  válvula -120-, 
que no abre hasta alcanzar esta posición de trabajo, a l 
cilindro -9- elevador de la  mesa -12-.

De otra posición -130- del distribuidor -126-, 
correspondiente al paro de la  máquina, parten otros dos 
conductos -131- y -132-. El primero de ellos conduce e l 
aire comprimido a la  cámara del cilindro -109- que produ­
ce e l desplazamiento del cabezal contraprenea -5- a la  po­
sición en la que su plato -85- se encuentra separado de 
la  mesa -12-. El segundo conduce el aire comprimido a la  
cámara superior de los cilindros de doble efecto -40- pa­
ra el descanso de las agujas de desmoldeo.

De una tercera posición -133-parte el conducto 
-134- que lleva e l aire comprimido d un depósito -135-que 
contiene una cantidad de aceite -136- y é cuyo fondo sa­
le un conducto -137- que desemboca en la cámara inferior 
-49-del propio cilindro -40- para la  elevación de las agu-
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jaa de desmoldeo.
Otra posición -136- tiene sendas salidas para 

los conductos —139** y —140—, e l primero de los cuales a l i ­
menta un dispositivo vibrador convencional —141 y el se­
gundo acciona una válvula estranguladora —142—, interca­
lada en e l conduoto —137— de forma que en sus dos posi­
ciones de trabajo posibles proporciona dos secciones de 
paso en el citado conducto, correspondientes a una velo­
cidad de desmoldeo lenta y una velocidad de deemoldeo rá­
pida.

La válvula descrita puede tener otras funcio­
nes complementarias, por ejemplo una posición de punto 
muerto -143-.

La máquina se halla complementada por una ins­
talación independiente para e l accionamiento del sacudi­
dor -21-, consistente en e l conducto -144- que sale de 
la  entrada de la  instalación descrita y tiene intercala­
da la  válvula de accionamiento -145-.

La válvula distribuidora -126- puede responder 
a cualquier construcción convencional, por ejemplo de ac­
cionamiento manual para seleccionar a voluntad las fases 
de trabajo necesarias, o bien asociada con un sistema de 
programa automático, de forma que es hecha trabajar de 
acuerdo con un ciclo preestablecido.

La construcción de la  válvula -120- se halla 
representada en la  figura 7. Consta de un cuerpo general
-146-, provista del cuello la te ra l -147- en e l que se ha 
formado los orificios roscados -148- para su montaje en la
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forma indicada. Este cuerpo se halla perforado axialmen­
te por un orificio  —149—, uno de cuyos extremos se en­
sancha formando e l asiento -150- y e l otro termina en 
una doble cámara escalonada -151-  y - 152- ,  entre las cua­
les se halla formado el asiento de válvula -153-.

En e l o rificio  -149- se halla  ajustado deslizan­
te e l vástago de accionamiento -154—. que cierra en for­
ma estanca mediante las juntas tánicas -155-  y sobresale 
por los de extremos del cuerpo. En e l exterior presenta 
el tope -119- y la  valona -156. susceptible de entrar en 
contacto con el aro elástico amortiguador -157-, alojado 
en e l asiento - 150- ,  y contra la  que se apoya el extremo 
del resorte helicoidal -158-  que desplaza el vástago hacia 
la  posición de reposo representada, que viene.definida 
por la  valona in terio r -159-.

La cámara -151 tiene un orificio  la te ra l rosca­
do -160-  en el que se acopla el conducto de salida de a i­
re que conduce a l cilindro - 9- .

La óamara -152- tiene una rosca interna -161- 
en la  que se acopla una tapa hueca -162-, provista de 
otro o rific io  la te ra l roscado - 163-  para la  recepción del 
conducto de llegada de aire comprimido de la  válvula -126-. 
Esta tapa tiene en la  cara in te rio r de su fondo un cuello 
saliente -164-, en cuyo o rificio  se halla ajustado lib re­
mente corredizo un vástago -65-, provisto de un p la tillo  
de válvula.-166- que es aplicado contra e l asiento -153- 
por un resorte helicoidal -167- que rodea dicho cuello, 
y terminado por un tetón —168— que se aloja libremente
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en una cavidad extrema -169-, formada en el extremo en­
frentado del vástago -154-.

Como se aprecia, la  propia presión del aire com­
primido que llega por -163- tiende a mantener cerrada la  
válvula, cuyo p la tillo  no es separado de su asiento mas 
que al entrar en contacto con ái e l extremo del vástago 
-154-.

El depóaito-pl35-) como se aprecia en la  figura 
1, se halla fijado mediante loe pernos -170- en una de las 
paredes interiores de la  columna -4-, en cuyo fondo, me­
diante e l racord -lTh-, se halla fijada la  válvula estran­
gulados -142- indicada anteriormente y que puede tra ta r­
se de cualquier válvula accionada por aire comprimido, de 
construcción convencional y de las que se encuentran di­
versas versiones en e l mercado.

La válvula -145- está representada en la  figura 
6. Consta de un cuerpo general -172-, provisto de orejas 
la terales -173- por las que se f i j a  (figura 3) en la  par­
te  inferior delantera de la  bancada -1- mediante los to r­
n illos -174-. Este cuerpo se halla perforado axialmente 
por un o rificio  -175-, uno de cuyos extremos se ensancha 
formando el asiento -176- y el otro termina en una doble 
cámara escalonada -177- y -178, entre las cuales se halla 
formado e l asiento de válvula -179-.

En e l o rific io  -175- se halla ajustado deslizan­
te e l vástago de accionamiento -180-, que cierra en for­
ma estanca mediante las juntas tóricas -181- y sobresale 
por loa dos extremos del cuerpo. En e l extremo exterior

25.
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presenta e l tope de accionamiento -182- y una valona - I 83-  
que protege el vástago, debajo de la  cual se apoya e l re­
sorte de compresión - I 84— que tiende a mantener la  válvu­
la  en la  posición de reposo'representada, definida por la  
valona - 185** que se apoya contra el fondo de la  cámara 
-177-. Para el accionamiento de este vástago se u tiliza  
un pedal - 186- ,  formado a modo de campana que cubre la  par­
te superior de la  válvula, articulado mediante orejas -187-  
sobre un pasador - 188-  que a su vez se halla fijado en ore­
jas -189-  del cuerpo -172-, y que se apoya sobre el tope 
- I 82-  mediante un salámte interno -190-.

La cámara -177- tiene un orificio  la te ra l -191-, 
roscado para recib ir el conduoto -144- que lleva al dispo­
sitivo sacudidor -21-.

La cámara -178- tiene una rosca interna -192- 
en la  que se acopla una tapa hueca -193-, provista de otro 
orificio  la te ra l roscado -194- para la  recepción del con­
ducto de llegada de aire comprimido. Esta tapa tiene, en 
la  cara in terio r de su fondo, un cuello saliente -195- en 
cuyo orific io  se halla ajustado libremente corredizo un 
vástago -196-, provisto de un p la tillo  de válvula -197- 
que se aplica contra el asiento -179- por el efecto de 
un resorte helicoidal -198- dispuesto rodeando dicho cue­
llo , cuyo vástago termina superiormente en un tetón -199- 
que se aloja holgadamente en una cavidad extrema -200-, 
formada en el extremo enfrentado del vástago - I 80- .

Este vástago tiene un conduoto axial —2C¡b* que, 
partiendo de la  cavidad -200- llega hasta debajo de la
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platina -183-, donde comunica con el exterior mediante 
un paso diametral -202-. El p la tillo  -197- tiene, por 
otra parte, un disco obturador adicional -203- que se man­
tiene normalmente separado del canto -204- de dicha cavi­
dad, de forma qne e l dispositivo sacudidor se encuentra, 
en la  posición de reposo, conectado con la  atmósfera por 
los pasos indicados* Al accionar e l pedal -186- se produ­
ce el descenso del vástago -180- qne, en primer lngar apli­
ca e l canto -204- contra el p la tillo  -203- interrumpien­
do la  comunicación de la  cámara -177- con la  atmósfera, 
y, luego, empieza a desplazar la  válvula -197- de forma 
que el aire comprimido que llega a la  cámara -178- atra­
viesa e l asiento -179- para d irig irse a l dispositivo sa­
cudidor y producir au accionamiento.

La máquina puede estar dotada de los detalles 
complementarios usuales que se estime conveniente para 
completar su buen funcionamiento. Asi, por ejemplo, en 
la  figura 3 se aprecia un dispositivo de seguridad pura 
lim itar la  carrera hacia arriba de la  mesa -12-.

Consiste en un vástago -205- que se halla f i ja ­
do verticalmente y extendiéndose hacia abajo, en un cue­
llo  -206- que sobresale de la  cara inferior de la  mesa 
-12-, mediante un pasador transversal -207-. Este vástago 
atraviesa deslizante un cojinete -208- que se halla f i ja ­
do por una valona -209-* mediante tom illo s -210-, a los 
bordes de un orific io  -211- formado en una oreja -212- 
que sobresale lateralmente del extremo superior del c ilin ­
dro 9 (figura 3). El extremo inferior de este vástago
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tiene ana meca -213- en la  que se f i ja  mediante Un patáddr
t-i -214- ana tuerca de tope -215-.

El funcionamiento de la  máquina descrita se des­
prende sin más de cuanto antecede, en particular a la  vis­
ta  del esquema de la  figura 8, s i se tiene en cuenta qae 
la  válvula o distribuidor de mando general puede adoptar 
muchas disposiciones y ser accionada de manera muy d istin ­
ta  segdn las modalidades de trabajo que se desee obtener. 
Por otra parte es evidente que la  máquina es susceptible 
de trabajar con un ritmo de producción muy a lto , tanto si 
se la  dota de un accionamiento automático o aemiautomáti- 
co, como en e l caso de mando puramente manual. Otra ven­
ta ja  que se deriva de las características constructivas 
empleadas en su concepción, reside en e l hecho de que to­
das sus partes vitales ae hallan plenamente protegidas 
contra la  acción abrasiva del polvillo que siempre está 
presente en e l ambiente de las fundiciones, lo cual, uni­
do a la  sencillez del sietema hidroneumático de acciona­
miento empleado, hace que lee paros a causa de averias 
sean muy escasos o prácticamente nulos.

Serán independientes del alcance de la  presen­
te  invención los detalles accesorios y las carac te rísti­
cas constructivas empleadas en su puesta en práctica,por 
quedar todo ello comprendido dentro del esp íritu  de las 
siguiented reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de 3.a presente paten­
te de invención:

1. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundí o i  ón, caracterizada esencialmente por el hecho 
de comprender una bancada provista de un cilindro verti­
cal en e l que está montado corredizo un ámbolo que sopor­
ta  la mesa de moldeo, un marco provisto de medio de mon­
ta je  ajustable, receptores de la s  agujas de desmoldeo, 
asimismo desplazable verticalmente, y una columna en cuyo 
extremo superior se halla montado, pivotado verticalmente, 
un cabezal contraprensa de forma que es desplazable entre 
ana posición en 'la  que se encuentra enfrentado a la  mesa
y una posición separada de e lla , estando todos estos dis­
positivos conectados con medios de accionamiento median^ 
te fluido a presión, mandados por un dispositivo de con­
tro l para realizar un ciclo de trabajo automático o semiau- 
tomátioo.

2. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con la  reivindicación 1 ,carac­
terizada esencialmente por e l hecho de que e l cilindro 
elevador de la  mesa se halla asociado con un cilindro 
sacudidor, de forma que levanta y sacude a ambos, y a 
los elementos de molde dispuestos sobre la  misma.

3* Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2
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caracterizada esencialmente por el hecho de que el c ilin ­
dro sacudidor se halla constituido por un cilindro de 
fluido a presión dispuesto en e l fondo del cilindro ele- 
-vador de la  mesa y de forma que e l ámbolo del mismo 
asienta sobre su órgano móvil.

4. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con la  reivindicación 1, ca­
racterizada esencialmente por el hecho de que el cabezal 
y la  columna se hallan provistos de sendos pares de to­
pes provistos de reg lillas  de contacto deslizante para
el desplazamiento de dicho cabezal, los cuales se acoplan 
cuando e l mismo se enouentra en la  posición de trabajo, 
de forma que una parte considerable del esfuerzo de pren­
sado es transferido directamente a la  columna.

5. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con la  reivindicación 1, ca­
racterizada esencialmente por e l hecho de que e l plato 
contraprensa, montado desplazable verticalmente, tiene 
en su cara superior una superficie de asiento, enfrenta­
da con una superficie correspondiente de la  cara inferior 
del cabezal, entre cuyas superficies son susceptibles de 
ser dispuestos una pluralidad de gruesos intercambiables 
que transmiten el esfuerzo de compresión á-rectamente de 
dicho plato al cabezal.

6. Máquina de moldear, concbsmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con la reivindicación 1, ca­
racterizada esencialmente por el hecho de que el cabezal 
contraprensa es solidario de un árbol montado giratorio
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en la  columna de la  máquina y tiene un brazo radial que 
lleva articulado uno de loe extremos de un cilindro accio- 
nable por fluido a presión, que lo está  por el otro a un 
punto f i jo  de la  columna o de la  bancada.

7. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 
6, caracterizada esencialmente por el hecho de que este 
cilindro de presión está dotado de dispositivos regulado­
res de flujo que entran en acción en la  cámara opuesta 
a la  que produce e l accionamiento en cada oaso, res trin ­
giendo su descarga de manera que proporcionan efectos 
de amortiguación en los fines de carrera del cabezal.

8. Máquina de moldear, con <&smoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con la  reivindicación 1, carac­
terizada esencialmente por el hecho de que el marco por­
tador de las agujas de desmoldeo se halla unido rígidamen­
te , a modo de abrazadera, a los órganos desplazables de 
sendos gatos accionados por fluido a presión.

9. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 8, 
caracterizada esencialmente por e l hecho de que los gatos 
elevadores del inarco soporte de las agujas de desmoldeo 
reciben el fluido a presión de accionamiento les propor­
cionan dos velocidades distintas de desmoldeo.

10. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con las reivindicaciones 1,8
y 9, caracterizada esencialmente por e l hecho de que dihos 
dispositivos de control están constituidos por una válvula
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estranguladora que se halla intercalada en el conducto 
de alimentación de los gatos elevadores y es controlada 
por los dispositivos de mando funcional de la  máquina.

11. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición, de acuerdo con la  reivindicación 1, carac­
terizada esencialmente por e l hecho de que el conducto de 
alimentación del cilindro elevador de la  mesa comprende 
una válvula asooiada con e l cabezal contraprensa de mane­
ra que es abierta a l final de la  carrera de dicho cabezal 
hacia la  posición de trabajo del mismo, actuando como vál­
vula de seguridad para e l prensado y como amortiguador.

12. Máquina de moldear, con desmoldeo directo, 
para fundición.

' La presente memoria consta de veintiuna hojas 
foliadas escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 4 de junio de 1964.
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