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PATENTE DE INVEN CION 
por 20 años

por "UNA. MARINA LLENADORA DE BOTELLAS DE CIBLO APTOMATI 
CO", a favor do D. Juan Magaña García, de naoisnalidad 
española* domiciliado en Barcelona* Travesera de las Corta, 
280, sobreático, 1&V

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención se refiere a una 
máquina dosificadora o llenadora de botellas con líqui­
dos y similares, la cual tiene como característica esen­
cial efectuar la dosificación automática del producto en 
el recipiente escogido desde el accionamiento de un pedal 
para posicionar el recipiente hasta que se completa el 
ciclo de llenado del propio recipiente^

La dosificación del producto en el recipiente escogi­
do, que puede ser el tipo de una botella u otro, se com-
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bina asimismo con un periodo de succión previo o formación
parcial de vacio en el interior del recipiente pare favore­
cer la entrada del producto a dosificar en el propio recipiep 
te, debiendo existir por lo tanto un conjunto sincronizar 
dor que permita la realización completa del ciclo, compren­
diendo una primera parte de posición del recipiente ante la 
boquilla de llenado, formación parcial del vacio en el in­
terior del recipiente;, entrada en funcionamiento después de 
actuar sobre una válvula interna de la boquilla, de la bom­
ba de émbolo impulsora del producto y llenado del recipien­
te o botella destinado a contener el mismo, basta que de un 
modo automático se llegue al final del ciclo para el cual 
tiene lugar el desembrague del sistema de control de llenar 
do del recipiente

De un modo esencial, la máquina objeto de la presen­
te Patente comporta un conjunto de boquillas de llenado de 
recipientes, las cuales pueden quedar agriadas generalmen­
te en fonna de pares de ellas, cada una de las cuales oompog, 
ta de un canal de distribución del producto dosificar
do, un sistema de válvulas para el control del paso del pro­
ducto bacia la boquilla de llenado o bien desde el depósito 
alimentador hacia una bomba de impulsión de émbolo, de modo 
que dicha válvula hace de distribuidor para conseguir dos 
pasos, en uno de ellos el producto pasa del depósito de su­
ministro a la bomba de impulsión y en el segundo, el pro­
ducto pasa desde la bomba de impulsión hacia la boquilla y 
por lo tanto hacía el recipiente que debe contener el mismo, 
por lo tanto dicho sistema de válvulas debe ser controlado 
en sincronización con los movimientos del recipiente, lo 
cual se consigue al relacionar dicha boquilla con los des­
plazamientos verticales del recipiente, controlados a su
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vez por un sistema impulsor de palancas? de modo que debe 
existir además un sistema de sincronización entre el fun­
cionamiento de la boquilla y de la bomba de impulsión, lo 
cual se logra por un sistema regulador de funcionamiento 
que puesto en marcha por el movimiento de ascenso del re­
cipiente? produce el cido completo que comprende la entran 
da total del recipiente hacia la zona de llenado con aper­
tura de la válvula de la boquilla? llenado de la botella* 
como de la impulsión y retirada del envase? permitiendo 
su extracción de la máquina.?

Para su mejor comprensión se adjuntan a titulo de 
ejemplo unos 'dibujos explicativos de la máquina objeto de
la presente Patente.:

La figura 1 es una vista en perspectiva de la m&- 
q!ií representando los diferentes órganos constituyentes 
de la misma.

La figura 2 es una sección esquemática que represen­
ta ios distintos pasos del producto con respecto a los ór­
ganos de la máquina? siendo la figura 3 un detalle del ém­
bolo de impulsión.

Las figuras 4 y 5 son secciones de boquillas de U e ^  
nado de la propia máquina.

Las figuras 6 y 7 representan sendas vistas del dis­
positivo regulador de funcionamiento de la máquina.:

Tal como se representa en dichas figuras? la máqui­
na objete de la presente Patente comprende Mi esencia dos 
cuerpos o boquillas distribuidoras principales -1- y -2-? 
cada ""a de las cuales comprende una tubería inferior —3** 
para la salida del producto hacia el recipiente a llenar 
y un cuerpo tal como se representa en la figura 4?en el 
cual queda dispuesto un bloque interior desplazable -4—
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destinado a efectuar el cASrrV pór ̂ u  parte superior y por 
su inferior mediante sendas juntas tóricas -5- y -6-#
para peimitir el paso del producto a dosificar desde un 
conducto -7- que está en comunicación con el depósito de 
suministro^ hacia el conducto *8** que está en comunica** 
ción con la bomba de impulsión y a través del conjunto tu­
bular -9-. hacia la parte inferior -3- destinada a intro­
ducirse en el recipiente a llenar. Cuando hace cierre la 
junta tórica superior -5-, se peimite el paso de producto 
desde el conducto -8— hacia la pieza tubular -9— y por lo 
tanto a la zona inferior -3-# levantando la válvula -10- 
y llegando al recipiente a llenar, mientras que cuando se 
eíectda el cierre por la junta tórica -6-, el producto pue 
de pasar desde el conducto —7— procedente del depósito 
hacia el conducto -8- que conduce hacia la bomba de impul­
sión de émbolo, que en este oaso se llena de producto pa­
ra su posterior impulsión.

la boquilla se completa con un conducto tubular 
interno -11- que sobresale al exterior por la parte al­
ta del cueipo -1- y está en comunicación con una bomba de 
vacie para fomentar la entrada de producto hacia el inte­
rior del recipiente. Asimismo se dispone en la válvula di­
cha un resorte superior de recuperación -12-.' La válvula 
puede quedar asimismo constituida tal como se representa
en la figura 5, en la cual se aprecia la existencia de un 
conjunto tubular fijo -13- y una pieza tubular intema 
-14- portadora de los orificios inferiores -15- de sali­
da del producto,actuando sobre la pieza -13- un resorte 
intermedio antagonista -16—.!

Tal como se representa en la figura 2, las boqui­
llas -1-quedan conectadas mediante una tubería superior 
—17—y a una bomba de vacio —18— y por medio de dos tube—
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riaa -19- y -20-, con ana bomba de impulsión de émbolo 
-21-, de doble efecto. Asimismo existe una comunicación 
-22- con el depósito -23- destinado a contener liquido.
La bemba de impulsión de doble efecto -21- posee interior- 
mente un émbolo —24* impulsado por su biela —25— y dotado 
de medios de cierre mediante una junta tórica periférica 
—26— , poseyendo asimismo dicho émbolo unos orificios —27— 
que comunican ambas caras del mismo.*

La comunicación de los cuerpos de las boquillas con 
10. la bomba de vacio -18- se hace con el intermedio de un de­

pósito -54-, dotado de una válvula de flotador -55- para 
la descarga intermitente a través de una tubería -56- ha­
cia el depósito -23-.

La sincronización de la marcha de la máquina con el 
15̂ ' ciclo de llenado se lleva a cabo per un conjunto representar* 

do en las figuras 6 y 7, apreciándose que la varilla -28- 
de accionamiento de un conjunto de llenado, accionada a su 
vez por un pedal inferior -29-, figura 1# puede provocar 
el levantamiento del soporte -30- del envase a llenar de 

20.- tipo cualquiera# colocado en una plataforma -31*.' Dicha var 
rilla va limitado su ascenso por un rodillo -32- que mon­
tado en una pieza -33- solidaria de una propia var illa,es­
table ce contacto con la leva —34—'.! La propia pieza —33— po­
see un brazo -35- cuyo extraño superior está dotado de una 

25. pieza -36- que es mantenida Mi posición por un resorte piar 
no -37-, de modo qué en su carrera ascenso dicha pieza -36- 
puede hacer girar un eje horizontal —38— en una cierta frac­
ción al actuar sobre un pico -39- de un disco -40- calado 
sobré dicho eje. Con dicha acción se consigue que el gati- 

30. n o  -41- solidario de dicho eje salga de la regata -42- de 
una pieza deslizante sobre un eje -43- conectado con el eje 
de la bomba de émbolo mediante un piñón -44-.* Dicha pie-
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za ppitadora de la ranura -42-, ae ve sometida a la acción 
de un resorte antagonista **45** que tiende a mantener un pi­
vote -46— en el interior del disco o leva —34— , permitiendo 
por lo tanto el gi.ro de dete y con ello la liberación del 

5. rodillo -32- y el ascenso de la plataforma -31-, efectuán­
dose la operación de llenado. Cuando se ha efectuado dicha 
operación de llenado, el gatillo -47- fijado asimismo sobre 
el eje -38-, actáa sobre el saliente -48- de una pieza so­
lidaria del eje -43-, haciendo (pe el gatillo -41- entre en 

10. la ranura -42-, después de lo cual y pasando a través de la
zona en bisel -49- llega a una segunda regata -50- de la mis­
ma pieza, la cual ha debido desplazarse longitudinalmente so­
bre el eje -43-, dejando por lo tanto de accionar la leva 
-34-Í3

1 5 . La leva -34- recibe la acción de unas bolas de frena­
do -51-, la* cuales reciben a su vez la acción de les resor­
tes -52-.' De igual modo la pieza portadora de los gatillos 
-41- y -47- giratorios sobre el eje -38-, recibe la acción 
de una bola -53— que accionada por su correspondiente resor- 

20.* . te determina dos posiciones estables^
Mediante este dispositivo se permite efectuar el sin­

cronizado correcto del dispositivo impulsor de liquido hacia 
el intericr de los recipientes, con lo que se controla de un 
modo correcto su llenado'^ '

25%' El conjunto de la máquina es accionado por un grupo
motor—reductor y las correspondientes transmisiones de cár­
denas tanto para el conjunto de. regulación de funciónamien— , 
te come para la bomba de émbolo, la cual es accionada coh 
intermedio de una excéntrica y la biela correspondiente^!

3 0 Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la 
esencia de la máquina descrita, será variable a los efectos
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de la actual Patente'.!
N O T  A.
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven­

ción*
1. — TPna máquina llenadora de botellas, de ciclo automático, 
caracterizada por comprender unas boquillas de llenado de li_ 
quido a dosificar que conprenden interiormente válvulas de 
paso del producto desde el depósito de alimentación hacia
la bomba impulsora y desde ásta hacia la boquilla de dosifi­
cado j comprendiendo asimismo dichas válvulas y conductos da 
comunicación del envase a llenar con una bemba de vacio,

âprt?Ti anáft asimismo de un conjunto sincronizador de la 
operación de llenado que provoca la entrada definitiva del 
recipiente para su llenado y la salida del mismo en combi­
nación con la bomba de úmbolo.'
2. - La propia máquina según la reivindicación 1, caracte­
rizada por comprender un sistema de varillas conectadas a 
cada pedal de accionamiento de los soportes deaplazables 
verticalmente para los recipientes alienar, cuyas varillas 
estén dotadas de piezas solidarias sobre las que actúa, con 
intermedio de un rodillo, una leva principal del dispositi­
vo regulador, existiendo asimismo unida a dicha pieza so­
lidaria, de la varilla de mando, una segunda varilla per-
tadora de un tope extremo giratorio sobre un eje horizon­
tal y mantenida en posición mediante un resorte plano', que­
dando destinada dicha pieza giratoria a producir el giro 
parcial de un eje secundario del conjunto sincronizador^
3. - La propia máquina según la reivindicación 1, caracte­
rizada porque el conjunto sincronizador comprende un eje 
principal conectado al de la bomba de impulsión mediante 
un pisón y portador de la leva principal que actúa por in-
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teimedio de en rodillo sobre la varilla de impulsión del 
soporte del recipiente a llenar) pudiéndose conectar mecá­
nicamente dicha leva a una pieza deslizante sobTe el eje 
principal y controlada por un gatillo solidario del segun­
do eje del dispositivo sincronizador y que recibe además 
la acción de un resorte que tiende a efectuar su conexión
con dicha leva!.
4. - La propia máquina según la reivindicación 3) caracteri­
zada porqué el eje secundario del dispositivo sincronizador 
posee dos posiciones estables gracias a la acción de una 
bola y resorte correspondiente en su base y está dotado de 
dos gatillos^ uno de los cuales actúa sobre una ranura cir­
cular con prolongación lateral oblicua de la pieza de em­
brague de la leva principal y la otra actúa sobre un peque­
ño saliente de un cuello solidario de dicha leva# de modo 
que el primer gatillo está destinado a efectuar el desem­
brague de la leva principal y el segundo de ellos, a re­
cibir la acción del saliente del cuerpo,solidario de la le­
va para la devolución en posición del primer gatillo.'
5. — La propia máquina según la reivindicación 1, caracteri­
zada porque el cuerpo de la boquilla de llenado comprende 
un conjunto interior deslizante axialmente susceptible en 
efectuar el cierre por sus extremos mediante sendas juntas 
tóricaa delimitando en uno de los casos el paso del liqui­
do a dosificar desde él depósito suministrador hacia la bom­
ba impulsora y en el segundo de ellos, desde la bomba impul­
sora hacia la boquilla inferior de salida de liquido, en la 
cual es concéntrico un tubo sobresaliente por la parte su­
perior del cuerpo de la boquilla y conectado a una bemba de 
vaciov
6. - La propia máquina según la reivindicación 5, caracteri­
zada porque el extremo inferior de la boquilla de llenado
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comprende de un conjunte tubular exterior fijo y un con­
junto deslizante destinado a permitir la solidez del pro­
ducto a dosificar por los orificios de la parte inferior 
del primero* recibiendo la acción de un resorte antagonis— 

5* ta que abraza dicho tubo portador de los orificios de sar- 
lida del producto'^

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
en la esencialidad de la Patente de invención definida en 
las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

10. 7*- "UNA MAQUINA LLENADORA DE BOTELLAS, DE CICLO AUTOMATI
00".-

Ccnsta la presente memoria de nueve hojas foliadas, 
mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos adjun­
tos^

15^ Barcelona, 9 2 AC¿ 1964
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