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PATENTE D2 INVERCION
por 20 afios
por "UNAS ID3TORAS EN L4 FABRICACION DE MOROFILAMENTCS IZ -
APLICACIOR TEXTIL", a favor de D. Ilgnuel Honfort lLozar,de

nacionaglidad 'espar“iola, domiciliado en Barcelona, Recare-~

8oy 2y 4.

IENORIA JEQSCRIPIIVA

Lz presente Pgtente de iuvencidén se refiere a unas
mejorag} introducidas en la fabricecién de monofilementos
pare gplicaciones textileé, egpeciagluente en el caso en que
dichoe monofilgmentos deban poseer unas caracteristiéas de
elagticidad propla a causs d¢ las cuales eé interesante su
incorporgeién a un tejido de otro tino de fibras.

Estes nmejores afecten a la fabricacién de dichos mono-

filementos en el sentido de conseguir unas cavacteristicas
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elésticas elevadas en los mismos, evitando que, como ocurre

en algunos casos, en las fases iniciales de fabricacién,di-
chos monofilamentos sufran deformaciones permanentes gque
posteriormente afectan a la elasticidad de los mismos,

Ello es especialmente importante en el caso en que
dichos monofilamentos deban ser incorjorados en tejidos des-
tingdos a prendas de vesﬁr en las que se requiere unas
cargceteristicas de elasticidad prosia, en cuyo caso es im~
portante gue puedan conseguirse dichas caracterdsticas de
elasticidad con un nimero minimo de monofilamentos imcor-
porados -y ademis, que dichas »ropiedgdes elisticas sean és-—
tables. '

De wn modo especial, las presentes mejoras estin en-
caninagdas a impedﬁr deformaciones en la fase inicigl de fa-
bricacidﬁ de monofilementos, 10s cuales después de salir
de las toberas de exirusiébn poseén une consistencia muy re-
ducida, 10 -que les hace sumamente sensiblesr a las tensiones
a que estin sometidos para su arrollado o conduccidn medisn-
te rodillos, siendo por lo tanto inev:i.ta.bl.e en 108 procesos
de tino usual el evitar que existan dichas deformaciones
permanentes. Las mejoras objeto de la presente Patente pre—
vén la ggrupacién de una serie de monofilgmentos Formando
g cintg lgminar, de modo gue coinciden poOr generatrices
unos con otros, con zona de contacto muy reducida, formsn-
do sin em’bargo/ un conjunto dnico que a efectos de manile-
cién reparte de un modo uniforme la escasa tensidén gque re-
cibe entre todos los monofilamentos que 1o integran, por
lo gque 1a deformacidén gueda suprimida al no rebasar lg ten-
sién individual, 8l limite eléstico correspondiente g di-

chds monofilgmentos. Una vez conseguide la cinta por sgru

pacibén de varios monofilamentos y posteriomente arrcllada,
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se procede a la separacién de los diferentes monofilamen-
tos por medio de un sistemg de nfas sepzradorss que permi-
ten arrollar y envasar separademente cadg uno de los mono-
filementos para su utilizacidn, peroc ya sin peligro de de-
formaciones pemmanentes puesto gue se ha efectuado ls poli-
merizacién complets dol nonofilamento,

Despuds de 1g agrupacién previa de monofilamentos
procedentes de extrusidn, se .ac_ude a un bafio destinedo a

evitar la excesiva adhesién latersl de los monofilamen~-

. tos entre si, para que posteriormente sean fécilmente se-

paravles, pasando desouds g un sistema de rodillos de
arrastre que en combingeién con un arrollador van almace=
nando 13 t:);':nta, ‘disponiéndose entre smbos sistemas de ro-
dillos, un dispositivo para conservar la tensién de la cin-
ta que se v arrollando entre limites daterminados, el

cual comprende un contraspesc desplazsble = lo largo de

“gulas verticgles y que esté en contacto con dicha cinta,

de modo que &l rebasar wna cierta posicién en altura,ac—
tda sobre un microrruptor que desconecta el motor del sis-
tema de -arrollado, mientras que por su parte baje hace lo
mismo con el rodillo principal de arrestre. Después de ha-
ber procedido al arollado de ia cinta constitulds por mdl-
tiples monofilahentos, se procede a la sepgracién de los
misﬁos ¥y a su envass-.do separado, para 1o cual se le hace
pasar a itravéds de un peine sevarador de los diferentes mo-
nofilgmentos, los ‘cual,es quedan ya separados pero en condi-
ciones estables, por 1o gue no jueden producirsé Ya defor- .
ngeiones permanentes,

Pars su mejor comnrensién, ge adjunta, 2z tftulo de
ejemplo, un dibujo explicativo de las mejoras objeto de la.
presente Patente. '

Lg figure 1 representa de un modp esquemé:tico el pro~
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ceso de fabricacidn de monofilgmentos desde ls ex‘trus:udn de

los nismos hasta ou errollado como cints, representindose
en la figura 2 la separacidn de los distintos monofilamentos.,
Las mejoras objeto de la pfesente Patente es“cri‘dan de
un modo esencial en ggrupar los distintos moncfilzmentos -1-,
procedentes del cabezal ~2- de una méquina de extrusioner
;73—, de modo gue 1los mismos formen una cinta, establecien-
do contacto lateralmente entre si y uniéndose a lo largo de
generatrices o blen zongs muy reducidss de contacto, nor 1o
cual el conjunto de dichos monofilgmentos se sumerge en un
bafio -4~ destinado s impedir umng adherebciag excesive de los
distintos monofilamentos entre si, siendo guia,dos pOY un ro~ -
dillo -5-, después de lo cual pasan a travds de mdltiples ro-

dillos =6~ formendo ondulaciones ¥y llegando a los dos rodi-

‘1llos ée arrgstre «T- y -8-», el inferior de los cugles & agc.

cionado por medio de wn conjunto motor ~9- y variador de ve-
locided =10-. La cinta gsi formada =~ll=- es arrollada sobre
un tambor -12~ accionado por un motor ~1l3-, siendo impoftan-
te que tenga lugar un control efective de la temsién de di-
cha cinta, evitando que dicha tensidn sobrepase unos limites
deteminados, para la cugl la cinta ~1l= gueda someté.da a la
accién de.un contrgpeso -14- que vuede deslizer a 10 largo
de unas gulas verticales -15-, disponiéndose dos microryup—
tores ~16- y -17-, el primero de los cuales queda destinado
a producir el paro del motor -13- en el caso en gue llegue

a estgblecer contacto con el mismo, con 1oAcua,1 se disminu-
ye mmedlatamente la tensién de la cmta,, teniendo el micro-
rruntor -17- una misién inversa al producir el paro del mo-
tor -9-, 1o cusl significa que la tensién de la cinta ha lle-
8ado a un valor demasiado bajo y debe producirse en conse-

cuencia un arrastre de la misma.
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Una vez conseguida la cinta y arrollads en bobinas,
la misma se pasa a wna fasev de separacién de los diferen—
tes monofilsmentos, para 1o cual el carrete de cinta ~-18-
es arrastrado nor dos conjuntos &e rodillos ~1%- y =20=-,
entre 1os cuales queda dispuesto wn peine -21= para la se-
paracién de los diferentes monofilsmentos, existiendo
asimismo un rodillo de guia -22-. Los distintos monofi-
lamentos -23-, pasan a los corres;;ond:entes botes de re~-
cogida -24-, despuds de lo cual puede procederse gl ovie
1lado de dichos monofilamentos por separado, debiendo Ob—
servarse que dichas manipulacicnes se efectdan ya cuando
los monofilanmentos han quedado completamente i:olimexgiza-
dos y en situacién estable, vor 1o que no pueden producir-
se deformaciones permenentes en 1vos mispos,

Todo cuanto no gfecte, altere, cambie o modifigue la
esencia de las mejoras descritas, ser§ variable a los 'e-
fectos de la actual Patente, '

NOoT A y

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidn:
l.~ Unas mejoras en lg fabricacidén de monofilamentos de
aplicgeidn textil, caracterizadas por proceder a la ggru-
pacién de los diferentes monofilgmentos procedentes del ca-
bezal de extrusién, de modo que establezcen contacto a lo
largo de genératrices y adopte disposicién vlana, proce-
didndose a su arrollado medisnte un conjunto de rodillos
de arrastre y otro de recogida, dotados ambos grupos de

_ Tedios éepa.re.dos de arragstre y efectuéndose el control de

lg tensién del conjunto de monofilgmentos agrupedos, por

medio de un contrapeso desslazable en gulas verticales si-

tugdo entre los dos gnipos de r0dillos de agrrastre y rodi-

1lo de recogida, procediéndose finglmente a la separscién
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de los distintos monofilsmentos mediante um peine" \'g v;x
conjunto de rodillos de arrastre para la recogida indivi-
dual de cede uno de los monofilamentos.

2.~ Las Di‘bpias me joras segin lg reivindicacién 1, carac-
terizadas porque el conjunto de monofilamentos proceden=
tes del cabezal de extrusién es sometido a un bafio Qe
limitacién de adherencia pare impedir su excesiva wnién
entre s8l, pasando s continuacién y en fomag ondulada sSo-

bre ung serie de rodillos coplanarios disiuestos previa-

‘mente gl conjunto de rodillos de arrastre.

3.« Las propias mejoras segdn lg reivindicacién 1, carac—
terizadas porque el contrapeso regulador de la tensidn

del conjunto de monofilamentos npuede actuar en sus extre=
mos superior e inferior de recorrido sobre sendos micro-

rraptores gque producen el paro, respectivamente, del mo-

- tor de arrastre del rodille de recogids y del grupo moe-

tor varisdor de los rodillos de grrastre.

' Sean cugles fueven las circunstencias gue concu-
rren en la esenciglidad de la Patente de invencidn defi~
nida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
4.- "ONAS HEJORAS EY LA FABRICACION DE HONOFILZIENTOS
D2 APLICACION PEITIL. |

Conste la presente memorig de seis hojas foligdas,

' mecanografiadsg por wnea sola cara y de los dibujos ad-

jlmtos.

Barcelong, « 2 JUN 1964
_P.i. de D, kignuel Honfort Lozar,

.“’
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