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.Por wHMAQUINA PARA MONTAR Y CERRAR LOS ENMBALAJES BN CARTON O
MATBRIAS SIBILAEBSw, a favor de Don Maurice Gaston LERY y
Doﬁa Jacquelins Mathilde TRAP, ambos de nacionalidad france-
8a, respectivamente domiciliados en n34 Boulevard a’andillesn

Wontmorency S. et 0., ¥ n29 Boalééaré du.Nokdu, Le Ralney
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WEMORIQ DESCRIPTIIVA

La pressnte lnrancién se reflere a una maghina p-ara mohe
. tar y cerrar los embalajes en carton ¢ materias similares.

En general, esta invencion cencierne a las miéquinas de
engrapar las cajas de carton, ¢ embalajes analogos, realizan-
do su olerrs de uns msnera que en sf es por medie de grapas
que fijan juntes las solapas rebatibles de estos embalajese

Existen ya mé‘-quinas que constan de un grupe engrapador in-
corporade en uns mesa de rodadurs, mientras que otro grupe
engrapador se desplaza vertiscalmente a lo largo de una cqlnm-
na soporte en una posicion simetrica invertida,

Los des grupos estah mandados simultaneamente por el ope=
rador que debe ademas manlobrar el grupo superior de engra=
par pars llevarle a cohtasto del embalaje, guiahdo & este ul-
timo para centrarlo e la posicion convenientey

En £in, debe mantensr el operador la perfecta cohesion
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del conjunto pars evitar un engrapado irregular de la caja,

sea cual sea su tamafio, ¥ sin embarge asienten todos les gri-
pos de grapas necesarias para el siarre del embalajfe.

Esta oohesion del embalaje es a mepudo dificil para el
operador, por ejemplo en el caso de csjas veluminosas o de-
magigdo llenas;,

Por etra parte, es necesario a veces engrapar solanente
une cara del embalaje, debiendo ciertas csjas ser recubier-

tas desde arriba, o estande ya fijadas por el fondo antes de

- llenarlas,

Ademés, las maquinas de engrapar existentes no estvan pre-
vistas para gue el llenado pueda hacerse en cajes todavis no
carradas por el fondo sin riesgo de ver escaparse el conte-
nido, ) '

En fin, el mantenimiento y almscenaje de las cajas va-
cfas antes de su empleo, cuye fondo ha sido previaments se-
rrado; impone pyoblemas dg transporte y de obstaoulgzaetén a
menuGo poco faciles de resolvery

Ls finelidad principal de la invencidn es remediar estos
diversos inconvenientes permitiendo la realizacion de una ma-
quina que erectis por si misma las diferentes operacienes de
cohesiéaf‘apriete; puesta a la medida y engrspado, tanhtas Te-
ces como sea nesesario, do cada wna de las cajas a cerrar,
sualquiers que sea su feuanok; |

8l ciocle de estas diferentes maniobras estd automatioa-
mente mandado por la llegada del embalaje a la mesa en la zo~-
Da de operaciones d¢ la miquina, y cesa por si mismo cuando
el ombalaje abandena dicha zons;,

Une de los tines anejos de la invencion es la posibili=~

dad de engrapar como se desee, sesg Una cara cualqulers, sea
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pimulténeamente las dos caras de cada uno de les embalajes,

En fin, con la invencion es posible mantener en rorma so-
bre la miquina los embalajes abiertos durante su llenado, sin
obligasion de cerrar prsviamente el fondo.

La sigulente desoripeion, referida a las figuras de las
dos 14minas de dibujbs ahexas, permiten comprshder la inven-
cién en una realizacion dada como ejeinple no limitativo,

Bh los dibujoss

 La tige 1 es una vista frontal de uhs maquina de ferma-
cién'y olerre de cajas de cartén,.segén la precitada reelis
za016n posible de la invension; y

ia tlg;., 2 es la correspendiente vista de perfil,

Ls méquina, tel como estd representada en las figuras 1
¥ 2, consta de una mesa, Qe preformacién y llenade 1 monta-
da sobre'rodilles ¢ camino de rodadura 2 y constando en to--
da su longitud de gulas paralelas 3 cuys separasién simultd-
nea ds una y otra parte del eje de trabajoe estd reglada por
tornilles de pasos 1nvertldos'g mandados por volantes o por
un mecanisme nenmdtico o eléetrice de un Yipo conecido (ne
representade en el dibujo). _

Ta maquina de slerre broplamente‘dioha, segun el modalo
representado, oconstva Ge un coire soporte que comprende un
doble camino de redadura gé ¥ que enclerra un programador
eligoctrico o electronico 14 de las electrowvalvulas 11, 12 y
13, un contactor 15 ¥ al’grupo fie engrapar inferior é@ tn
portico 7 soporta dgﬁﬁcpésitbvo de apriete electro-newmsti-

80 8, 3 j 10, asi como el grupo de engrapar superier 3.

Segin el modo de reallzacivn considerado, el ciclo opew
rativo es el sigulente:

La caja tomada aplapada es fermada entre las gulas 3
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que la mantieneh, despuas llana, replegando s@s solapas su-

‘perloreg, y seguidamente queds encajads bajo el portieco e

Desde que leg caja a}canza 8l contactor 15, los dispositi-
vos de apriete lateral 9 y 10 vieneh a manteper la cohesion
del emhglajeé ‘ -

En este momento el grupo dqapitebe superior & viens a
inmovilizer la caja permitiendo‘a los grupos de éngra@ar 3
¥ é colocar las primeras grapass

~ Eos diferentes érgencs vuelven a tomar seguidamente sus
posiéiones pmitivas hasta el fin del cicloe

Este tiempo de reposo permite a la caja avenzar libre-
mente pars colocar el grupo sigulente de grapas, '

€l clolo se repite durante todo el tiempo de paso de la
caja sobre el contagctor iS.

Colosadas las ultimas grapas, sbandons el embalsje la
zona de engrapado liberando-ai comtactor 15, provocande asi

~ds parada inmediata de le méquinay ‘

Fuede ser realizada uns variante de msndo, por ejemplo
en el caso de embalsjes muy ligegos que no pueden acslonar
per presidn al contaster 13. Este puede ser entonces reem-
plazado por un haz luminosé guie actia sobre.una célula toto-
elaectrics, o por cuslquier otro dispositive conocido de man-
do a distancieg |

Es evidente que la realizacién antes expuesta podria tam-
bién presentarse en posicisn distinta de la vertissl, por
e jemplo cuandb aé trate de cerrar les extremos ae émbalaje
ae gran longitua, éenerélmﬁnte manipulados en posicion hori-
‘zohtala 4

Pambign los grupos de engrapar Sy é;.representaéos bajo

forma ubitaris para la cleridad del didbujo, pueden conster
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de un numero miltiple de cabezas de engrapado, permitiendo
as{ el cierre totel de todo un embalaje en un solo ociols ope-
rative,

Bs de ebservar que el mando de loes grupos § ¥ 5 puede
ser disociado permitiendo esi sea el clerre de Yondog gola-
Bente, ses la parte superior, gegln las necesidades del uti.-
lizeador,

Por otra parte, el retormo sutematico de los difcrentes
orgahos & su posicién inicial durante la segunda parte de
cada clclo permite el pgso sin orden alguno de todos los ta=-
msafios de oajas comprendideos ehn las dimensignss pPara las cua=~
les haya sido reslizesds ls maquina,

Puede ser aportadas otras modlticaciones a los modos de

realizacidn descritos en el dominie de las equivalencias

técnices, sin separarse de ls invencion.

¥ 0T 4

Hecha la descripcion del presente invento se hace coms-
tar,'que esta solicitud se atege a la priorided de la s0li-
citud de patente francesa N® 938,120, depositeda el 14 de
Junio'de 19;3, ¥y gque ge deciaran come huevaes y de propisa in-
vencion las reivindicaciones siguientest

L= M@quine para monter y cerrer los embalajes en car-
tén o0 materies similares, constando de dos grupos de engra-
par en posicion opuesta asi como de elementos de apriete ase-
gurando ls cohesion del embalaja, scaracteriza-

d a porqhe las alierentes operaciones son mandadas aUTOMa=

ticamente por el propio embalaje cualquiera que ses su VaRmafio,
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pudiendo accesoriamente llevar el conjunto uns mess de pre-

formacién de rodillos y guias variaebles que permiten el lle-
nade de las cajas sip tener que fijar previamente ol rondej

223 Maquina, segin la reivindicesién 1, cuyes modos de
reslizacion estén ¢ aractveriszados porlas par-
ticularigdades siguientes consideradas separada 0 colectiva~
mente: a) la ocaja vaoia es tomada aplanada y pueste en for-
ma envre“guias reglables; b) despues de llena y replegados
sus soiapas superiores, es éncéja@a la caejas bajo el pértice
de la maquina; o) les diferentes operacienes de cohesidn del
embaléje. aprieté y epgrapado, son puestas en ascidn por el
propio embalaje mediahte mandos mecanices, neumaticos, eldc-
$rices o eleotro-mesanices, ocombinados o no; d) la sccion de
estos mandes cesa & la salida del embslajs cerrado; e) la
maquins puede aceptar sin orden alguno todos los tamasios de
cajas comprendidos en las dimensiones por las cuales ha sido
construlda y estoc sin previo reglaje alguno ni psrada en los
oiclos operativos; £) la méquiba puede ser realizada sobre
diferentes plsnos, hbrtzontal, vertical, u otros, constar de
néltiples capezas de engrapar y cerrar, segin hecesldades,
884 en uba sola.eare, se2 en las dos carase simultégeamenta
de cualquier tamsfio de cajas y forms de las mismes que le
gean presentados)

3= Maquina para‘montat ¥y cerrar los embglajes eh carton
o Baterias similares,

Segun se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de sels hojas foliadas y mecanografiasdas por una
s0la cars y de dos lamipas de dibujes,

Madrid, a 10 de Junie de 1964

Maurice Gaston IERY
Jaoquelline iathilde TR4P

Pjp: ap JAIME isERN
~
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