Ve

.N;

300937

-KREMORIA DESCRIPTIVA

-que se acompafia & la solicitud de une

- PATENTE DE INVENCION

por VEINTE aiios en Espafia, por "MEJORAS EN DISPO-
SITIVOS DE REFUERZC PARA 14 CONéTRUCCION“.

A favor des

Per Erik Lunds +rém

domiciliado en 17 Gimagatan, Johanneshov, Stecia.

PRIORTDAD: de la solicitud de patente sueca No.
T 6446/63 del 11 de Junio de 1.963.

INVENTORt el sefior solicitante, de nacionalidad
SLeca.
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Bste invento se ref:’gge @uﬁ"f e@m&to reforzado para la -~

construceidn, para resistir cargas en forma de presién interna, momen

tos de flexidn, cargas de traccién y de compreeiéﬁ. El invento com—
prende ademés un método para reforsar tal elemento.

Para efeotuar el refuerzo generalmente se conocen, por -
ejemplo tubos de hormighn u otros elementos moldeados, de tal forma,
que - los refuerzos en forma de hierros esiin colocados en el elemento
de acuerdo con la #bnfiguracidn deseada en vista de los esfuerzos &
que ha de someterse el elemento. El refuerzo pueds ser pretensado an
tes de su colocacién en sl elemento, comlo que se mejora la rigidez
de la construcoién, Durante su fabricacidn, el elemento puede ser -
provisto con oanales'de un extreme¢ a otro, dentro de los cuales se -
inserta y ancla el refuerzo, segin otro método oénocido, un refuerzo
pretensado es coloéadc alrededor del nicleo original del elementos —
8in embargo, éste método implica, entre otros, el problema de como -
anclar él refuerzo, es decir, como asegurar el refusrzo al niicleo =
sin perjudicar el pretensado. Este problema se resolvié por distin——
tos ﬁrocsdimientos. Uno de ellos es efeotuar el aseguramiento moldean
o los puntos de fijacidn en forma de corchetes o similares en el ni-
ocleo durante la fabricacidn del elemento y fijar el refuerzo preten—
sado en tales medios de sujeoidn. Otro problema es el de como prote-
ger especialmente a un refuerzo situado al exterior contre los dafios
exfernos. BEn los casos do los tubos de hormigén normelmente el re— —
fuérzo estd encerrado por el hormigdn, pero hasta ahora no se indicd
ningin métode que facilite a la vez el anclaje y la proteccién, El -
invento tiene como su principal objeto resolver tales problemss por un
método sencillo y nuevo, y desde Uh punto de vista de produccidn, ba-
rato. .

El invento se caracieriza en que los elementos conocidos

pera la construceidn, tales como vigas, tubos o cilindros, se facili-
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~ tan con un refuerzo situado en su exterior y anclado en la-superfi- -

cie del elemento mediante un pliéstico termoestable que facilita la -
fijacidn tanto ds 1a superficie del elemento eomq del refuerzo asi -
como también p£otege el refuerzo.

El invento resuclve los antes mencionados problemas y sl
mismo tiempo hace posible fabricar un elemento paré la construceidn
adaptado para satisfacer las especiales egiggncias de una determina=—
da construceidn, de tal-forma, que'se faocilita un elemento standard
con un refuerzo exterior que estd e3pqcia1mente ajustado a 103 es— ~
Tuerzos a que el elemento ha de ser sometido. Por éste procedimiento
pueden fabricarse elementps que sean de peso mids ligero, y en ciertos
©asos, Menos caros.

Por ejemplo, es posible fabriecar un tubo pars una presién
interior mds elevada mediante el recuﬁrimiento do un tubo de hormigdn
con un arrollamiento de alambre de acerc pretensado ¥ que se fija so-
bre el hormigén por medio de un pldstico termoestable.

. A continuacidn se desoribe una realizacién del invente -
con referencia a los adjuntos dibujos, en los ques

Lag figuras 1 a 3 muestran un eélementc tubular reforzado
por tres proﬁedimientos distintos de acuerdo con el invento.

Las figuras 4 y 5 muestran una vige de "I reforzada BOm—
gin la idea del inventq. o

la figura 1 muestrs una‘aeccién axial a través de un ele-
Bento tubular provistoc de un refuerzo tensado. El ndcleo (1) del ele-
nento estd fabricado de un material apropiade, por ejehplé hormigdn.
Bl refuerzo se fija a la superficie del elemento mediante un pldstico
(3) adaptado para 1la termoestabilidad y para sujetar tanto al hormi=e
gén como al refuerzc, consigtiendo éste §ltimo en alambre de acero -
arroiado (2); Para montar el alambre, la superfioie del hormigln es -

recubierta con una mase pléstica & la que se asegura el alambre de ~
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entonces arrolladc vuelta tras vuelta en tanto es tensado alrededor

.de la superficie del tubo y en la masa piéstica hasta que se alcanza

el otro extromo del tubo. El espaciado entre las espiras depende del
gruesé del alambre y de las exigencias reales de resistencia. También
es posible disponer las espiras en varias capas; Cuando queda tendida
1a dltima vuelta del aldambre el extremo de éste se asegura & un medio
de sujecién'en tanto s mantiene la tensidn del alambre. Entonces de-
be aplicarse una ﬁasa adicional de pldstico. Sin embargo, es importan
té que el alambre ro sea soltado ‘del respectivo medio de sujecidn an-
tes de que el pléstico me haya endurecido y el alambre quede eficaz—
mente anclado,“pues en otro caso se perjudicarfa la pretensidn del =
alambre. Como consecuencia, se obtiene un tubdo pretensado y reforzado
sustanéialmente en direcoidn periféricaf No obstante, también existe
un cierto pretensado en direocidn axisl, debido al hecho de que 8l =
alambre estd errollado en hélice desde uno al otrc extremo del tuboe
la figurs 2 muestra un elemento tubular reforzado en di--
reccidn axial. Los hierros o alambres de refuerzo (4) estén fijos a -
la supegficie del elemento mediante una masa de plgstico (3)e Para su
refuerzo, el tubo es sugpendidc de forma que es completaménfe accesi-
ble alrededor de la superficie extericr, siendo su eje aproximadamen—
te horizontal. Para enderezar y pretensar el haz cilindripo de los -
hierros de refuerzo, cada extremo del tubo esté provisto de un elemen
t0 angular., En.tales elementos cada uno de los hierros de refuerzo es
inmovilizado de tal forma que estén igualmente aspaoiados en direcoidn
periférica y quedan en contacto con el tuboe Cuando todos los hierros
del hagz eéténvinmovilizados s8 separa dicho elemento angular, con lo
que se efeeﬁﬁa ol pretensado de los'pierros de refuerzo. Para separar
dicho elemento, cada una de las paredes frontales delytubé puede ser-

vir de empuje. Contra una de las paredes frontales o conira ambas se -~
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Lfija un gato que presiona & los mencionados elementos angulares en — -

distintaes direcciones en la direceidn axial del elemento. Los elemen—
tos pueden ser sujetados firmemente en una esiructura extefior de bas
tidor que se separa para efectuar el pretensadc de los hierros de re-
fuerzo. Antes de hacer el pretensado se aplica el pldstico a la suﬁeg
ficie del elemento. Despuds del pretensado debe extenderse una masa =
adicional de pléatioé; Los hierros de refuerzo no deben separarse de
los medios de sujecidn antes de gque el plés't:ico se haya emdurecido.
La figura 3 muestra. otro método de aplicacién del invento,
el elemento bisico en éste caso también es un ndcleo tubular de, por
ejemplo, cemento. El refuerzo es una odmbingcién de los indicados en
lag figuras 1 y 2. la referencia 4 indica el refuerzo longitudinal y
la 2 el refuerzo periférico. Las diferentes capas de ref&erz$ estén -
dispuestas sobre la parte extérior de cada una de las otras, colocdn-
dose preferiblemente el refuerzo 1ongitudihal nés interiormente. La —
operacién del refuerzo se resliza en el mismo orden que el anterior—
mente descrito para la prep;racién de los dos distintos refuerzos.
La figura 4 muestra el invento aplicado a una viga de "I",
El alma es reforsada mediante hierros o alambres longitudinales d9~ié
fuerzo. El refuerzo se monta de la nmisma forma que la anteriormente =

descrita, Una masa de plistico es extendida sobre el alma de la viga

¥ un extremo del alambre es fijado por un medioc de sujecién. El alam~

bre es mansjaéo en fanto es tensado a lo large del alma y alrededor -
del otro extremo. Asf se obtiene una pluralidad de espiras longitudi=-
nales que estén pretensadas en la direceidn longitudinal de la viga.=
Cuando se supone gue la viga ha de rosistir momentos de flexidn en el
plano del alma, el arrollade se efectia préferiblemente de forma que
sea mis tupido hacia abajo del alma, pues las mayores carges se produ
cirdn a la meyor distancia del centro de la flexidn.

El elemento pera la construccion de acuerdo con el invente
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F puede fabricarse de cualquier materisl. En lo anieriormeniec eoxpresa-

do se menciond el hormigdn pero también pueden utilizarse sternit, -
ladrillos, vidrio, maderas, chaﬁa metdlica, hierro fundido, plisticos
y demds materiales organicos o inorginicos segin las exigenciés ¥ de
seos de cualquier caso reale.

Como material de refuerzo se utiliza alambre de acero, -
banda de acero, cable de acerc, redondos de hierro o similares de -~
otros metales. Incluso el vidrioc o el plistico pueden utilizarse co-
mo material de refuerzo.

Para inmovilizar el refuerso, los extremos del alambre =
deben ésegurafsé en medios de anclaje moldeados en el elemenfo duran
te su fabricacién. Cuando el elemento es de hormigdn, los exiremos -
del alambre deben asegurarse mediznte el disparc con una de las lla-
madas pistolas hiqca-pernos.

‘ " Los pldsticos adecusdos para fijar los refuerzos al nf—
cleo del elehento, son los de lqs tipos epoxfdico, de poliesteres; -
de poliuretanos, de fenoles, de polisilanos furdnicos, de melaminas,
de alquilos, de mezclas de alquitrdn, asfalio o similares y con 0 =~
sin material de rellence.

Bn lugar de aplicar el pléstico a la superficie del ele;
mento puede paserse el refuerzo s través de un bafio de pldstico an—
fes de ser montado dicho refuerzo. Con ello, el material de refuerzo
ve provisto de una capa que después de su endurecimiento muestra bqg
naé propiedades protectoras.

Los egemplos antes descritos son sencillamente algunas';
realizaciones dentro del alcance del invento, por lo que pueden ima-
ginarse una pluralidad de otras realizaciones.

Por ejemplo, en la fabricacidn de largos tubos de hormi-
gén es muy préctico fabricar el nlcleo del tubo en diversas piezas -

axiales. Tales piezas se unen despuée reforzindose la superficie ex~-
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terior con un arrcllamiento de e de acero fijo a2 1la superficle
del hormigén con plistico epoxidico o similar.

Cuando se fabrican vigas puede aplicarse un métode simi~
lar,

Paras reforzar elementos tubulareé debe ester pretensada
la superficie interior del tubo mediante la insercién en el mismo de
un resorte helicoidal que por lo menos sea tan largo como el tubo, —
extendidndose despuds el resorte dentro del tubo desplazando perife-
ricamente los extremos del resorte de forma que el radio aumente. An
tes de insertar el resorte se recubre de plistico el interior del.%ubc
Cuando ol pldstico se_ha endurecido se desconecta el tensionado. Tam-
bién es posible insertar un resorte helicoidal comprimido dejéndoie -
oxpansionarse dentro del tubo. Con elle se obtiene un pretensado en =
direccidn cbntr#ria a la antes.ﬁencionada.

También es posible, desde luego, utilizar otras secciones
transversales de elementos para la comstruccidn dentro de la finali——
dad del invento, por ejemple, secciones en "I”, en "L' y similares.

En resimen, la Patente de Invenoién que‘s; solicita, re-
caera sobre las siguientess

REIVINDICACIONES

1, Mejoras en disposifivos.de refuerzo para i& construc-
cidn,del tipo provisto de un refuerzo exierior, ceracterizadas porque
el refuerzo esté en condiocidn tensada o floja y protegido asf como -
también anclado con pldstico al dispositivo, adhiriéndose el plisti-
co & la superficie del dispositivo y al refuerzo. |

2% Mejoras en dispositivos de refuerzo segin la reivindi-
cacidén 1, caracterizadas porque el refuerzo se extiende en la direc-
cién longitudinal del dispositivo.

3; Mejoras en dispositivos de refuerzo segln la reivindi-

cacidn 1, caracterizedas porque el refusrzo se extiende em une direo-
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cidn distinta a la longitudinal o combinaciones de la misma.

4. Mejoras en dispositivos de refuerzo segin la reivin-
dicacidén 1, de forms tubular caracterizadas porque el refuerzo adop
ta la forme de anillos y comprende alambre o banda de buena resis—
tencia & la traccidn y anclado en la superficie interior o exterior
del dispositivo.

5. Mejoras en dispositivos de refuer;o segln la reivin--
dicacidn 4, caracterizadae porgue el refuerzo comprende redondos o
bandas longitudinales.

6. Mejoras en dispositivos de refuerzo segin la reivin-
dicacidén 4, caracterizadas porque el refuerzo comprende una banda o
similar arrollads helicoidalmente y anclada en la superficie del -
elemento.

Te ﬁejoras'en dispositivos de refuerzo segiin la reivin-
dicsoidn 1, caracterizadas porque la masa.de pldstico es del tipo =
epoxfdico, poliestérico, ureténico, fendlico, furdnico, polisiléni-
00, malaminioo,’alquilico, o una mezcla con alquitrdn, a&falto o un
material similar con o sin material denominade de relleno.

8. lejoras en dispositivos de refuerzo segin la reivin-
dicacidn 7, caracterizadas porque el refuerzo es pretensado y s¢ man—
tiene tensado dicho refuerzo hasta que el pléstico se haya endurecido.

9¢ Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha —
de recmer la Patente de Invencidn que se solicita: "MEJORAS EN DISPO-
SITIVOS DE REFUERZ0 PARA LA CONSTRUCCION". o '

' ' Todo conforme queda &escritoky reivindicado en la presen-
te Memoria déscriptiva que consta de ocho piginas mecanografiadas y -
dibujos adjuntos.
Madrid, 10 de Junio 1.964

ALFONSO UNGRIA
DeDe




3
NI

S fecwe

ST

R on




et At o

.,

..z//.ﬂl/f///.

PRE NIy

DSTR0H

LUN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



