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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ asfion

cuyo privilegio se solicite para todo el territorio na-
cional a favor des:

' . g
Don Carlos BRUNA DE QUIXANO, y
Don Carlos BUXERES ‘COMELLA

ambosg de nacionalidad espaﬁgla y con residencia en Barce-
lona, calle Felipe II, n® 275-277 fiors '

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE CUERPOS AUTO ADEERENTES™.

‘
zEEETSSTSSSEREeDS




o

-

10

15

20

25

30

| por una 14mina muy delgada recubierta por ung sola cara

-2 - o
Memoria  des ct@w
Bsta Patente hace referencias, segun indics
su enunciado a unas mejoras introducidas en la fabrica=
¢idn de cuerpos autofijables, principalmente cuequs la~
minares que dsbidamente Tecortados segun contornos ade-
cuados, deban ﬁjsrée_ sobre una superficie sualquiera =

con caraoter més o menos permanente.

Hasta shoia se fabrican estos cuerpos median-

te una pieza laminar algo gruesa, cuya para posterior se

dota de und capa déi-aﬁhesiyo que la cubre total o parcial
mente, dgbiendo fabricarse la pieza laminar en un materi
alge rigido para que conserve la forma y por lo ianto con
grueso suficiente para alcanzer dicha rigidez y si bien
cuando‘Z‘La superficie en que Sé, debe fijar es plana no pre“-
genta inconvenientes de importancia, no ocurre lo propio
cuando la superficie es regusa o irregular, requeriendo
entonces que la capa de adhesivo sea muy extensa pars -
asegurar la fijaoiln. Por otro ladé segun ewla manera de
fabricar dichos objetos, es necesario ejeroer muche pree
8i8n para que el ad ho-ivb actue bien, ya que al ser ri-
gida ¥y gruesa la parte laminar este grueso entorpece la
pe:ifecta apliocacidn de su cara poster'ior sobre la super—

ficie en que se deba fijar.

Egtos inconvenientes son resueltos gracias
a las mejoras a que se contrae esta Patente, con las que

graciss g sus originales caracterfisticas se logra poder

fabricar estos ocuerpos autoadherentes o autofijables de cin-

oualquier dimensién y forma con redudido coste y peso, -
resultando perfectamente aﬁtofijables con una caps de ==

adhesivo de muy poca superficie.

Batas mejoras se caraotorizan principalmente

on constituir primeramente una pieza laminar integrada -

por metdlizaociém en alto vacio, la ecual y por su oir‘a. -
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| produce el corte del conjunto formado segun el contoTno

- pansift:superficial para que al recuperar su grueso nors

‘los de la l4mina superior metalizada.

- 40 para agr’fijgdo el conjunto sobre cualguier superfi-

.cie, protegiendose’esta parte adhesiva con un trozo de

por estar metalizado en alto vacio, conserva su color

" oi6n es bien transmitida a la peguefia pieza o parte -
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oapa se fija sobre otra 1l4mina de material esponjogo‘) -
preferentemente de resinas artifi_oial_es, produciendosge
esta fijacién mediante un adhesivo apropiado y prgriaan-i-
do a ambas liminés, con lo que dada la naturaleza de la
pieza posterior, la fijacién de la pi§za metalizada se
obtiene lo suficientemente é&l_ida ¥y practicsmente for-

nando un c‘onjun‘l;o_ insepé.rable.

Una vez obtenida la unién de las dos 1lémi-

nas, y mediante troqueles debidamente conformados, se =
¥y dimensiones que deba tener el cuerpo a fabricar, efeg
tuandoge este corte preferentemente con toda la pieza -~
sometide & presifn, al objeto de que la parte esponjosa

séa cortada en estado de compronsién transversal y ex-

mal, los bordes de dicha parte queden sin sobrezalir por

Es por 8ltimo ocaracteristica de las mismas

me joras gue una vez troqueladb ek cuerpo, se lé fija sob:in .

bre la cara pésterior de material esponjoso, un trozo -
de cinta impregnada de material adhesivo por sus dos ca=
ras, con 10 que por uns de ellas se fija & dicha cara

de material esponjosos y la otra oonstituye el lugar ap=

papel o pléstico gofrado, -

Fdoil serd comprendér las ventsjas que estas

mejoras representan, tods vez gque por un lado el cuerpo

y brilio permanentemeﬁte ¥ al quedar dotada de una capa

eléstica , la comprensidn que se ejerza para la fija-

-
4

adhesiva que se fija y con ‘ello 1a fijacién de todo el
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~ fundamentales de l&s mejoras a que esta Patent_e se re=

. fiere, se hace constar que en las mismas se podrdn in- -

‘ellas no se cambie, altere o modifique su idea fundemen-—

el ter!itoriq nacional las siguientess

" pleza laminar integrada por una 14mina muy. délgads r8-

. mina de material esponjoso, preferentemente de resinas

- artificiales, produciendose esta fija®isn mediante un

»quian'te troqueles debidamente conformados, se prodie-

T ' 3@@828 0
4 i , \Q‘ ' {
ouerpo sob¥e la superficie de que se trate se logra oom::

>
e

gran eficacla y seguridad.

‘D:entro de esta misma idea fundamental cabe la
posibilidad de producir a la l&mina esponjosa, ¥ Por u=
na sola oara, una superﬁéie lo sufioientemente lisa
para que pueda recibir el recubrimiento met4lico por al-
to vacio, éunqué 'con' preférenob; ‘se procede en la forma

indicada antes.

Déscritas ‘suficientemente las caracteristicas

troducir todas aquellas modificaciones que la experien--

cia 'y la préctica pudieran sconsejar, siempre’ que con =

tal que es ela que se resume y concreta en la siguientes
N O T A

ée declaran de novedad ¥ propieiiad para todo

REIVINDICACIONES

18.~ Mejoras en la fabricacién de cuerpos auto-adheren-

ted que se caracterizan en construir primeramente ung =

cubierta por una sola cara por metalizacifn en alto va-

eio, la cual ¥ por su otra cara se fija sobre otra 18~

adhesivo apropiado-y prensando a ambas l&minas.

28,~ Hejoras en la fabricacién de cuerpos auto-adheren-
tes gegun la nota anterior que se caraoterizaﬁ tambien

en'que uns vez obtenida la uniép de las dos léminag, y

ce 8l corte del conjunto formando segun el contorno y
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f Junto sobre cualquier superficie, i)rotegiendose eaty -

reivindicado .en 1a presente memoria que consta de einoo
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dimensiones que deba tenexr el cuerpo a fabricar , efec-
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tuandose este corte preferentemente con toda la pieza
sometida a presi8n en grado euﬁoiente pars que la parw
te esponjéqa séa cortada en estado de gomprensién trang
versal y expansién superficial al objeto de que al cesar
la accién compresora y recuperar su grueso normal, los
bordes de dicha parte quedan sin sobres'alir de los bor= |

des de 1a l8&mina superior metalizada.

38,.~ Nojoras en la fébriqaciﬁn de cuerpos auto-adherén-
tes segun las notas anteriores que se caracterizen tam—
bien en que una vez troguelado el cuerpo, se le crea en
18 cara posterior de material esponjoso uns zona adhesi)
va, preferentemente fijando un trozo de cinta }mpregna-
da de material agdhesivo or sus dos caras que por una -
de ellas se fija a dicha cara de material esponjoso y

la otra constituye el lugar apt; para ser fijado el con-

parte adhesiva con un trozo de papsl o pléstico gofrado.)
49,~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE CUERPOS AUTO-ADHERENY
TES™, ‘ | '

Todo ello tal y como ha quedado descrito y

hojas folisdas y mecanografiadas por una sola de sus -

carase
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