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cayo privilegio se solicita para todo el territorio na­
cional a favor de;
. ' - S

Don Carlos BRUNA DE QUIXANO, y
Don Carlos BU30BRBS COMEDLA

ambos de nacionalidad española y con residencia en Barce­
lona, calle Felipe II, no 275-277/por;

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE CUERPOS AUTO ADHBRENTES".
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Bata Patenta hace referencias, según indica 
su enunciado a unas mejoras introducidas en la fabrica­
ción de cuerpos autofijabíes, principalmente cuerpos la­
minares que debidamente recortados según contornos ade­
cuados, deban fijarse sobre una superficie cualquiera - 
con carácter más o menos permanente.

Hasta ahora.se fabrican estos cuerpos median­
te una pieza laminar algo gruesa, cuya para posterior se 
dota de una capa déi adhesivo que la oubre total o parcial 
manto, debiendo fabricarse la pieza laminar en un materiaL 
algo rígido para que conserve la forma y por lo tanto con 
grueso suficiente para alcanzar dicha rigidez y si bien 
cuando la superficie en que se debe fijar es plana no pren­
sen ta inconvenientes de importancia, no ocurre lo propio 
cuando la superficie es regusa o irregular, requeriendo 
entonces que la capa de adhesivo sea muy extensa para - 
asegurar la fijación. Por otro lado según esta manera de 
fabricar dichos objetos, es necesario ejeroer mucha pre­
sión para que el ad hesivo actué bien, ya que al ser rí­
gida y gruesa la parte laminar este grueso antorpeoe la 
perfecta aplicación de su cara posterior sobre la super­
ficie en que se deba fijar.

Estos inconvenientes son resueltos gracias 
a las mejoras a que se contrae está Patente, con las que 
gracias a sus originales características sa logra poder 
fabricar estos cuerpos autoadherentes o autofijabíes de c a 
cualquier dimensión y forma con redudido coste y peso, - 
resultando perfectamente autofijabíes con una capa de —  

adhesivo de muy poca superficie.

Estas mejoras se caracterizan principalmente 
en constituir primeramente una pieza laminar integrada - 
por una lámina muy delgada recubierta por una sola cara 
por metalización en alto vacio, la cual y por su otra -
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cana se fija sobre otra lámina de material esponjoso^ - 
preferentemente de resinas artificiales, produciéndose 
esta fijación mediante un adhesivo apropiado y prensan* 
do a ambas láminas, con lo que dada la naturaleza de la 
pieza posterior, la fijación de la pieza metalizada se 
obtiene lo suficientemente sólida y prácticamente for­
mando un Conjunto inseparable.
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Una vez obtenida la unión de las dos lámi­
nas, y mediante troqueles debidamente conformados, se - 
producé el corte del conjunto formado según el contorno 
y dimensiones que deba tener el cuerpo a fabricar, efeo 
tuandose este corte preferentemente con toda la pieza - 
sometida a presión, al objeto de que la parte esponjosa 
sea ocrtada en estado de comprensión transversal y ex- 
panaióáxsuperficial para que al recuperar su grueso nor­
mal, los bordes de dicha parte queden sin sobresalir por 
loa de la lámina superior metalizada.

Es por último característica de las mismas 
mejoras que una vez troquelado el ouerpo, se le fija sob. 
bre la cara posterior de material esponjoso, un trozo - 

55 de cinta impregnada de material adhesivo por sus dos ca­
ras, con lo que por una de ellas se fija a dicha oara 
de material esponjosos y la otra constituye el lugar ap­
to para ser fijado el conjunto sobre cualquier superfi­
cie, protegiéndose esta parte adhesiva oon un trozo de 

áO papel o plástico gofrado.
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Fácil será comprender las ventajas que estas 
mejoras representan, toda vez que por un lado el cuerpo 
por estar metalizado en alto vacio, conserva su color 
y brillo permanentemente y al quedar dotada de una oapa 
elástica , la comprensión que se ejerza para la fija­
ción es bien transmitida a la pequeña pieza o parte - 
adhesiva que se fija y con ello la fijación de todo el
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cuerpo sobre la superficie de que ee trate se logra con:, 
gran eficacia y seguridad.

Dentro de esta misma idea fundamental cabe la 
posibilidad de producir a la lámina esponjosa, y por u- 
na gola cara, una superficie lo suficientemente lisa 
para que pueda reoibir el recubrimiento metálico por al­
to vació, aunque con preferanc&a se procede en la forma 
indicada antes.
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Descritas suficientemente las características 
fundamentales de las mejoras a que esta Patente se re­
fiere, se hace constar que en las mismas se podrán in­
troducir todas aquellas modificaciones que la experien­
cia y la práctica pudieran aconsejar, siempre*que con - 
ellas no se cambie, altere o modifique su idea fundamen­
tal que es ela que se resume y ooncreta en la siguiente!

N O T A
Se deolaran de novedad y propiedad para todo 

§$ el territorio nacional las siguientes*

R E I V I N D I C A C I O N E S )

le.- Mejoras en la fabricación de cuerpos auto-adheren- 
tad que se caracterizan en construir primeramente una - 
pieza laminar integrada per una lámina muy delgada re- 

90 cubierta por una sola cara por metalización en alto va­
cio, la cual y por su otra cara se fija sobre otra lá­
mina de material esponjoso, preferentemente de resinas 
artificiales, produciéndose esta fíjaálón mediante un 
adhesivo apropiado y prensando a amibas láminas.

95 2*.- Mejoras en la fabricación de cuerpos auto-adheren- 
tas según la nota anterior que se caracterizan también 
én que una vez obtenida la unióp de las dos láminas, y 
mediante troqueles debidamente conformados^ se prodA- 
ce el corte del conjunto formando según el contorno y
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dimensiones que deba tener el cuerpo a fabricar , efec­
tuándose este corte preferentemente con toda la pieza 
sometida a presión en grado suficiente para que la par­
te esponjosa sáa cortada en estado de comprensión tran¡s 
versal y expansión superficial al objeto de que al cesar 
la aoción compresora y recuperar su grueso normal, los 
bordes de dicha parte quedan sin sobresalir de loa bor­
des de la lámina superior metalizada.

3*.- Mejoras en la fabricación de cuerpos auto-adherén- 
tes según las notas anteriores que se caracterizan Cam­

ilo bien en que una vez troquelado el cuerpo, se le crea en 
la cara posterior de material esponjoao una zona adhesi­
va, preferentemente fijando un trozo de cinta impregna­
da de material adhesivo por sus dos oaras que por una - 
de ellas se fija a dicha cara de material esponjoso y 

11$ la otra constituye el lugar apto para ser fijado el con­
junto sobre cualquier superficie, protegiéndose esta - 
parte adhesiva con un trozo de papel o plástico gofrado.

4".- "MEJORAS EN LA FABRICACION DE CUERPOS AUTO-ADHEREM 
TES".

120 Todo ello tal y como ha quedado descrito y 
reivindicado en la presente memoria que consta de cinco 
hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus - 
caras.
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