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PATPTENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el territorio na=

cional a favor de: '

Don Pélix ALCAINE SANCHEZ

de nacionalidad espafiola.y con residencia en Barcelona,
calle Borrell, n® 143 por:

“MEJORAS EN LA FABRICACION DE ARTICULOS DE BISUTERIA

Y JOYERIA",
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enunciado, a unas mejoras en la fhbriogcion de brochos.
‘bisuteria y joyeria del tipo que constan de varias pie-
288, dotadas de piedras o perlas, e insteladas superpues|
tas. En genera.l se odnstitwen ahora estos brochess fa-
bricando cada pieza por separado en las que se practican
las booas o se disponen los medios para fijar por grapa-—
do p pegado g las piedraé,o perlas, uniendose estas pie-
gas superpuestas en forma escalonada por soldadura.. o bi’e?
mediante unas varillas que las atraviesa? Y que son des-|.

pués dobladas y soldadas en la cara posterior del brocho'y

_ . Esta manera de fabricar tales brochss i»resen—
ta el 1néohveqianto de que las piedras o perlas solo pﬁgi
den ser fijadas o engastadas en las zonas de cada piesza
que no gueds cubiérta por la pieza contigua, y por otro
lado tanto la soldadura de las piezas para formar el oconk
junto como la fijacién por varilla, no son del $odo sa-
tigfactorias, ya que la primera pre#enta las dificulta+
des propias de toda soldedura y en la segunda la variliar
que se dobla sobre el dorSo desmerace al dbroche y no prop

duce la s6lida fijacién de cada pieza con la contigus.

R " Bstos inconvenientes han sbdo solucionados ~
con las mejoraé a'qué esta Patonte se refiers, ya que -
gracias a sus originales caracteristivas, lg construccifn
de cada piesa parcial os-sencilla y el montaje y sOIia:r
fijacién de-to.das las pieza:s parciales que han de forw

nar el conjunio ge lleva a ¢abo con las pieza§ parcia=-

les acabadas y dotadas de las correspondientes piedras
° perias, gin que heys limitacién‘alguna‘en los lugares
en que tales piedras o perlas se fijen, ocon todo lo ocual
no solo se simp;ifica la tabrit;acién y el montaje de ta

les broéhes, sind que al mismo ti'empb gueds permitido

fijar perlas o piedras en toda la oxtensién de cada pie-
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za parcial y al mismo tiempo permite tambien intercam

biar wia o 'varias piezas parciales con toda facilidad.

Estas me;)or_as ge caracterizan prinocipalmente
en fabricar las piesas parciasles segin contorno y tamge
fios variables pero de denengiones decrecientes siendo
Ba miyor la que ha de oonstituir 1a base, dotandose &

estas piezas de las bocas para fijar las pksiras y/o -

.los medios para fijar las perlas, distribuidos conve-

nientemente por toda o parte de la extensibn de cada -

pieza, excepto en una pequefia zona ocentral en la que =
se practica un orificio que se dota en su caso, de una

pequeiia piéza tubular.

Bs tambien caracteristica de las mismas mejo
ras que el acoplamiento entre sf de las piezas parcia-
les que forman el conjunto, se produce dotando al menos
a una de ellas, de un vdstago 10s0cado en el que se ins-

tala la pieza contigua interponiendo o no entre ellas - ‘

a las restantes piesas parciales por 6rden do mayor s mer..

nor, produciendomse ssf una agrupacién de dos o més pie=-

zas gue forman el conjunto o parte de 81, en ouyc caso

una de las piezas extremas de oste conjunto parcial se
dota del correspondiente véstago roscade para su unidn

con la o las piezas restantes que han de formar el bro-

. che o pendiente.

Es tambien caraoteristica de las mismss meJjo-
ras que una vez fabrioadas ias piezas parcisles y dota-
das de 1a pequefia pieza tubular ;zentral, roscada © no
segin convenga;, .se produce el acabado en todas y cada
una de ellas, bien por bafic metalico, si s trata de -
bisuteria, o por pulido si se trata de broches. de joye-
ria, prooqdiendoae entonces a instalar en cada boca o

medio fijador las correspondientes piedras o perlas, =

tanto por grapado, engastado, pegado, etc. bastando ~
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‘que se ha fijado la correspondiente agujs por su dorso),

los broches fabricados, el acabado se realiza indivi-
' ro de alguna de ellas no se estropea todo el conjunto,

@l oual puede estar formado por un nﬁmerb variable de -

_ conjunto interoalando enire uns y otra cualquier pieza -

fuere el nfimero de piezas que integren el broche.

después con sooplar sobre la pieza parcisl base fa la -

las restantes piezas parcisles por 6rden de mayor a mew
nor, todas ellas atravesadss y/o roscadas en el v&stago‘
excepto la pieza parcial menor o mayor que via precisa=
nmente enroscada sobre el extrem§ de tal véstago, el ocual
se corta & longitud convenhiente para que esta dltima ~
pleza al ser enrosgcada oonp?ima Y sujete solidamente a

las anteriores scbre la pieza bage.

Féeil serd comprender las ventajas gue estas

mejoras proporcionan toda vez que al ser desarmables -

dualmente en cada pieza pareial y ast en caso de deteriod

piezas parciales auperpueétas de formas, preferentemente

seme jantes, peroc que permite poder variar o modificar al

tntemedia de forms y oomposioian bgual o distinta, aun~
que amonizando oon los restamteas, y :por tltimo queda -
permitido tambien aumentar y reduc:.r el nfuoexro do piezas
parciales que integran el conjunte; para lo que en su -~
caso, la pieza tubular .roscad-a que gse fija en el centro
de la pieza xiemor, se realiza con longitud gdeﬁada ho- T8
ra que esta pueda siempre ocomprimir y sujetar.a las ple-

zas parciales interpuestas entre ella y la base sea cual

Desoritas sufioientmente las ocaracteristiocas
ftmdameﬁtales de las mejoras que se refiere esia Patente,

se hace oconstar que en las mismas se podré&n introducir

" todas aquellas ‘modificaciones que la experiencia, la préc .

tiocs y la téonica pudieran aconsejar, siempre que con -

300827 o Hh

ellas no se cambie, altere o mod.ifiquo su idea fundamen-
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_les piesas y/o los medios para fijar las perlas distri-

. bien en que la unién o fijacién de cada pieza parocial -

tal que es 18 que se Tesume y concreta en la siguiente:

N _ O T &

éa declaran de novedad y fro;piedad para to-

do el territorio nacional las siguientes:

¢

REIVINDICACIONGES

1¢.~ 3iej§ras en la fabricacibn de artfoulos de bisuteria
y Joyeria de la olase que. comprenden varias piezas supers
puestas, que se caracterizan en f;abricar las piezas ﬁar-
ciales que han de formar el artfoulo segln contornos y -

tamafips variables pero de dimensiones diferentes, siendo
la mayor la gque ha de constituir la base, y dotandose a

todas y cada una de estas piegcas de las booas para fijar

buidos convenientemente por toda o parte de su extensifn,

excepto en una pequefia yona central en la que se practi
un orificioc que se dote, en su caso, de una pequefia piez

o

tubulu .

28,~ Mojoras on la fabricacién de artfoulos de bisuteria

¥y joyerii.ée’gﬁn la nota anterior que se caracterizan tame

oon la o las contiguas para formar todo o parte del ar-
tfeulo. de bisuteria o Joyeria se produce dotando a unas
de un pequefio vdstago roscado -y a otras de un orificio
roscado o né por el que se acoplan gobre dicho v&stsgo,
£ijandose ecbre cada orificio una pegueiia pieza tubular
para queé cada piesa guede acoplada perpenbicularmento -
s;)bro el véstago rosoado correspondiente y actue como =
distenciador de cada piesa con la contigua, procediendé-
”~ en su caao a la unién y fijacién de los conjuntos par-
ciales .;ambien mediante véstago roscado fij-“a.do en una =

cualqiziera- d; tas plezas extremas de ocada conjunto pare

cial, . ' . a

.
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y dotadas de la pequefia piega tubular central, roscads

¥ sti;jete sblidamente a las anteriores sobre la pieza =

. base,.

&

Sat

)
[+
]

ssiw sunid

y jpyeria segln las notas anteriores gue se caracterizan
tambien en que cada artfoulo y/o cada grupo parcial en -
su caso estd formado al menos por una pieza dotada de un
véstago rogcado &.por otra, que es la pieza extrema opues
ta, dotada de pieza tubular roscada, preferentemente sin
que el orificio trascienda: a la cara opuesta de estaf-

pieza.

48, - Me_joras en la fabriocacidn de articulos de bisuteria
¥y joyeria segun las hotas anteriores que se caracterizan

tambien eg que una vez fabricadas las piezas parciales

o no segfn oonvenga, se rroduce su scabado, bien por ba-
fio meta.lioo si se trata de bisuteria, o por pulido si se
trata de broohes de joyeria, procediendose entonces a -
instalar en cada boca o medio fijadow las correspondien=
tes piddras o perlas, tanto por grapado, engastado, pega
do, etc. produciendose despuéd-al acoplamiento entre sf
de dichas piezas por drdeﬁ de mayor a menor, tqdas ellas
atravesadas y/o roscadas en .el vdstago excepto la pie-

za extrema que va precigamente enroscada sobre el extre

no de tal vdstago, el cual se corta a longitud convenien|

te para que esta Ultima pleza al ser enroscada comprima

5.- "MEJORAS EN LA PABRICACION DE ARTICULOS DE BISUTERIA
Y JOYERIA®.

‘ Todo ello tal y como ha quedado deserito y -
reivindicado en la presente memoria que congta de seis

hojas foliadas y mecaﬁogr;a.ﬁadas por una gola de sus ca~-
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