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P A T E N T E  P B  I N V E N C I O N  

por s e  aáos 

a favor de

Don R afael de Bugalá Moreno churruoa, de nacionalidad 

espSo la, dom iciliado en Barcelona, c a lle  Muntaner ne 462 

2a -  2 4 .- por :

"  PBCCEDIMIÉ!TC PASA LA ELABORACION DB UN NUEW PRODUC­

TO PARA LA FABRICACION DE TACOS PARA CARTUCHERIA"
----------  o -------------

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la s  aBmas de oaza y tiro  cuando se emplean car­

tuchos, e sto s  van provistos de peBdigones que son lo s  ve­

hículos tBansportadoBes de la  carga m ortífera que alcanza­

rá  l a  pieza deseada.-

5 .-  La carga de perdigones, e stá  alo jada dentro del car­

tucho en su  parte superior y en e l  momento del disparo por 

explosión de la  pólvora, salan impelidos por e l tacó la  t r a -
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vás del canán de la  escopeta hasta el exterior con una fuer­

za y velocidad proporcional a la  carga de pólvora.

g l ideal teárico  para lograr un impacto seguro sobre 

la  pieza a alcanzar a l disparar un arma de caza, se ría  que 

lo s perdigones se repartiesen  y avanzasen formando un plano 

reoto v e r t ic a l ya que de e sta  forma habría una máxima super­

f ic ie  en e l preciso momento de hacer blanco*

En la  práctica no re su lta  a s í  ya que debido a lo s  ro­

zamientos de la carga de perdigones dentro del oañán lo s s i ­

tuados en la  p erife ria  tendrán un movimiento retardado con 

respeoto a lo s  situados en la  zona central y por lo  tanto 

esta haz de perdigones en su sa lid a  a l exterior adoptarán 

la  forma parabólica tanto más agudo su v ártice  conforma exis 

tan más rozamientos.

Por lo  tanto se desprende la  gran importancia que t ie  

ne l a  lu brificac ión  en e l proceso del disparo de un arma de 

oaza y t i r o .

En l a  actualidad se ha adoptado c a s i universalmaite' 

l a  parafina para esta objeto empleada so la o bien mezclada 

con otros productos lu b rifican te s*

Se ha comprobado que aunque e s  de gran eficeo ía la  

lu b rificac ió n  del cartucho en su í&rte externa para aminorar 

lo s  efectos del rozamiento co i al in terior del cono de la  es 

copeta no es su ficien te todavía y haciendo pruebas sim ultá­

neas despuás de estudiado a fondo todos lo s  árganos componen 

tea  del cartucho se ha llegado a la  conclusión que se  mejo­

ran en gran manera la  seguridad del t iro  cuando el árgano 

impulsor de la  carga del cartucho o sea el taoo se h alla  ig tg l 

mente lu b rificad a .
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En este  estudio se ha v isto  que lo s  tacos construidos 

en m aterias p lá s t ic a s  del tipo politeno y de entre e llo s 

lo s  denominados álcetenos son lo s que Rendado mejor re su l-  

4 0 ,-  tado ya que tanto por su Índice de fustán como por su f a ­

c ilid ad  a admitir en su sano productos químicos nos propor 

ciona un inmejorable vehículo transportador de lu b r if ic a ­

ción y el g ra f ito  y el t i  osulfuro de molibdeno han sido 

lo s lu b rifican te s que mejor se han comportado tanto por su 

45 .- fac ilid ad  de disolución oon al politeno como por su gran

poder lu brifican te  tanto s i  sa emplean so los como conjunta 

mente.

En v is ta  de e llo  es por lo  que se ha perfeccionado 

un huevo proceso de fabricación de tacos para cartuchería 

y arma de caza que en e sta  Memoria se relaciona y se  pre­

s e .-  senta en so lic itu d  de re g is tro , el cual consiste esencial­

mente en disponer da politeno del tipo  oleatano en e l cual 

por fusión a una temperatura de 003 y por fuerte agitación  

se iró  introduciendo g ra fito  impalpable preolpitadó con una 

riqueza del 90/95a y/o tio su lfu ro  de molibdeno an unas pro- 

55.- porciones del 7% manteniendo temperatura y agitación  cons­

tante durante una media hora, pasada la  cual se hará pasar 

dicha masa caliente y en estado da fusión por unas tuberas 

m últip les que producirán unos filam entos continuos que una 

vez enfriados por chorro de agua fr ia  se so lid if ic a rá n  pro- 

60.- cediéndose a su corta en pedazos pequeños fo amándonos una 

especia de gran alla ;

Dicha granalla a s í  formada será  la  materia prima a 

emplear an la  máquina de extursión para la  fabricación de 

tacos para cartuchería de ¿fam as y dimensiones correspondían 

65 ." te s  a cada tipo de cartucho.
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l a s  ventajea de éste nuevo sistema de preparación de 

tacos lu brifican tes para cartuchería sen bien m anifiestas 

ta l  y como ha quedado descrito , dando dentro de un proceso 

de realización sen cillo  y simple un taco da máxima eficacia  

para e l  uso a que va destinada.

Descrito el proceso de .fabricación se hace constar que 

en la  práctica podrá introducirse todas aquellas variacio­

nes que la experiencia determinara, siempre y cuan do,que, 

con estas variaciones no se a ltere  o modifique la asan ciali- 

dad de esta patente que queda resumida en la  siguiente 

-  N O T A -

Se declara de propiedad y novedad en España al obje­

to de Íe s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

80 ." 1&.- procedimiento para la  elaboración de un nuevo

producto para l a  fabricación da tacos para cartuchería, 

que se caracteriza esencialmente por estar constituido a l  

macerar politeno fundido a 8oe durante media hora con gra­

f i to  impalpable precipitado y o/sulfuro de molibdeno en 

88.- proporción de 7 %, inyectándose dicha masa an estado da

fusión por entra tobaras m últiplas, cpyos filamentos con­

tinuos formados, se enfriarán por chorro da: agua f r i a  so­

lid ificándose y cortándose seguidamente en trozos regula­

res a modo de granalla, para ser empleados del modo habi- 

90.- tual an l a  máquina de extorsión, en la  fabricación de t a ­

cos de forma # dimensiones correspondiente a cada tipo de 

cartucho.^
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3&.- procedimiento para la elaboración de un nuevo 

producto para¡ la fabricación de tacos para cartuchería.-

Todo ello segón se dasoribe y reivindica en. la  

presante memoria, que consta da CINCO hojas foliadas y 

mecanografiadas en una sola da sus caras.*

Madrid lo  junio 1964
-  ——̂  t*-*
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