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MEMORTIA DESCRIPTIIVA
de une Patente de Invencidén a nombre de:
/ VERWALTUNGSGESELLSCHAFT NOELLER UND NEUMANN
/  OFFENE HANDELSGESELLSCHAFT, de nacionalidad
: elemana, domicilieda en ST, INGBERT/SAAR,
Ensheimer Stresse, 48 ( Alemania); por:
WSISTEMA CON PRENSA Y MOLDE PARA FABRICAR

N PIEZAS MOLDEADAS DE MASAS PLASTICAS".
A . e o o o T — o L B 2

El presente invento se refiere & una instalacién con
une prensa y un molde para fabricar piezas moldeadas de masas
plésticas, en particuler materias pléstipas endureciblés por el
prdcedimiento de prensado en caliente, en el que después del cie-

5¢ rre hay que conserver el molde bajo presidn durante un tiempo de
aglutinacién o de endurecimiento’por precipitacién. E1l invento de-
be ser apligado de preferencis a prensas hidréuiicas;

Como es sabido, la produccion de piezas prensadas de
pléstico .estd limitada por el necesario tiempo de aglutinacidn,

10. ya que durante el cual la prensa éstd blogueade.
e En la fabricacidn de piezes iﬁyectadas de plistico el

problema de alimentar varios moldes con una miquina de inyeccidn

con el fin de llegar a cubrir los tiempos de aglutinacidn, esté
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resuelto en lo que se refiere a las piezas inyectadas pequeﬁas§ En
este caso, el problema es més sencillo que en el procedimiento de
prensedo en caliente, pues los moldes cerrarse ya antes de la inyeg |
cién. A este fin se trabaja con messs giratorias o con cerros movi- -
dos eh vaiven, en los que se ha previsto un mecanismo para cerrar
j~abrir cada molde.

' Sin embargo, les piezas inyectadas de pléstico no se pue~ -
den Pfabricar econdmicamente en t@das las dimensiones deseadas. Por
otra parte, el moldeo por inyééccién no es aplicable, por ejemplo,

a las materias plésticas reforzadas conifibra de vidrio. Asi,

pare la fabricacion, por ejemplo, de piezes de cérroceria grendes,
no queda més que el procedimiento de prensado én caliente que, por
la razén expuesfa anteriormente, no satisface técnicamente las exi-
gencias de una serie grande.

El invento, siempre y cuando que se refiere a las carac-
ter{sticas que afectan sélo a los moldes, es también aplicable a
las méquinas de preasado por inyeccién. Por lo tanto, por los con-
ceptos "prensa® o ‘“pieza prensada" debe en lo sucesiveo entenderse
también una miquina de prensado por inyeccidn o una pieze inyecta~
da. '

Con el prensente invento se- da a conocer un brocedimiento
para hacer que la capacidad de produccién de una sola prensa sea
independiente del tiempo de aglutinacidén. La idea fundamental del
invento consiste. en apartar el molde de la prénsa durante el tiem=-
po de aglutinacién maﬁteniendo~al mismo tiempo la presién._Esto se
cohsigue en principio segin el invento mediante un dispositivo de
blogueo para el molde cerrado, el cual hay que separar con éste dg}a
prensa, y que consta de barras de traccion que fensan las mitades

del molde.
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Les barras de traccidn del dispositivo de blogueo pue-
den actuar directamente sobre las mitedes del molde, o indiréota—

nente sobre unas plecas de cabeza y de fondo, las cueles sujetan

entre s{ las mitades del molde. En este Wltimo caso, los moldes
_ no necesitan llevar ninguna pieza del dispositivo de bloqueo, por

1o que también se pueden emplear moldes ya existentes para el nue-

- vo procedimiento de separar los moldes cerrados de la prensa duran
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te el periodo de aélutinacién, y de dejar ésta libre para cerrar
un nuevo molde.

El invento ofrece tres soluciones para poner en tensidn
las barras de traccidn del dispositivo de bloqueo de tal modo,
que al levantar le prensa el molde no flexione hacia arriba con el
consiguiente perjuicio para la exactitud de las medidas de la pie-
z& prensada.

La primera solucidn parte del hecho de que la prensa tie-.
ne un apoyo corredizo en forme de carro desplazable o de mesa gira--
toria, y preve que las barras de traccidn estén sostenidas por el
apoyo corredizo para el molde y que puedan éer tensadas por un
accionamiento independiente de la fuerza de la prensa.

En la segunda y tercera solucidn, las barras de traccidn
son puestes en tension por la fuerza de la prensa; es decir, la se-

gunda solucién con transmisién indirecta de dicha fuerze a las ba-

‘rras de traccion, consiste en que por lo menos una de las partes,

sobre la que actuan leas 5a§ras de traccion del dispositivo de blo-
queo, sea de tal modo flexiohable bajo la accidn de la fuerza de

la prensa, merced a la diferente_conformacién de superficies de pre
gidn mutuamente enfrentadas, que estando cerradas las partes del
molde y echada hacia atrés ia mesa de la prensa, la tension de fle-

xidn producida sea traspasada a las barras dé treccidn.
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En la tercera solucidn, el dispositivo de blogueo tiene

' oérgenos de accionamiento por los que la fuerza de la prensa, aumen-

tada por intermedio de una relacion de transmisidn, actia directa-
mente sobre las barras de traccidn, y en consecuencia la prensa pue-
de estar calculada solamente para una parte de la fuerza que se ne=-
cesita para la fabricacién de la piezs moldeada. Como quiere que du-
rante el prensado, las barras de traccion son tensades por la fuerza
active de la prenss, no flexionan hacia atréé cuando se abre la pren-
sa con el fin de retirar el molde cerrado.

El doblado preliminar de los moldes o de las placas de ca-
beza y de fondo segin la segunda_solucién puede ser tembién convenien|

te, cuando las barras de traceidn del dispositivo de blogueo son tene-

sedas por la fuerza de la prensa mediante un accionamiento indepen-

diente o & través de una transmisién. Cuando hay que fabricar piezas
moldeadas de.gran superficie, por ejemplo elementos de carroceria,
cascos de lanchas, etc., existe el peligro de gue las mitedes del
molde flexionen hacia astrds al levantar la prensa y se comben por el
medio, puesto que el dispositivo de bloqueo las mantiene tensas sola-
mente por los bordes, y quizé sdlo por los ‘dos lados estrechos. Pero

cuando los moldes estén curvedos y se enderezan por la tensidn en

. las barras de traccidén, la tension de flexidn en las mitades del mol-

de actia en el medio de éste 1o mismo.que una fuerza constante de la
prensa.

En el dibujo adjﬁnto se representa varios ejemplos de reali-
zacidn de une instalecidn segin el invento. A continuacibén se des-
criben otros resgos caracteristicos del inﬁento, ¥y la estructura y
sisteéma funcional de las diversas posibilidades para llevar a la prég
tica un procedimiento de prensado alternativo, con més de un molde.

En el dibujo muestran:
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Figuras 1 y 2, un dispositivo de bloqueo accionado con independen-

<
¥

Figuras 3 7 4,

~Figuras 5 y 6,

cia de la fuerza de la prensa, con un molde casi
cerrado sobre un carro desplazable o una mesa gira-
toria, visto en seccion por la linea I-I de la Figur

2, 0 por la linea II-II de la Figura 1.

un dispositivo de bloqueo sostenido por la parte su-.
perior del molde, el cual es acclonado por la mesa

descendente de la prensa a través de una transmisidn

en seccidn por la mesa de la prensa.

un molde de dos partes con barras de traccidén que
actdan directamente sobre las mitades del mismo, pa-

ra la trensmisién indirecta de la fuerza de la pren-

- 8a a las mencionadas bharras.

un ﬁolde con un dispositivo de blogueo que actia so-
bre dos placas, las cuales rodean el molde entre
s{, asimismo para la transmisidn indirecta de la fuex

za de la prensa a las barras de traccidn.

‘una iﬁstalaci6n con una prensa hidréulice, parcial

. mente en seccidn por la masa superior a inferior,

Figuras 7 v 8,
Bigura 9,
Figura 10,

R4

donde la mitad izquierda del dibujo muestra la posi-
cidén de las mesas de la prensa y del dispositivo en
estado bloqueado, y la mited derecha las posiciones

de dicho dispositivo en estado desenclavado.

una seccidn por la linea IX-IX de la Pigura 1, es
decir, la mitad izquierda de l2 mesainferior de la
preﬁsa con un molde, vista por encima, y la mitad

dereche sin molde,
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Figura 11, una seccidn vertical de un elemento de vn dispositivo

| - ﬁeégnico de bloqueo instanténeo pare la fijacion de los
moldes en la mesa superior de la prensa. |

Figura 12, el dlsp031t1vo de bloqueo 1nstantaneo segin la Flgura i1,
v1sto por abaao. ‘

Figura 13, la dlsp051cion de las barras de traccion por un lado del
dispositivo de bloqueo con eje de excqntrlca.

Figura 14, une representacidén agrandada de la accidn conjunta de.
.palancas de bloqueo y barras de traccidn para situar_
automdticemente estas barras ‘en o fuera-de la posicidn

activa, vista en seccidén por la linea XIV - XIV en la Fi-

gura 130

En la~Figura'l, el molde compuesto de la parte superior
1l y de 1la parte superior 2 se encuentra entre la mesa movil 3 de
la prensa y un apoyo 4 corredizo hacia afuera de un carro de desliza
miento o de un; mesa giratoria. En el époyo 4 van montados dos érbg
les 5, 6 en disposgicidn recipro;a con excéntricaSVSa, 6a. Estas ex-
céntricas 58 y 465 tieﬁen una barras de traccidn ;, 8 verticales
que pueden bascular alrededor de las excéntricas. Por su extremo su—
perior, las barras }, 8 tienen salientes %a, 8a en forma de gancho
con los que, cuando el molde estd casi cerrado, actuan sobre mafio-
nes laterales 9, 10 de la parte superior l.

Por sus extremos mutuamente enfrentados, los &rboles de
excéntrica 5 y 6 esten provistos de dentados de ranura miltiple 5b
¥y 6b con los que aquellos estén metidos en une palanca ahorquillada
11 comun. Pbr intermedio de un soporte 12, en esta palanca 11 actia
el vastago de émbolo 13 de un cilindro hldraullco 14, el cual estéd
suspendido con movimiento pendular por el lugar 15 en el apoyo co=-

rredizo 4. Por_medio“de este accionamiento impulsor con giratorios
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~ los &rboles 5 y 6 con sus excéntricas 5a y 6a.

El dispositivo de bloqueo segin las Flguras ly 2 fun=- '
ciona de la ‘siguiente maneras .

Cuando ‘el molde 1, 2 abierto y cargado con la masa & mol- -
dear ha entrado en la prehsa a través del apoyo‘4, ¥ la mesa 3 de
la prense mueve hacia abajo la parte superior 1 del molde, los mu-
fiones 9, 10 trop?%én con unas caras oblicuas ;b y 8b de las barras
de traccibn 7, 8 a las que obligan a girar hacia un lado, en opo-
sicidn a la fuerga de muelles de traccidén 16, desde la posiciédn
vertical representada en la figura, la cual gstépfijada por muiio-
nes de detencién 37 en el citado apoyo 4. Cuando el molde estd casi
cerrado, las varras de traccién 7, 8 giren hasta situarse en la po-
sicidn repfesentada en la Figura 1, con 1l0s que los salienteé Tb,
8b se colocan sobre los mufiones 9, 10 y estdn dispuestos para el
bloqueo.

Segin las Figuras 1 y>2, mitad izquierda, en la posicién
de partides las excéntricas 5a y 6a se encuentran 902 delante del
punto muerto inferioi. Bn esta posicidn, los salientes 7a y 8a de
las barras de traccidén 7,8 estdn todavia libres de los mufiones 9,

10 . Si se corre ahora hscia adelante. el véstago de émbolo 13 del

cilindro hidrdulico 14, la pelance 1l describe un giro de 909 y,

. como muestra la Figura 2 en la mitad derecha, las excéntricaé lle~-

gen al punto muerto inferior, con lo que la posicidn de las barras
de traccidén 7,8 se desplaza hacia abajo en la medida de la carrera
H. Las partes superior e inferior del molde quedan entonces fijamen
te enclavadas o apretadas entre si. Despues del retroceso de la me-
sa 3, el molde cerrado es retirado de la prense y al mismo tiempo’
se mete un nuevo molde desde el otro lado. Como el tiemﬁo de agluti-

nacidn para el molde retirado suele ser mayor que el tiempo de in-
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trodqccién y de cierre pars un molde nuevo, y el lugar de admisidén |

- sobre el apoyo 4 para el molde retiradq estéd blogueado, el dispo-

sitivo de bloqueo segin las Figuras 1 y 2, estd particularmente
indicado para prensas de mesa giratorié;

. ILa cerrera H de las excéntricas 58 y 6a, la longitud de lé¢
paianca 11.y la fuerza hidréulica de enclavamiento pueden estar
calculadas de meners, qﬁe por el dispositivo de bloqueo sea ejerci-
dé una fuerzae mayor que la fuerza de la prensa. La fuerza de esta

Altima puede limitarse ah{ a une ligera presién'inicial gue sea jus |

.taﬁente suficiente para que la parte superior 1 se vea obligada a

moverse hacia abajo hasta que lqs salientes 7a, 8a pueﬁdn pasar
sobre los mufiones 9, 10. ‘ ’
' El ejemplo de realizacién expuesto en las Figuras 3 y 4
estéd destinedo a hacer que el dispositivo'de‘bloqueo sea indepen-
diente del époyo corredizo. De esta manera, durante el tiempo ~ de
aglutinacién es posible depositar de cualquier ﬁanera el molde
sacado de la prensa a mano o mediante un carro 4, sin que éste
se encuentre ya blogueado. |

El molde consta aqui tamblen de una parte superlor ly-

otra inferior 2, las cuales estén conduc1das de modo que se muevan

'reclprocamente a través de cuatro o tres columnas 20. Los mielles

21 mantienen la parte superior 1 en alto cuando el molde es va=-
ciado fuera dé la prensa y llenado de mese & moldear.

“El tablero ﬁévil 22 es movido por uno o verios émbolos’
compresores 23, y estd dotado de una cdmara 24 con émbolo de pre-
gidn 25 que viene a tocar con la parte superior 1 del molde, y cuya
importencia se explicaré mds adelante.

E] dispositivo de bloqueo sostenido por la parte supe-

rior 1 del molde en el ejemplo de realizacion expuesto en las Figu-

"ras 3y 4, es accionado segin el invento por la mesa 22 descenden=-

te de la prensa, concretamente por los véstagos de presién 26 en
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resalto. EL dispositivo de bloqdeo propiamente dicho consta de uno

o - segin sea la longitud del molde - varios pares de barras de
traccidn 2%, 28, las cuales éstén montédaé con movimiento basculan--
te en las excentricas 29, 30. Los ejes 3; de las excéntricas estén
montados & su vez con movimiento de giro en caballétes 32 que estén
-sujetos a la parte superior 1 del molde. 06n los ejes 31 giran.. en
m&vimiento conjugado las palancas de épriete 33, que por sus extre-

mos libres llevan unos rodillos de presién 34. Estos rodillos 34

_cooperan con los véistagos de presion 26 de la mesa 22 de la prensa,

puesto que al descender ésta se inclinan en unos 452, como muestra
le Figura 4 en la mitad de la derecha. » '

Por el extremo.inferior, las barras de traccidn 27, 28 tie-
nen salientes en_forma de gancho 273, 28a que estando el molde casi
cerrado ( Figura 4 mitad de la izquierda) se situan debajo de las
caras de apriete 35 de la pérte inferior 2 del molde.

Las palaencas de apriete 33 son mantenidas eﬁ posicién apro-

ximadamente horizontal pbr unos resortes no representados en el di-

‘bujo mientres los véstagos de presidén 26 no actuan sobre -los rodillos

34. En esta posicibén de partida, las excéntricas 29, 30 se encuen-
tran unos 45¢ delante del panto muerto superior.s

El sistema funcionsl es el 51guiente~

Ouando el molde, 1, 2 ha sido metido, ablerto, en la pren-
sa, el émbolo compresor 23 récibe presidn. La mesa 22 con almohadi-
1la de presidn 24 y émbolo de presidn 25 se mieve hacia abajo hasta
que este émbolo de presién queda junto a la parte superior 1 y le
arrastra hacia abajo. -Durante la carrera en vacio, es decir, antes
de empezar el prensado propiamente dlcho, la parte superitdpr 1 con
dispositivo de bloqueo 27 - 34, émbolo de presidn 25, mesa prensado-

ra 22 y vésfago de presién 26, ejecuta un movimiento uniforme, sin
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que cambien de posicidn las palancas de apriete 33 ni las excéntrica:

29,30. fas barras de traccibén 27, 28 se deslizan con sus salien-
tes en forma de gencho 27a, 28a a lo 1arg6 de las caras laterales
de-la parte inferior 2 del molde, hasta que basculap hacia adentro
a su posicion suspendida estable y lqs salientes llegan debajo
de las caras de apriete 35 ( Figura 4).. Previesmente ha empezado
ya el proceso de prepsado, ﬁor lo que aumenta la presién en el

recinto 24..Pero el fluido a presidn se ha cerrado solo hasta una

- determinada presidn previa, ajustade con la vélvula de sobrepresidn|

'36. 8i se pasa de esta presién, el fluido se escépa por esta vél-

 vula 36 y va a parar al deplsito 37, con lo gque la mesa 22 con sus

vistegos 26 puede realizar shora, frente a la parte superior 1 dell
molde, -una sobrecarrers con presidn hidrdulice constante.

. Las palances de apriete 33, obligadas ahora por la ac-
cién de esta sobrecarrera, son movidas hacie abgo por los vastagos
de presidn 26, y ejecutan un giro de 452, por lo .que las excéntri-
‘cas de apriete 29, 30 llevan a cabo sq-carrera de blo@ueo H y lle-.
.gén 2l punto muerto suﬁerior ( Figura 4, mitad de la derecha). Las
barres de traccion 27, 28 son elzedas Yy aprietan fijamente la parte:
superior 1 contre la parte inferior 2..

La fuerza ejercida por el véstago de presidn 26 sobre lasi
palancas de apriete 33, .es determinada por la vélvula de sobrepre-
sidn 37, y es multiplicada por la transmisidén dada por la longitud
de.la palanca de apriete 33 y la excentricidad de ias excéntricas
29, 30, de modo que con una fuerza limitade del émbolo compresor
é3 se puede producir la necesaria eleveda energie final por apro-
vechamiento de los pares de giro.

Durante el retroceso de la mesa prensadora 22, el émbo-.

lo de pfesién 25 es arrastrado de un modo no representado en el di-



4}

-1

e

S %

@

10.

15

20,

25.

NN ’ . E § 7@[1

bujo, y el recinto de mresibén 24 se vuelve a llenar por la homba

-11 -

38 a través de una vélvula de retencién 39. Las barras de traccidn
27, 28 permenecen ahi en su‘posioién de bloqueo, ain cuando retro-
cedan los véstagos de presidn 26, ya que las excéntricas 29, 30 -
estdn en el punto muerto y entre los salientes 27a, 28a de las ba-
rras de traccién y les caras de zpriete. 35 existe una retencién au-
tomética. El molde que se halla sometido a2 la maxime compresidn se
puede retirar de la prensa para que el tiempo de aglutinacién trans-
éurra fuera de elle. '

En cuanto a la transmisién por palancas del dispositivo-
de bloqueo hay que sefialar, que el.brazo de fuerza activo de la pa-

lanca 33 ve siendo nés pequefio a medide que aumenta la carrera de

_ apriete de los vastagos de presién 26, conforme a la ley de los senos

Egto se ve, en cambio, contrarrestando por el hecho de que enton-
ces las excéntricas 29, 30 se_aproximan ya & su pﬁntO-muerto, 0 sea
1@ posicién.gn la que el braZohde fuerze va hacia cero.

BEn la solucidn de la tarea de crear para el molde cerra-
do un dispositivo de‘bloqueo que ge acciona con la presién de pren-
saﬁo ¥y se retira con el molde de la prensa, el invento ha hecho posi-
ble, en definitive con una fuerze hidréulica limitade, o sea con
une prense hidréulica de relativamente poca potencia, producir una
elevada presidn de premsado aprovechando les transmisiones de palan-
ca, es decir, los pares de giro.

En el ejemplo de realizacioén segin las Figuras 5 y 6, las
dos pa:tes'del molde 1, 2 tienen diferenteuconfigﬁracién por las ca- .
ras de presidn en contecto mutwo, es decir, las caras de presién
1 ¢ y 2a son convexaes en la linea de separacidén, mientras que la ca-
re de presidn superior_lb de lg parte superior 1 del molde, en la gue

se apaya la mesa 22 de la prensa y actie la fuerze de ésta, asi como
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la cara de presién inferior 2b de la parte dinferior del molde 2,

contra la Que‘actﬁa la fuersze -de reaccidn, tienen forma cdncave.
Por consiguiente, cuando las dos partes del molde 1’y 2 estén libres
de carga, tienen las nismas %al curvaé;ra previa,’que la fuerza de
la prensa y le de la reaccién actian primero sobre sendos dos bor-~
des de dichas partes; |

- Cuando, segin la figura 6, se cierra el molde por el des-

censo de la mesa 22 de la prense, se enderezan las partes 1 y 2

del mismo. En esta fase, las barras de traceion 27 y 28 de blogueo

pueden girer hacis adentro con sus salientes en forma de gancho 27
y 21, situéndose debajo de las caras de apriete 35 de la parte infe-
rior 2 del molde. '

Cuendo vuelve a retroceder la mesa 22 de la prensa, las pqﬁ
tes 1 y 2 del molde, debido al cierre del mismo por el dispositivo
de bioqueo, se ven impedides de flexionar otra vez a su forma pri-

mitiva segin la Figﬁra 5 La‘tensién de flexibn que persiste en las

'partes del molde origiﬁa fuerzas de cierre, gque en el medio del mol-

de son meyores que por los bordes, como lo reproduce la Figura 6.

a 4l objeto de que el procedimiento de prensedo elternati-
vo ¢on moldeS'sometidoé a_presién, susceptibles de retirarse de la
prensa, pueda utilizarse también con moldes ya existentes, se sugirio

colocar les partes del molde entre una placa de cabeza 110 y una
ﬁlaca de fondo 111, en las que actia luego el dispositivo de blo~
queo. No hace faltg entonces preparar ni vaeriar los moldes psra la
admisién del dispositivo de bloquec. Esto se refiere tambidn &l pre-
sente caso donde, conforme al invento, solo estéd curvada la placa de
éaﬁeza 110 ( Figura ;). Por lo demés se podrié prescindir de la pla-
ce de fondo 111, y ganar el espacio ocupedo por ella como ahorro .

de carrers de la prensa, siempre que se acepte el que la perte infe-
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rior évdel molde sea provista de escotes para disponer de caras de
aprlete 35 ( Pigurs 5).
El ejemplo de reallzacion expuesto en las Fzguras 7 y 8

presenta una particularldad, por cuanto que la superflcie de presién .
110 b -~ que recibe la fuerza de la prensa - de la placa de cabeza
110 estéd curveda con un radio 112 Qés hacia adentro que la otra su-
perflcle de presion 110 a, cuyo didmetro de curvaturs més grande
estd seﬁalado con 113. Por le éara contraria 1 b de adm181on de
presiodn de la parte superior 1 del molde se han previsto levas o lis-
toﬁes‘114 y 115, siméiricos al eje de flexién. Merced & las dos le-
vés'114.yA115, la placa de cabeza 110 se convierte en un soporte de

doble apoyo sobre el gue actia la fuerza de la prensa fuera del

asiento, por lo que merced 2 esta fuerza, y tocando Unicamente las

~leves o listones 114, 115, la placa de cabeza 110 curvade puedo

ser doblade rebesando la pdsicién extendide. Esto se aprecigén le
Figura 8. Las levas o listones 114 y 115, son tan altos y estén
colocados a tal distancia unos de otros, que la placa de cebeza
110 doblada por le fuerza de la prense no toca por los bordes
la parte del molde 1. Esta flexidn de la placa de cabeza desde la
formé curve segun la Figura % hasta rebasar la posicidn extendida
pesando a la curvatura expuesta en la figura 8, solo es posible cuan
do el radio de curvetura 112 de la cere de presién 110 b es menor
que'ei radio de curvatura 113 de la otra cara de presidn 110a, o
cuando la mesa de la prense 22 tiene la correspondiente curvatura
céncava, para asegurar que le fuerza de la prense actdie siempre en
los bordes de la placa de cabeza 110.

. Con esta medide se consigue también que cuando les barras‘
de traccidn 27 v 28 del dispositivo de bloqueo estén en posicion
enclevada y se elargan de manera insignificante al retroceder la

mesa 22 de la prensa, ho varie la posicidn o distribucidn de la
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fuerza de cierre procedente del esfuerzo de flexidn de la placa
de cabeza 110, sino que pase como siempre & través de las levas
o listones 114, 115. De este modo se evita una distribucién de lea
cerga que vaya decreciendo hacia los bordes, como mestra la Figu-
ra 6, |

Segin las sugérencias~hechaé hasta shora, fuera de la pren-~
sa deber{a llevarse a cabo, no sélo el endurecimiento de la pieza

prenéada, sino también-la apertura de los moldes, el desmoldeo de

las piezas asi como la limpieza llenado y calentamiento de los mol-

des. Principalmente para soltar ¥y abrir los ﬁoldes se necesitaban
fuera:de le prensa estaciones separadoras complementarias, con las qus
hay que consumir la fuerza de separacidn de aprdkimadamente el 30 % a¢
la energle de la prensa. ‘

Partiendo -de la idea de que las estaciones separadoras
complementerias fuera de la prensa hacen que sea rentable la instala-
cibn generel en cuanto a los gastos de inversidn, ¥nicamente cuando
eétén en ci:cuiacién gran ndmeroc de :neosfo;os moldes, el presente
invento se ha propuesto asimismo la tarea de haller una solucidn in-
termedia,@ue, sobre todo en el caso de piezas grandés con varios mi-
nutos de tiempode aglutinacidn, asegure ya una rentabiiidad haciendo
ugo solamenté de dos o tres moldes. La esencia del presenfe invento -
se basa en la consideracidn de que es suficiente tan solo trasladar

el tiempo de aglutinacidn fuera de la prensa y dejar que todos los -

. demés trabajos tengan lugar, lo mismo que hasta ahora, debajo de 1la

prenéa. }éra conseguir esfa finalidad en la mesa superior e inferior
de la prénsa se han prévisto segin el -invento medios de.sujecién

instanténea parasbrir los moldes désbloqueados. Como quiera gque los -
moldes llegan a la prensa bloqueados, es decir, en estado mutuamente
centrado, como medios de sujecidn son ventajosas las placas megnée

ticas, cuya fuerza adherente se puede desconectar. Esta capacidad



L oie o :,.- o ~
- 3008G0 %7

de desconexidn no existe;solamente en el caso de los electroimanes

Ay

¥ sino que es también posible en las placas de sujecidén de imén per-
‘menente. Puesto que estas placas se aplican cuando el molde estéd
todavia bloqueado, las mitades del mismo permanecen avtomdticamen~
5. te centradas entre si después de la apertura del molde.
| Sin embargo, por razones de seguridad se- considera conve-
niente prever dispositivos mecanicos adicionales de sujecidn instan-
ténea pare asegurar y degcongestiqnar, sobre todo, la placa magnéti-
ca superior., En tanto que las.placas de sujecidn en la mese supe-
10, rior e inferior han de tenervpor 1o menos unse fuerza»adherente_que
| es necesaria‘para soltar y abrir el molde, la placa superior tiene
que soportar edemds el peso de la mitad'superior del molde. Por lo
mismo es conveniente aliviar la placa superiof mediante un dispositi-
vo mecénico edicional de sujecidn répida y asegurar la mitad supe-
}%;- 15, rior del molde. Los medios de sujecidn mecénicos estédn concebidos
L qonfénientemeﬁte de maners que agerren pof apajo la mitad éuperior del
moldevcon listones mutuamente opuestos, y que puedan moverse por accio-
nemientos de enclavamiento hidraulicos o neuméticos dispuestos en ?a-
ralélo. Bsta disposiéiénfen'paralelo~de los referidos accionamientos
20, asegura‘que los‘érganos de blogueo actuen desde -ambos lados eon la
misﬁa fuerza~sobpe la mitad superior del molde y que no desplazen la
misma,
_ De acuerdo con.lo descrito anteriormente, el dispositive
de blogueo de los moldes puedé egtar concebido Qe manera que no inter-
25. venga en el cierre del propio ﬁolde, en cuyo caso la prensa tiene que
‘ ejercer le fuerze méxime necesarie en el molde (véasé Figuras 5 a 8)
y lﬁego suministra tembién la fuerza de tracgiéﬁ necesaria pa-

gg ra goltar y abrir ‘el molde. Para un dispositivo de blogueo
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como el gque se describe anteriormente, en el que la fuerza de la pren-

sa puede transmitirse al molde por intermedio de 4rganos de acciona-
mientq del dispositivo de enclévamienfo, para lo cual la prensa hace
bascular unas palancas de apriete provistas de rodillos de presién,
mediante las cuales ée tensah a través de excéntricas las barras de
traceidn queé unen las mitedes del molde ( figuras 3y4), se abre
ahora sin embargo, dentro de 15 idea del‘invento, un camino que con-
siste en utilizer tamblen para reducir le fuerza de separaclon, el
par de giro traspasado por las palancas de aprlete y las excéntrices,
el cual reduce considerablemente la fuerza méxima de prensado necest-
ria, con lQ cual disminuyentembidn las exigencias en cuantb e la fuer- .
ze adherente de las plaoas magnéticas de sujecion. El invento ha
previsto para este caso que sean méviles, tento la mesa superior

como le inferior de la prensa, y que las palancés de*apriete~estéﬁ
accionadas, al marchar sincronizadas las mesas de lanprenéa, por to-
pes fijos. .

En la Pigura 9, el molde compuesto de la mitad superior. 1 y -
la mitad inferior 2 se encuentra entre la mesa mévil superior 22 ¥ la
mesa mévil inferior 40 de la prensa, en estas mesas ven sujetas placas.
mggnet1¢as de sujecién 41 y 42. Entre el cabezal fijo superior 44 -

y el cabezal transversal inferior no representado en el dibujo se
extienden cuatro columnas 43, las cuales sirven para la conduccidn

de las mesas 22 y 40 de la prensa. Sohre la mesa supérior 22 actuan
dos émbolos compresores 23, en tento que la mesa inféribr 40 es accio=

nada-por dos émbolqs compresores 45. Para shorrar altura de‘laﬂprensa
tembién seria poéible hacer que la mese inferior fuese fija y que los
dmbolos 45 resasen por ella. En este ejemplo de realizaclon, el dis

positivo de bloqueo del molde cerrado es sostenldo por la mitad infe-
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rior 2 del molde. Los drganos de enclavamiento estén colocados por

el lado estrecho del molde, y consisten en dos pares de barras de
treceidn 127, 128, las cuales se alojan en ejes de excéntrica 131,
A su vez, estos ejes 131 estén montados con -movimiento de giro

en tres ceballetes 132 ( Pigure 10, a la izquierda), que estén
fundidos en le mitad inferior 2 del molde. Segun la Figura 13, las
barras de traccidn 127, 128 tienen forma en U, y con el nervio 127
& pueden girar sobre el brezo 135 de le mitad superior del molde 1,

La postura active de las barras de traccibén 127 estéd representada

en la Figura 9 en la mitad izquierde, mientras que la mitad dere-

cha del dibujo reproduce la posicidn suelta de dichas barras, en
la que la mitad supefior 1 del molde se puede alzar libremente de
la mesa superior 22 de le prenssg,

. Las excéntricas 130 del eje 131 entre los lados de las
barraes de traccidn 127 en la Figura 13 sirven para el elojemiento
de palancas de ap:iete 133, las cuales llevan en sus ext;emos rodi-
llos de presidn 34. Estas palancas 133 estén unidas mediante verias
éhavetas 46 con movimiento de giro conjugado coh las excéntricas
130, como puede verse en las Figuras 13 y 14. Las excentricidades

130 de los ejes 131 estén calculadas con relacion a las palancas

"de apriete 133 de tal modo, que al encontrarse'dichas palancas

en posicidn bloqueada ( mited izquierda Figura 9 y 14), las excén-
tricas estén en el punto muerto inferior, de modo que las barras de
traccion 127, 128 se hallen hacia abajo, mientras que con las pelan
cas en posicidén de separacidén ( mitad derecha en la Figura 9), las
-bafras se encuentren slzedas y libres de los brazos 135. Después
én estado bloqueado las palances de apriete estén inclinadas hacia

abajo de menera que los rodillos de presidén 34 sobresalgan de la

cara de apoyo inferior de la mitad inferior del molde y, por con-
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siguiente, que sirvan 91 mismo tiempo de polea para mover los mol-

des blogueados hacia afuédra y dentro de la prensa. Esto es una ven-

taja particular del alojamiento ‘de las barras de traccidn 127, 128

y de las palancas de epriete 133 en la mitad inferior 2 del molde.

Para abrir 'segin la idea del-invento los moldes bloquea~

dos, 1ntroducldos en la prensa se utiliza - lo mismo que para el

cierre del molde-la transmisidn situada en el brazo de la palanca
de apriete 133 y en la excéntrica 130 del eje 131, En este ejemplo
de realizeciédn, las palancas de apriete 133 pueden girar hacia aba—

jo merced g la fuerza actlva de la prensa por la actuaclon del ém-

bolo inferior 45 de la misma, cuando los rodillos de presion 34 son

sostenidos desde arriba. Mientras que al cerrar el molde, los rodi-

1llos 34 descensan en placas fijas 47, 48 que se extienden a un lado

de la mese inferior 40 de la prensse, a8l soltar el molde unos topes

en forma de gancho 49; 50 basculan hacia arriba desde una posicidn

"de reposo debajo del piso,; por hendidures 47a, 48a existentes en

las placas laterales, y se situan encima de los rodillos 34. Los
accionamientos para'el giro de los ganchos de tope 49, 56 consisten
en accionemientos giratorios hidréulicos de émbolo de empuje 51, 52
cuyas cremalleras mov1das en vaivén engranan con pifiones 53, 54
sobre eges basculentes 55, 56 de los ganchos de tope. '

Con miras & las diferentes longitudes~de los ‘moldes, los
ganchos de tope 49, 50 pueden regularse ventajosamente en su distan-
cia reéiproca,‘para lo cual sus puntos de apoyo y los accionamientos
giratorlos 51, 52 estén montados en gulau deslizantes 57, 58.°

En les Figuras 11'y 12 se representa un ‘dispositivo meca--
nico de sujeciédn fépida, que actda por los lados de la mitad supe-

rior 1 del molde que estan libres del dispositivo de bloqueo, es de-
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cir, en el presente ejemplo de rea;izacién segin la TFigura 9, por
los lados largos del molde.

Por fuera de la mayor anchgra de molde qhe se pueda pre-~
seﬁtar,.en le mesa superior 22 de la prense estén montados.ugos
ejes verticales 65_mutuamente opuestos, que por el extremo infe- ‘
rior tienen cerrojos giratorios 66. Por el extremo superior, los ci-!
tados ejes 65 tienen un coller 65a pare trensmitir les fuerzas de
traccidn a le mesa 22 de la prensa, esi como una rueda dentada 67
que engrena con la cremellere €8 de un accionamiento hidréulico gi-
ratdrio de émbolo de enpuje 69. Por este accionamiento, el cerrojo
66 puede girar con su chaflan 66a hasta situarse debajo de un lis~
tén la de la mited superior 1 del molde con el fin de fijar esta
mifad del molde, la euai estd ya asegurada_por la pleca megnética
de sujec;én 41, Tos cerrbjds 66 tienen forma de gargania, por lo
cual estén en condiciones de egarrar todavia por debajo los listo-
nes la incluso en el caso de moldes estrechos. El mecenismo de su-
jecidn ;épida solo tiene que sostener el peso de la mitad superior
1 del molde cuando por corte de la corriente u otra‘razén‘cualquie-
ra, cesa'o disminuye la fuerza magnética adherente de 1é placa 41.
Los accionamientos giratorios hidféulicos de émbolo de empuje 69
situados'a ambos ledos dél molde sobre la mesa 22 de la prensa, es-
tén convenientemente conectados en peralelo a une vélvule de servi-
cio, | '

Como se desprende dé la Figura 14, los brazos 135 junto
8 la mitad'suberior 1 del molde tienen placas de presidn.aboveda-
das 13%a y 135b, no solo por su sﬁperficie superior, sino también
por su care dirigida hacia la mitad inferior 2 del molde. Los ner-
vios 1253 de las bafras de traceidn 12%, 1é8 en forma de U.se 2do-

~san a las placas de presidn superiores, convexas, 135 cuando hay
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que desbloguear el molde, Ies placas de presién 135b céncevas, infe-
riores, sirven de caras de tope para los nervios de unidn 1270,
existentes entre los lados de las citadaes barras 127, 128 ( véase

también Figura 13). Teniendo en cuenta la altura de los bfazos

135, los citedos lados se hallan a tal distancia de los nervios

" 127a, gque las barras de enclavamiento pueden introducirse girando

libremente sobre los brazos 135, cuando la mited superior del molde

estd depbsitada sobre la mitad inferior 2, excepto un recorrido

_ remanente relativamente pequefio, y la prensa trabaja todevias bejo

la prgéién preliminar relativamente baja. La separacidn entre las ca-
rag de los nervios 127a 3y 127b que estén én contacto con les pla-
cas de presidén 1352 ¥ 135b estd calewlada de manera, que al retro-
cédér las’palanogs de aprieté 133 y los ejes de excentricas 131, es
decir, al desbloguear el molde, los nervios 127b tropiecen acto
seguido~éon las placas.de presidn inferiores 135b, de manera que las:
béﬁfgs de traccidn 127, 128 transmitan una fuerza de extension que
actid entre las mitades de los moldes. Estas mifades se separan une
de 6tra por la accién &e esta fuérzg, has%a que se suelta la mitad
supéripr 1 del molde y se ;a puede aiéar por medio de la mese supe-
,iior'22 de la prehéaucpg él fin de?rgtirarZIa ﬁieza érénsada acaba;
e . S L

En la Figure #:se expone todaﬁié unfdispdsitivo por_éi
que en una parte de los movimientos basculantes de las palances
‘de apriete 133; o} eﬁfuna partg de la carrera de las excénfricas, las
barras‘de traceién 127,j128 pheden situarse,autométicamente en la po-

sicién activa verticel y, después de separar una de otra las mitades

. del molde, ser llevedas otra vez & la posicién suelte representeds

s, puntos y rayas, en ia'qué~se pugde~alzar la mitad superior 1 del

. molde. Este dispositivo consiste en que las palancas de apriete
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133 y las barras de traceién 127, 128 pueden bascu!ggbfelaxivamen-
té entre si dentro de ciertos limites en la zona de sus cubos de
soporte, por intermedio de ranuras 60 en forma de arco de circulo .
en uné de las purtes.y de. espiges de arrastre 61, que encejan en di-
chas renures, en la otra parte. En el ejemplo de realizacidn expues-
to en la Figura 14, las ranuras 60 se encuentran en los cubos de so- -
porté de-las palancas de apriete 133, y las espigas de arrastre 61
en los cubos de soporte de las barras de traccion 127. Las ranuras
60 ¥y 1as espigas 61 estén matuemente dispuestas de tal manera, que
al volver hacia atrés las palancas de apriete 133 desde la posicidn
de enclavemiento, que se ve en la Figura 14, a través del arco de -
giro &esignado con 458, las ranuras 60 se muevan sin efecto alguno
a través de las espigés'de erragstre fijas 61 hasta que tropiecen
en el extremo de sus renuras, lag barras de traccion giren aparténdo-
se. de la posicidn activa por el wlterior movimiento basculente de
ias pelancas de apriete.a través del arco de giro de 242. Por consi-
guiente, todo el radio de giro de las palancas de aprieie 133 se di=-

vide en un radio grande, en el que las palancas 133 pueden moverse

con relacidén a las barras de traccidén 127, 128 con el fin  de que

entren en accibén las excéntricas 130 del eje 131 para bloguear o
abrir el molde37a1un‘rédio mds pequefio de 262 para hacer girar al mis-
mo tiempo 1as barras'de.tracciSn. '

| Al objeto de que las barras de tracéién situadas en la po-
sicién répresentada a puntos y rayas queden en posicidn activa al
bagcular hacia arribe las palances de apriete 133 en el radio de 269,
por el lugar de los extremos 60a de las ranuras se han previsto me~
dios flexibies que‘estrechan.estas ﬁltimas, en el presente ejemplo
resortes de 1émina.62, los cualeé s6lo dejan libre el cemino a las

espigas de arrastre 61.cuando las barras de tfacciénA127, 128 han
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1legedo & la posicidén activa y no se las puede seguir girando.

El sisteme funcional del dispositivo de bloqueo represen-

tado en la Figura 14 durante la aperturs de los moldeé, es el si=-

El molde bloqueado es introducido en la prensa mediante
sﬁs'poleas 34; para lo cual las placas de apoyo 47, 48 se adaptan
8 ser posible, sin formar junta; a las placas de sujecién magnéticas |
42 - colocadas & la misma altura - de le mesa inferior 40 de la
-prensa ( Figura 10). Los ganchos de tope 49, 50 se levantan luego
haste la posicidén de detencidn representada en la Figura 9. Si se’

sube ahora la mesa inferior 40 de la prensa, las poleas de presidn

34 son retenidas abajo por los ganchos 49, 50, con lo que las pa-

lances de apriete 133, y con ellas el eje de escénﬁricas 131, giran
en direccidn de apertura. Las poleas 34 se desplazan al mismo tiem
po hacia adentro a través de las placas de apoyo 4;, 48. Dentro del
radio de giro de 452 las barras de traccién 12;,'128'son dirigidas
hacia arriba por laxexcentrbidad 130 del eje 131, por lo que de mo-
mento quedan sin tensidén. Pera separar las mitades del molde 1, 2
ﬁna de otre se requiere una fuerza extensiva entre elias que es pro-
ducida asimismo por el efecto excéntrico, desde el instante en que
los nervios de unidn 127b tropiezen con las placas de presién cén-
cavas 135b de los brazos 135. De paso, las excéntricas 130 giran en
una parte del radié de giro de 452 a partir de su punto maerto infe-
rior, posicién ésta que'tienen enﬁel estado blogueado, y cuvando 1los
nervios 127b tropiezan con los brazos 135, las excéntrices generan
la fuerza neéeSaria para abrir el molde. La adherencis interna del
molde es superada hasta el final de este-radio-de giro, en tanto
que ia mesa superior 22 de la prensa que ha descéndido en este inter-

medio mantiene en suspensidn la mitad superior 1 del molde. El ex-
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tremo GOa“de.la ranura 60 en forma de arco de circulo se ha despla-
zado ent;é‘tanto hasta les espigas de arrastre 61, a las que arfas—
tra consigo; con el siguiente movimiento basculante de las palancas
de apriete 133 en el radio de 242, de modo que las barras de trac-
cidn 127; 128 vengan & quedar en la posicidn girada representada

a puantos y. rayas. A continuacidn es dirigida hacia arriba la mesa
.22 de la brensa con la mited superior ; del molde, pudiendose re- .
tirar enfonces la pieza prensada. Las mitades del molde quedan mu-
tuamente'centradas, ya que los medios de sujecién rdpida para fijar °
las mitades del ﬁolde en las mesas de la prensa se hacen entrar.

-en funcion cuaﬁdo el molde estd.todavia cerrado.

En la Wltima fase del radio de giro de 242, donde las ex-
centﬁicaé no necesgitan producif todavia apenas ﬁing&naAfuerza,.las
poleas de presidn 34 pueden ser conducidas todavia hacia adentro pori
lag caras fronfales inclinadas delanteras 49a, 50a de 1os'ganchos
de detencién 49,50, ( Figura 9). Despuds de abrir el molde, estos
ganchos giran volviendo otra vez debajo de las placas de apoyo 47,
48 como se ve en la Figura 10. _

-Después que se ha vaciado, limpiado y llenado el molde,
con lo cuai se puede colocar la mesa inferior 40 de la prensa y,
por consiguiénte,’la.mitad inferior 2 del molde, a la altura de
trabajo més favorable, gse baja en marcha acelerada la mesa superior
22 de la prensa. Cuando se ha alcanzado una determinada presidn
;picial, la cual puede celcularse por la presidén del liquido en.
los cilindros inferiores de la prensa, se hacen merchar éstos a pre-
sibdn inidia; constante y la mesa inferior 40, juntamente con el mol-
de no cerrado'del todo todavia, se desplaza hacia abajo por la ma-
yor presidén de la mesa superior 22. Cuando las poleas de presidn.

34 se asientan sobre las placas de apoyo 47, 48, las palancas de:
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apriete 133 empiezan con su radio de giro de 242, con lo que las

<)

barras de tr"ac'cién 127, 128 giran por de pronto‘a la posicién acti-
ve ya que los resortes 62 son tan pOoentes, que enlazan el paso de
las espigas de arrastre 61 y, en consecuencla, arrastran tambhién

5e las barras de traccidn hacia el momento de gravedad. Sélo cuando
estas barras estin.en posicion activa y ya no se las puede girsr més |
1as:espigas 614pasan a la fuerza por los resortes 62 y da ébmienzo
la_oarreré de 452 de las palancas .de apriete 133 para empujar haéia

‘ abajo las barras'de‘traccién 127, 128, las cuales ‘traspasan su ener-

10.. gla a los brazos 135 aﬂtravés de sus-nervios 127a., Como ya se ha des-!
crito, en el proceso de enclavemiento la fuerza de la prensa para
producir le pfesién méxima de prensado es transmitide al molde por
intermedio del dispositivo de blogqueo, en lo cual la transmisién

_ existente en las excéntricas 130 y palancas de apriete 133 hace qﬁé

b 15, , para genefar una presién final, por ejemplo de 1000 toneladas, -sélo
tenga que actuer en estas palancas una fuerze de 200 toneladas. Ia
ventaja de que mediante el dispositivo de bloqueo sugerido por el
invénto, actle sobre el molde un mﬁltiplb de la fuerza de la prensa,
representa también un progreso independientementé.. de la idea de trabe

20. . jar con més de un molde. En este caso, las mitades del molde se ator-:

nillan fijamente como de costumbre a las mesas de la prensa.

N OTA

. 8Se reivindica como nuevo y de propia invencion.
1e= Sistema con prensa .y molde para fabricar piezas mol=-
deadas de masas plisticas, carscterizado por establecerse un disposi-

T 25, tivo de bloqueo que se retira juntamente con el molde .de la prense.

para mantener el molde cerrado,.,el cual dispositivo consta de barras
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de traccidn que tensan las mitades del molde.

2.- Sistema, segin reivindicacidn anterior, caracte-
rizado porque las barras de traceion actdan directamente sobre-
las nitades del molde,

3+= Sistena, segﬁn‘reivindicaciones anteriores, carac-

terizado poque las barras de treccidn actian sobre una placa

de cabezs o.de fohdo, las cuales alojan entre si a las mitades del
molde, |

4= Sistema, segin reivindicaciones anteriores, carac-

" terizados porque habiéndose previsto une instalacidn con carro

"desplazable o mesa giratoria para la.admisién del molde, las ba-
rras de traccidh estén sostenidas por el apoyo corredizo pare el
molde, y se tensan por medio de un accionamiento independiente de
la fuerza de la prensa. .

5.- Sistema, segin reivindicaciones anteriores, carac~-
terizada porque en el apoyo corredizo para el molde estan monta-
das dos excéntricas que tienen barras de traccidn.sostenidas en
posicion mds o menos vertical las cuales, al bajar la parte supe-
rior del molde’ se enclavan con la misma a prueba de traccidn, y los:
éjes de las dos excéntricas son giratorios a través-de un véstago -
de émbolo que actia sobre una palanca comin de un cilindro hidréu-
lico situado con movimiento pendular én el apoyo;

' 6.~ Sistema, segin reiyindicaciones anteriores, caracte-
rlzado porque las barras de traccidn se ponen en tensién por la
fuerze de la prensa.

7.- Slstema, segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque por. lo menos una de las partes en las que actuan
las bairas de traccién del dispositivo de bloqueo, puede ser dobla-

de de tal mznera merced a la diferente conformecién de superficie
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de presidn opuestas entre si por la fuerza de la prensa, que con

_las partes del molde bloqueades y lafiesa de la prenss corrida hacia

atrés, el esfuerzo de flexidn producido se transmita a las barras de
traccion.

8.~ Sistema, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-

zado porque el dispositivo de bloqueo tiene Orgenos de accionamiento,

por los que la fuerza de la prensa es traspasada a las barras de
traceidn multiplicaaa por intermedio de una relacidn de $ransmisién.

9.~ Sistema, segin reivindicaciones ahteriores, caracteri-
zado porque la fuerze de la prensa actla con une transmision de palsn-
ca scbre palancas de apriete del dispositivo de bloqueo ¥y para alcan=-:
zar el recorrido de ajuste‘de las citaedas palancas estando casl ce-
rrado -¢1 molde, se ha colocédd entre la mesa mévil de la prensa y una
mitad del molde un elemento elistico que traspasa la fuerze de la pren
sa.

10.- Sistema, segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el elemento eldstico consiste en une almohadilla hidré
lica de presidn cuyo fluido a presidn sale por una vdlvula de sobre-
presion cuando se excede de la fuerza a aplicar por la prensa.,

1l.~ Sistema, segin reivindicaciones anteriores, carac-

terizado porque el dispositivo de bloqueo posee en una mitad del mol—

‘de, uno o varios pares de barras de traccibn que estén montados en-

excéntricas, las cuales pueden trasladarse de la mesa de la prensa &

través de palancas de apriete y dichas barras de traccién estén aqui

dotadas por su extremo -libre de salientes en forma de gancho que,

“cuando el molde estd casi cerrado, se sitlan detrds de las caras de

aprige: de la otra mitad del molde.
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12.~ Sistema segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por preverse medios de sujecidn répida en la mesa superior
e inferior de la prense para abrir el molde desbloqueado y que con-
sisten ‘en plaé;s mognéticas de sujecidn cuys fuerza adherente es
desconectable; habiéndose previsto mecanismos de sujecidén répida
suplementarios paras asegurar y descongestionar las placas magnéticas
superiores. | ' '

13.~ Sistema, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-.
zado porque los medics de sujecidn mecénicos agarran por abajo la
mitad superior del molde por listones mutuamente opuestos y son mo-

vidos por accionamientos de ajuste, hidrédulicos o neumiticos aco-

‘plados en paralelo.

14.~ Sigtema, segin reivindicaciones anteriores, caracte-

rizado porque tento la mesa superior como la inferior de la prensa

son méviles, y en marcha sincronizade de les mesas, las palancas

de apriete son accionadas por topes fijos .

15.~ Sistema, segin reivindicaciones anteriores,'carécte—

- rizado parque et el eambio del sentido de los movimiento de lag me-

sas qué se llevan a cabo durante la sujecibn, las pelancas de aprie-~
te son accionadas por topes regulables en el sentido del afloja-
miento de la sujecidn. ' h

| 16.~ Sistema, segin reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado pérque las palancas ée apriete y el eje de excéntricas est'an

montados en la'mifad inferior del molde ¥y por sus extremos llevan

poleas de presidn que durente el proceso de enclavemiento se apoyan e

en placas fijas, a los ledos de la mesa inferior mévil de la prensa,

" en-donde los topes conectables y desconectables para el apoyo de

lasvpoleas de presidn al invertir el sentido de los movimientos de

las mesas de la prense consisten en ganchos basculantes, los cuales
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estan alojados-débajo de las placas de apoyo y al girar hacia arriba
a la pqsicién.activa pasen a través de renures existentes en las
placeas.

1;.- Sistema, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque cuendo las palancas’de apriete se encuentran en pbsicién
enclavada,. las poleas de presidn sobresalen fuera de la superficie
de apoyo inferior de la mitad inferior del molde y sirven de poleas
de rodedurs pere sacer e introducir el molde cerrado.

18.~ Sistema, segin reiiﬁndicaciones enteriores, caracteri-

. zada porque las barras de traccidn tienen formen en U y con el nervio!

,de‘la'U pueden bascular a través de brazos de la mitad superior del

molde, los cuales én sus caras dirigidas a la mitad inferior del mole.
de estén ooncebidos a modo de superficies de detencidn para nervios .

de unibn entre los lados de las barras de traccidn, de tel modo que

i+ al volver hacia atrds las palancas y los ejes de excéntricas, las men-

cionadas barras transmitan una fuerza extensiva qQue actia entre las mi’
tades del molde.~ ’

19.~ §istema, segin reivindicaciones anteriores, ceracteri-
[~}

zado porgue en él dispositivo de bloqueo para una instalacion deter—-

minada las paslancas de epriete y les barras de traccién pueden bascu-

1ar relativemente entre si dentro de ciertos. limites en la zonz de

‘sus cubés de soporte, por infermedio de ranuras en forma de arco de
circulo en una de las partes, y de espigas de arrastre:que encajan en
dichas ranuras en la otra parte, en el sentido de que al retroceder
las'palancas de apriete desde la posicidn enclavada hasta la carrera
de la excéntrica, la cual produce una fuerza expansiva en las barras.
de traccidn para abrir las mitades del molde, las espigas de arrastre
permenezcen sin efecto en las ranuras hasta que tropiecen con el
extreno de sus ranuras, y que por el movimiento posterior de las
palancas de apriete,_las-barras de traccidn se aparten de la posi-

Oién activay habiéndose previsto ademés en la zona de los extremos
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de las ranuras'éue arrastran las barras de traccion fuera délla po-
sicidn activa, unos medios flexibles que estrechan las citadas ranuras
los cusles gblo dejan libre el camino a las espigas de arrastre cuaen-
do las barras de tracclon estdn en posicidn activa y no se las pue-
de seguir glrando.

20.= Slstema, segun reivindicaciones anteriores,. caracterizado
por preverse una instalacidén combinada con medios de suaeolon réplda

magnetlcas ¥ mecénicos en las mesas de la prense para fijar las mita-

‘desg del molde, los cuales estan calculados para transmltlr una fuer-

2a de traccion de la prensa que €s hecesaria para abrir el molde.

21}- Sistema, segﬁn reivindicaciones anteriores, caracteri-:
zado porque estando dotado el molde c¢on ﬁn diépositivo de bloqueo;
el molde cerradé estd provisto de une abertura para la conexibn de
una miquina de prensado por inyeccidn.

22.~ "SISTEMA CON PRENSA Y MOLDE PARA FABRICAR PIEZAS
MOLDEADAS DE MASAS PLASTICAS". B | |

Tel como se déscribe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva quéAconsta de veintinueve hojas escritaes a méquina por

une sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 9 de Junig Ae 1.964




VERWALTUNGSGESELLSCHARY MOELLER UMD o
NEUMARY OFFENE HANDELSGESEILSCHAFT SON 7 HOTAS

////// /‘/'// /\ﬂ // DD
| 5 ~—J

15 12 N
AN "’\“i —t
, jb
| iN
Fig.2
.- 8
7__% | %Cﬂ
./% | /B_J
T A NN |,
SO/@W/ / N

Bscala varlab

'/’///? KK//// 7
b 11 "'}' 12 aﬁma 9 ae’?‘f

e

\r-‘f"g -_,/N/_J'



VERWALTUNGSGESELLSCHARD MOELLER UND o
- NEUMANN OFFENE HANDELSGESELLSCHART SON 7 HOJAS

300800

~21 21
20 20—

ARURBES i ,

e nugant

8 27a | I 2%
Fig.3 Lo , , .

¥

Bscala variable M.a.'d,rid; 9ded unm de 1964




VERWALTUNGSGESELLSCHAR? MORLLER: THD L
 NEUMANN OFFINE HANDELSGESELLSCHARY SON 7 HOJAS HOJA 38

J00500 o

(@ O

270

Escala variable . Madrid.; 9 de Junid de 1964
CARLUS FERMAMES :
_ op FERM me‘w




VERWALT UNGSGESHLLSCHART MOELLER UND 3 ‘ @ ‘j U cﬂi

NURMANN OFFENE HAI\IDELSGBSELLSCHAI‘T - SO 7 HOJAS HOJ A 4§_M

10

3% Fig5 2b 35
1106112, ,\—113

53

PR IR

Fig7

}777‘}“/7/7////////7 S STTT T I

i M
T 22

110

27

T TSI //77///

Bscala variable Madnd 9 de Junio d 1964

T URRLOY VORARGE TG
Y P




_‘IVERWAL‘EB%GS.GES,EII{%S@ HiFD 30

AR
féfif;f}a AN O «s; & hak me

S‘?ES;N /H wu, | Hogh ?i
...

ﬁ@@“&@@

)

E

@?
g

. \@% oo
"4"

"
P
g : R
1
\
&

ot
o P W o d
//, N g2\
e
"
N

TEAVA
—

B
J
")
©

w
“f*

2 &
g
S AR Y
\
=y )

NN 7 ‘
-.'LX 5{;_/-»‘“& [}ﬁ\\\\\\ (I 1128,

| Sl sy £ /132 50a
193131, 4sad2. [T T Mg 1

9 % 133 127 @ (e 45 | “@j»_“/
| F/giB S ng‘.;z |
Figto

Tecala varish ﬂ‘fm,ul 0 do Ymid" d ]%té :

Bacala varla Madrid,

de Junl- e 1964




VERWALTUNGSGESELLSCHATT WORLLER UND o
“NETMAYY OFYENE HANDELSGESELLSCHARD SN 7 HOJAS

;% g} ¥

67\ 66

650 A —b69

22
65- ’

Figli

A7

fc
66— I

N

Fig.12 Fig.13

Egcela variable




VERWALTUNGSGESELLSCHAFT ‘MOELLER UND
. NEUMANY OFFENE HANDELSGESELLSCHAFT.

Son 7 hojas

HOJL 78~

34

20

Escala variable

>

Madrid, 9 .de Junio’de 1964

i -r. e
2 T ST
" 4




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



