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^ípyooedimieato para la fabï^caciÔn de Hm 
conductor eléctrico.

M

i LISITED, entidad *
reaid^ite .eá Dápeidai 
Andres,

Beta invente ce venere a as conductor^ 

comprande ana .anwltnya de tttamie y ^n. nít^eo 

yet&üee, espeeiada^ite adecuado 'para acâ peê  en 

comdicionec corrosivac i^Iee corno se encúentran 

en las  cubas ei^ctrolitioas^5.
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la s  destinadas a la  é leotrelisis de cloniros, las con 

diciones son altamente corrosivaa especialmente para 

a l m ateria bódico y  le s  conductoree qua han de pe- 
netraren  lacuba  para e l èMminigtTo de corriente a  

le s  ùnodoa, Los conductores de corriente obstruidos 

de m efite , se b b  utilizado durante mubos aSos con 

Ónodos de grafite  en la s  cubas é lectro lìtieas, pere 

con objeto de eleainar le s  Inconvaiientea de dichos 

eonduetores en la s  cubas para la  e lectró lisis de so­
luciones de clorures de m etalesal celino s, se ha pro­
puesto a&a recient^ente al emplear titanio o materia- 
le s  ríle económicos y/o mejores conductores^ revestido s 

por titanio-# paia condecir la  corriente a  los ánodos 
de g ra fio #  %e ha pa&paegto tsmbi^i e l oprim ir por 

completo d  g iaü to  en éstas cubas y él cacear como 

material anòdico, una oepa o p e licd a  de un metal del 
gpapo del platino sostenidaemuna estructura de t i ­
tanio u otro metal cubiérto por titanio# da ta l modo 

que dicha estructura sirva como soporte para e l materie? 

am&dieo de metal del grupo del platino# y como conduc­
tor dé alimentación de la  corriente del mismo,

lado que el titanio os caro y no tiene — 

ima conductividad eléctrica saiy aleada# es conve­
niente adoptar ana estructura p ira  lo s  mencionados -  

Conductores metílicos de corri ente, en la  que una 

aavoltura de titanio esta provista de un nùcleo de 

un metal más económico y%& mejor conductor. Desde él 
panto de vista de la  resistencia a l ataque por — 

elbetrolitos y productos anódicos de é leotrélisi%
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áiehao eatruoturae han comprobado su eficiaitcia
M .  e l ^  . .  h ^ a  pr=tegiá. ^  < *""*
tara reaiatente de titania, paro a l fabricar astas 

estructuras ha seguido subsistiendo ^  gaEvblema 

da wjetaa? la  ceun exterior de titanio a í  n&t&so,' 
con- objeto de obtener una fijación  do baja reSi.a- 
tencia d ^ t r ic a .  Re h^o obtenido- por e jemplo, . 
conductores con no núcleo do cobre encajeto en 

titanio#', por ejamplB, ajeando, un tubode esta 

metal -alrededor de thn. v a rilla  de cebre^y some- 
tibndo bata, una voz encajada, a una aperciba  

de estirado para que los dos métalos se obliguen 

-a- formar un contacte intimo. Estes- (xmduatores 

. de cobre acorazado o revestido con titania^ no 

son sin em&aggp cempletameata satia f aeterio a -  

gara usarse como L conéctóres^ s¡n6dicos,ya que 

l a  resí-steooia de sentaos entre e l cobra y- -el 
titanio es egreciable^ Re ccoapranderh qué l a  — 

c o rr is te  se conduce a lo  largo del conector 
saobdico en fúasm .da. v a rilla , principalmaote per­
dí cobre, 'buen conductor, paro- -esta -corriente - 
'ha da pasar finalmente a  travba -de la  interoara 

^oobre-tÉtanio, con objeto de 11 ega ra l material 
abdico,, a travbs da la  envoltura da t i^ n io .

Re ha coBqprob îo puede obtenerse 

un conductor dlbctrico que contenga ima ^ve í^  

t^rra de titanio y  un n&eleo matblice eon buena 

Címexibn eléctrica entre la  envoltura y--el mb-
cleo,. a i se u tiliza  como metal del aheleo^ alu­
minio ,̂ zinc o estaño o una aleaci&n da por lo
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meaos dos de estos metales# y  a l nucleo áe acopia 

sa e l in terior de la  eawoltura, on condiciones 

controladas, por cuyo medio la  envoltura y é l ah­
eleo están conectados eléctrica y mecán î  cemente 

poruña intercapa detma aleación de titanio con 

é l metal del n&jcAeo# ^ .
i  ̂ Be- ¡gsueráo- can este ix^aàta^^p^r tante
^n procedimiento para la  fsRricœi&a ^  nà conduC- 

' ^ter'/élóetzico que -contenga: ana œvdtura^de titanio  

y  tan m&eleo metálico^' comprende í l } '  e l  -retinar 'la  

capa de óxido de la  superficie intsïnm de, l à  envol- 
^nca hueca de- titanio# ^2  ̂ e l colocar unnócleo me  ̂

táLico fundido, oeme luego se define, encan tacto 

con dicha .superficie interna, .para H e a a r la  sección 

transversal dé la  miamay e l mantener, l a  eávcl- 
tura de titan io y  é l metal ¿ài nùcleo a mna tempes 

ratura comprendida entre loe  puntos de del
motel del nùcleo y  dCL titanio# durante nn peído do 

no superior a i necesario para formar una sona de 

aleación m o llica  titan io -^cleo  en l a  internara 

del tltanio^&etál d d  nùcleo y  luego Í4^^el dejar
que à i motel Andido dal 
la s  etapas 2# 3 y  4 se

de gas inerte#
EL gas inerte puede ser Cualquiera de lo s  

del grupo de gases raros de la  tabla periòdica, Por 

razones de economia, ',el ,.arg8n as corrien^mente él' 
más conveniente, aunque puede serlo igual  e l helio
cuando pueda adquirirse a  menor precio#

Ba ceta Nemoria, la  denominación "^Ltaenio"



incluye no solo al verdadero titanio, sino la s  alea 

clones basadas en e l mismo, y tpte tienen propieda—  

des de polarización anódiea, comparables a  la s  del 
titan io. Como ejemplos de estos últimos, pueden e i-  

5* terse la s  aleaciones da titanic-zirenaie (pie címten^
- - gsa -basta e l 14%de zirccnio, la s  aleaci<mes de ti--

tapie son el 5% como máximo de un metal del tipo del 
platine, ta l come platine, rodic o i3^.dic, la s  alea­
ciones de titanio con niobie, o t é ta le , ^ne conten­

ió . gan hasta ai del componente, ¿de aleación*
l a  envoltura de titanio puede ser de co$l 

Qnier forma Rueca. la  forma más sencilla ^w a un co^ 

ductor eléctrico, es un tubo de diámetro unifórme ­
l e  puede estar abierto por ambos extremos* en cuyo 

15. casó puede aplicarse un cierre temporal por un egh*
tremo, a fin  de que e l tubo pueda retener e l núcleo 

Andido de metal, mientras se apUca el procedimien 

te a ^ e  este invento se re fiere . Pare alemas — 

aplicaciones de un conductor, sin embargo, será — 

20, conveniente (píe e l núcleo metálico está totalnsg
te  envuelto por titanio en un extremo* asi como 

en toda la  longitud de la s  paredes tubulares, ta l 
como por ejemplo cuando un extremo del conductor ha 

de introducirse en un ánodo de grafito , permeable -  

25. para 01 electrolito. Bu este ceso, la  envoltura —
puede ser un tubo de titanio con un cierre extreme 

permanente de este metal. Esta envoltura* puede obte 

nerse por ejemplo por presión pro Anida del titanio 

e por soldadura de un cierre extremo de titanio a un 

30* tibe abierto por sus extremos, del mismo metal.
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guando us conductor obtaiido do acuerdo 

í^n e ^ e  invento se u tiliz a  para síuninistrar co­
rriente au n  §modo, se a ju stad  corrieo temen te en un 

rebaje preparado en e l material an5dico#por ejetspLc 

ân na t^adro de na tgn ^ s dé grafito# ê ên #  inte­

r io r  de une coge acoplada a una placa detitán io  re - 
-Véstida. de platine# EL &rea de contacte d d  conánc- 
tax-ton d  dnede#. puede anmentarse# ŝi /se desee .#,.'— 

sin' aumactar la  profundidad d^. rebaje diáme­
tro total dá. coBdactor# dotando a la  envoltura de 

titan io  de una parte extrema de ^émetro4ensaneha- 
do para ajuaterae .en un rebajo de di^étra_.euperie'.r# 

l^ t r o  del campo de cate "invento.# puede -  

prepararseun -conductor para .-servir taná#n coso so­

porte directo' para una*"s^erficie,.a^b<c^cádé traba- 
-jo de un metal del grupo del platino. Bh^Conductor 
en forma de c a r illa  sencilla# con un cierre extremo 

de titanio como se ba indieado# puede recib ir desde 

luego una envoltura de material an&dico de un metal 
del grupo del platico# y la  estructura puede usarse 

luego como conductor y bao de combinado as l a  protec- 
cibmca^dica de estructuras sumergidas en agua, ta^ 

le s  censó muelles y  escolleras# pero paradlas exigen 

ciae sAs elevadas de la s  cubas electrolíticas para 

la  fabricación de doro# en le s  que el lnod& be de 

tener una superficie plena# puede obtenerse un con­
ductor de acuerdo Con este invento por ejemplo ton 

im cierre extréme de titanio y  con la  parta dél, ém- 
tremo cerrado de diámetro suficisy&emente sRssnoha- 

do para que e l cierre extremo proporcione la  s ^ e r -
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f i d e  anodica de traba3e precisa
ciba ona snvoltara de un metal dal tipo dal p ia ti 
né. Re ebeta&te, si ma coedactor obtenido de acn^p 

de eoa aste deviate ha de usarse para suBLinistrar 
oorrimite a  ima estraetwa an&dica aeparada en for. 
ma de una l&minade titealo ^ae ecntenga ea un co^ 

tede una capa aa&dlea de trabajo, deamn. meta! dei 
gM#e d^L fa t in e  y dotalo aa ed. costado epueam ^  

da' ima e- n&s capas -de titanio para recibiy dèe em- 
tr^aoe dà un conductor da corriente, a i eondeotor 
me precisa dotarse de .am' cierre artâ emo de titanio , 

dado gue d i eytapane dei eonduetor qne penerà aat 
l a  capa de titanio, se protég^A con tra ri deetro  

l it o , por l a  de titanio qua sostiene e3L mar-
te ria l en&dioo dei metal dei geupo del platino . 3SL 
oondoctor^ en oste case, paede fabricarse per a i -
procedimiento de cete invento, de eualquier longitad 

conveniente y eortarse Imago en seccionea de l a  lon 

gitud deseada, para uaarse corno ^aoneotores sn&dicos.
Ba. -ei -estodio sigeiente, - cn g rada  a * la  ^ 

brovedad, la  aplicad&R da aste 'invento' àe aelararè 

baéiendo refarencia a l aapleo de aiuminio cerno metal 
pref erido para el nucleo, però debe tenesse presente 

epe laa  mismaa eondieiones de accion^iento aom a p li- 
gaables en generai a lo s  doa&s motale&del nbdeo, 4!n 
me luogo se indicai^, para la  aplicaa&8ns#s&^^  

de ente inverni
d i ap llesr ei procedimiento a-^ne cete i ^  

vento. se refiere , a l aluainio .ha de introduoirse an 

ucn envoltma de titanio di^uesta de ta l modo ^oe



306f86
retenga e l aluEdnie fundida, y la  envoltura y ^  .. 
aluminio han de mantenerse auoa temperatura scq̂ o 
^¡ior a i punto de fasián de este metal, pero in ferio r 

a i p^mto de AisiÓn del titéa le , en ana atmósfera 

..5 ,  inerte, duianteun tiempo inficiente paré producir
una so&a de aleación titanio/^luminio, en la  su­
perfic ie  titsnlo-aluBdjíio^ &  tia ^ o  durante a l — 

.cuál el aluminio se mantiene fundido en ^ontactc'--r
con e l titania,, no ha de ser sin embeígc^ iimecee 

36 ,̂ sarieeaenta ^aaolongaác  ̂ en caso contraríe .-as presm
ta, en grado indeseable, la - soluc^m d a ltitan ic  

.Sn e l alumi&io, ^ue daa& por resaltado i¿  d eh ili- - 
taci&n d# la  resistencia de la  envoltura de tita ­
nio contra la s  c^diciMces de é o ^ o s i^ . '^  &*.

15,̂ . ^ comprobado <pa.e un periodo de 3& minutos a 70P-750ae,
es satisfactorio, 00a periodos progresivamente m&a 
cortea s i  aumentar la  taa^peratura.t - *

á l aplicar e l procedimiantode^estein— 

vasto, la  esvaltura de titanio ha de tratarse para  

33, ^Limifuaar e u a l^ e r  p o ic ó la  de brido da su super­
fic ie  interna, sutes de introducir el algmisio* Es­
to puede llevarae a  cabo, por ejemplo, dem&xidaado 

, e l titanio durante $ a  $ minutos en unámosela de 

20% de ^cido nítrico y 4% de beido fluci^áLdric&, -  

25. Se también preferible deaangresar e l Mtsuio antes
de la  desoxidación o decapa^^ Para le s  mejores re  

multados, cSL aluminio ^pleado ha de limpiarse de 

toda película superfie&ál de lubríesnte-y bride, 
antee de fundirse para usarlo en e l procedimiento 

^  de este inventa por e jemplo mediante desoxidación
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en una solución almona y  fr ía  de sóee 

a i 30%.̂  doraste unáe 3 minutos.
El alumiúio puede introducirae -Sa' le  

snvoltKç?a de titanic en forma de irne o m$¿ l i s  

gutes o varillas^  ^ne 'a# hasw limpiado -per 
sorideei^^  acme .se. he indicado. ^  envoltura 

^ e  coatiene la s  v a rilla s  ha de calentarse apea 

tinuaci&n en una atmÚsfeta inerte^ para fundir 

e l aluminio y luego ha de oonserveree latem pe 

rotura del conjunto por encima dei panto jde #U 

del alnminie^ aerante tai tiempo suf^sien—

áe.

30.

y la  a learon , paeden llé n e se  a  cætbo. pCr — 

ejeeple colocando e l conjunto en un haine a  la  

t^peratare elegida^ ó haciendo pacar e l 'CMi-r 
junto an d  sentido desea^enta^ con respecto 

-a un medio de ca&eiaeei&n yyr indncd&n^ de — 

que là  fUsi&t y la  aieacièn, se rea­
licen  desde la  parte in ferio r hacia la  sï^e—  

r ic r  y  la  envoltura se Hens adecuadam^ìte por 
n&cieo metilico de aluminio . Un procedimi^ 

te distinto^ consiste en fundir d  alìmtinio -
s* sa un

y  en verter d  aluminio ftaìdido a l in tericr de 

la  ^vo ltu ra de titanic# previamente lim pia sa
ima atmosfera de gas inerte. ^a temperatura dà 

l a  envoltura y del núcleo fundido. semantiene 

luego poreacima del pwto- de- f u ^ n  del Slua^. 
nio. dalmate d  tiempo neeeearic para formar 
la  capa de alescj&a'. d i sp licer d  proce^misn



to de cate modo, ee preiéríhia calentar w vo l- 

tura de titanio & ^ma tempérntura s^e^qas!- al. 
to 4a íasi&n del aluminio^ antes de vartár en. 
e l aluminio fundido,

- ..loe ejem plossi^ientes, con r^RM néia '
' a- lea dibugos adjuntos^ penal t irM  la  msgór oiMpr^ 

s i6h da. asta inventa y 4a sus apaicaei^'és#'
le a  figuras 1  a  4 da lea dibujos repres^  

tan e l procadintiento dé ente invento, y la s  figuras 

^  3 a % indican síganos modos de ap licar ah lé
en e l conductor eléctrico de acuerdo con este in­
vento. . -i .

Bn le  figura 1 # ene esvolturads titanio 

1 , tubular y de extremos M iertoa^ que se he desat 
15 ./ granado y  luego se ha desoxidado durante $ mienten

en M ide -hltrico Mido fluorhídrico, de un espesor 
de 5b,56 an. y de en. diámetro de $6,9  n%,.-se dote de 

un cierre extremo S tá ^ o ra l, resistente a l calor 

y contiene un lingote de aluminio que s^  ha H a ^  

do y desoxidado durante 5 minutos en una jsolncián 

. acuosa de sosa ca&stlca, -al 30%. Para formar -el con 

ductor eléctrico, .las etapas de &máicí&n y d e a -  
Ci6h' pneden llévam e a, colocando d,';C<mlunto 

de .la  ^gu ra  1  en un homo que oonteu^.'néua a&a$a- 
^  fara de a r^ n , por o je ó lo  a  ana tomperai^a de -  '

^e6-?50M, d ^ ^ t e  un periodo total de 3& minutos,
- * l a  figura 2  representa otro ooágtaato # s -. 

puesto para la s  etapas de fUndici&n y aleaei$n, l a  

^vo ltu ra  de titsaio 1 ,  táace una parte da mayor -  

30,  diámetro 4 que foima (merpo con un cierre extremo
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5  d etitàn ic ,C n an ^  e l conjnnto se c a l i # ^  par 

ensÉma èél panta 4e gBa3&B nbmiBie, # a s  ^  

BSSSas 3  de este ^etaS se fonden y SSéisaySR 

te  enssnehada de Sa eavoltura 4 # inato cesi Sa — 

pm?te in ferio r de la  ppolongnoi5n ^iperior de 

cha enroltnra.
%e tigara  3 repressa ta una d isposici^  

^mvenìente para preparar na eondoctore^ctrioo 

tubu lary  pMoRgado. thìa eevoltara tabular i  de 

titan io, ^ae se ha dMeagrasado y  desoxidado en 

àcido nitrico/ àcide c lo rìd rico , se dota de un 

e&easée tempori intemo re s is tm tea l ead^^ <xsao 
se ìndica a i 6 , y  een^Lene tat Ungete S de alani— 

aio ^aa s s  ha liB^iado por desoM da^ti^a eelÀ- 
ei&n de aosa càustica, y llen a  la  secciai tr8n,9- 
re rsa l interna de la  enwltura de titan io , ccm —- 
sm hnelgo pe^eSo solamente, ilrededor de- la  sa - 
voltnra 1 de titanio, se dispone mi cnetpo ? %ae 
Contiene tma hoMna 3 da e^Ldco por indn^ciàn, y  

una entrada y w a  saì.ida 10 a travàs d# la s  tâ n- 
le s  pnede pesar* una corriente de sr^m para p-r&te** ' 
ger la  st^erficie exteraa de la  envoltupa de tita ­
nio centra e l ataqne pop a l a ire , E1 cuorpo ? tie-* 
ne tembiàn medica de cierre ia p em e ^ le sa l gas, 
indicados an en cada ano de sue edtrmms^ por 

lo  qne l a  envoltura 1 de titanio forma un aiuste 

per^ecto, óesd.issnte^ la  figera 3 repres^ìta la  po- 
eiciàn- de loe eletaantos eoRponentea en Sii caso de — 

la  splicaeiìn  de las etapas de Amdici&n y aleaci&n 

de oste invento^ 41 iniciarse e l procedimento^ la
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envoltura 3. Re titanio se coloca de ta i modo <gae 
e l extraao in ferior del lingote de aluminio 3 es 

tb  dentro de la  bobina 8 de caldeo por inducci&a 

hace pasar una coniente de argSa a  táBf&a del 
-cuerpo ? y también ai la s  -partea superior de le  

^voltu ra, de titanio en 12, con objeto de excluir 

aire  del interior de la  anual tura y la  bobina de 

caldeo se aümeuta con energía ^ .M trica desde un 

origen no representado, para fundir el egreso  '.in  ̂

fe ria r del lingote 3 de aluminio^. La enwliura 1 

de titanio aé hace circular bacía aha3o con res­
pecto ed cuerpo 7 y a la  bobina 6, de ta i modo que 

lingote de aluminio- se funda progresiyameate -  

desde la  parte in ferior hacia arriba ,  ¿li penetrar 
en la  bobina de caldeo ,  y  e l aluminio -gandido se 

so lid ific a  de nuevo a i  abandonar la  bab&aag s i r it ­
mo de movimiento de la  envoltura ^  titanio con ras­
pee^ a la  bobina da caldeo! se dispone en condicio­
nes tales que cada parte de la  envoltura^ y di alu­
minio an ^Lla contenido, se man tengama& urna te¡np^ 

rotura superior a l punte de ^ a llic id n  dad. aluminio^ 

duróte un tirapo necesario para formar mía zona &e 

aleaoUn titanio aiuminic am la  intereara^ entre ambos 
metales, 'Na la  et^pa r^res^tada. a i la  figura 3̂ . ^  

l a  parte 13 d^l aluminio, ha atravesado ya la  bobina 

de caldeo y se.ha solidificado de nueva,y en esta 

regidn se ha foasBado la  zona de aleación 14^ en 1$ 

se representa una parte de aluminio ftmdido y  1& es 

la  parte superior del lingote que no se ha fundido 

todavía.30
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La figura 4 representa tat modelo 3a as-, 
te  invento am e l que e l material áe aluminio ddl 
n&cleo se funde sutes ^3 introducirse e n l a  envoi 
tura de titan io, Se representa en 1? una c^áara -  

de iTomo con m a entrada 18 y una saMda É9* a 

travos de. la s  cuales puede hacerse pasar una co—- 
rrienta de ar^a, para crear* una atmosfera da es- 
te- -m la  c&aara$, y tim e elementos de caldeo 

per radiación, que para calentar previas^te la  

envoltura de titanio 1 a una tes^eratura mperior 

Si punto de fasi&n del aluminio* y paratmaatemer 
l a  tesperatura de dicha envoltura y  .dea. n&oleo f^ .  
dido durante la. etapa de aleaci&L. El aluminio -  

¿etílico ál. .se funde -en d  recipiente 22 por me-' 
dio da la  bobina de caldeo -23+ y  e l aluminio fbn 

dido desciende a  la  m valtara .1* previam^ite ca-- 
Im ^da, a trovas de la  válvula 24  ̂ 4

B ^e observarse que para anchas aplica^ 

cienes los conductoras preparados do acuerde cm  

esta ezpü38Ci$n* pr^cisai^cn e l trabajo me^nico 

para darle ^es forma vasdaderemmte cilindrica, 
despnba del enírlstaien to .

la s  figuras $ a  7 representan^ en core­
te, un conductor eléctrico obtenido de acuerdo mn 

este invento, utilizado como conector eléctrico a  

un m ateria medico,
^  la  figura 5 una envoltura tabular i  

de titan io , tiene una parte in ferior 4 ensanchada 

que se melda alrededor de su circunferencia 25* 
a un ^Lerre abromo 5 de tii^nio y contiene un
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ñ&cleo de aluminio 3 con intercara de aleación 14 

&  cierre extrae 5 do titanio, ae prolonj^ m&s -— 

do la  circunferencia de la  parte in ferio r en 

^nd8ada y  tubular 4, y es de forma, rectangular en 

planta* para adaptarse a  la  forma de mta jouba oleo— 

tr& litic s  rectangular^ Eh la  cara in ferio r del ^ e  

yre extremo 5, como se indica en 26, se ha aplica­
do una capa de un material snSdieo, de tea metal del 
gK^c del ^ stiáa^

En in  figura 6* un conductor comprende — 

una envoltura tubular da titanio y  un cierre éxtag. 
me fonMgido cuerpo 1# tan rábico de aluminio 1 y  -  

tum capa intermedia de aleación 14 se baa  ̂revesado 

<aa tsm capá de material abdico 27 del grnpo del 
platino* peora que sea adecuada para usarais como con 

ductor de corriente combinado con e l ánodo, en ap li 
caciones de prctcceábn catódica, ^

En la  figura 7, tm conductor comprende 

w a  envoltura tubular y  un cierre combinado de t i­
tanio 1 ea aá extrema# un nátcleo de aluaiñic 3 y  

una intercepa de alaaoibn 14 se- representen -eómbina 

dos en cma placa anbdiea de .grafito- 28, .gara obtener 
una buena conex&3& eléctrica aitre  l a  envoltura, de 

titanio y  la  placa anádica de grafito* e l extremo 

de aquella recibe una capa 29 de un metal del grupo 

del patino * antes de alusta^^e forjadamente en e l 
taladro dél grafito* como se explica em la  Somería 

de la- patente británica nc -881*625*.. 8e- representa 

una v a r illa  -roscada de cobre .38 atornillada en- .el 
extremo superior del B&deo de dominio % die^uea^



5^

ta  para c<mectarce ai polo positiva de un genera 
dor de corriente.

36a produccif^n de otra modificación de 

ún conjunto ol&ctrico de acuerdo con esté in v i ­
to se  representa en las  figures 8 y  9 de lo s  di­
bujos. Este tipo proporciona un medió mbs resis­
tente para acoplar un conectar eléctrico erteiácv 

a l cenector, a l conductor, en comparación con la  

disposición de la  figura 7, en la  que una v a r illa  

de cobre 30 se rosea directsnente a i n&eleo de
aluminio 3̂

%a figura § represóte la s  

nautas del conductor modificado, en e l
rrespon dien te , dispuestas para una etapa de cále- 

15# facción a fin  de formar la  zona de aleación entra
la  envoltura de titanio 1 y e l nlcleo de aluminio 

3. Bh seta constmcciBn, e l núcleo de aluminio 3 

tiene la  fbimá de un lingote, y 31 es un lingote 

de menor d&Smetro, de Merco o acero, pdr ejemplo 

2̂0, acero dulce, qpe taaporalmeote se sug^sm^ en di
in terior de la  gnvolMra 1 mediante tme v a r illa  

o ¡alambre de suspensión 32. yara formar e l conduc­
to r  ,  todo eL conjunto se calienta en una atm&gfe 

ra  iner^epara j^mdir a i aluminio y formar la  zo- 
25# na de aleación entre e l titemio y e l aluminio, y

a l mismo tiempo, el lingote de acero H  se baca 

descender para que se sumerja casi por coispleto 

en d  dominio fundido, por ctqyo medié s^  forma 

tambión una zona de aleación (33 en la  figura $3 

3B que conecta d  aluminio con ei nócleo in terior de



acero* EL conjunto se deje enfriar a con*^nuaci&^ 

en ana atm&afera, inerte* se re tira  e l Biedio 32 de 

eu^ensiSR temporal* la  superficie aupa3^or da ice  

n&deos da sdaadnio y  acero sa planea* con prefe­
rencia a maquina, y d n lc la e  de acare ae taladra 

y rosca pera edmitir na conecto r  eléctrico roscan 

do* por cj^nplo una v a r illa  de cobre 34 COBM se -  

indica en la  figura %- que r^resenta d^onjunto  

terminado-*. Como veri-ante*, l a  v a rilla  34. puede -â - 
juatarae forzadamente aa d  n&deo de -adera*..%. 
se desea* la  envoltura de titanio 1 puede tener 

una secci&n de mayor díánetro en en extraño in fa - 
rioi^-. por ejemplo eomo se r^reaenta .en .la envol­
tura de la  figu ra  2*

H A
Peserite suficientemente la  naturaleza 

d d  invente* asi como la  manera de realizarle en 

la  practica, debe hacerse constar que la s  dispo­
siciones anterloiSBente indicadas son susceptivas 

de Bcdificaeion.es de detalle en m^ito no! alteren 
su principio fundamental* TaabiM se haca constar 
que e l invente corrcspcnde a  una solicitud da pa­
tente prescntadB. en Inglaterra con fécha lo  de ja -  
nio da 1*%3 bajo d  mBmepo 2301^6.3*. aeoglenáose 

por tanto a. 'Isa beneficios <gxe conceden io s  Conve­
nios Intemadonalas en vigor* siendo l o ,que cons­
tituya l a  esencia del referido inven^ y  por lo  — 

que se so lic ita  pataate de mvencl&n por^ac aSos 

Wí Espeja sobra " PBOCEDIgliSMK) PARA M  FABRICA- 
C M  DE UN CONIUCTOR ELECgRIC^^ csr&eterizsndcse
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25^

3^-

pe*
'23*- Procodiniento para 3a fabrlcacián

*c
de un con&íctDr eléctrico, que contiene una omvol 
tura de titanio y  un n&cleo m edico., carhcteri^  

do por comprender (1 ) re tira r 3a película &c 

^xido de la  superficie interna de una envoltura -  
hueca de titanio* (2 ) a l colocar un .nÉdeo de mê  
ta l fhadidó* como antes se ha indicado* ^  coutag 
to con dicha. eMperfiéie intema pera Henar- la  se 

- ccihn transversal de le  sisma* (3) e l náo.ten^' la  
envoltura, de titan io y e l  n&üeo metálico: a una—
temperatura coz^rendida entre los pwtos de 

del u^üeo de metal y del titanio* &msnt# ^
riodo no superior a l necesario e l necesario para 

formar ima zona de aleación tits&lo/aetel del nú­
cleo en la  intercara titsoio^&etal del núcleo* y 

luego* (4 ) d  dejar que e l metal d d  aheleo se — 

aolidiüqúe* novándose & cabo la s  etapas* 2 a  4 

en una átm&sfera de gas inerte^
23*- procediH&mto

13* oa el que e l metal del sueleo es aluminio*
30+— Procedimiento ao^ün reirindicaci5a 

2 á* en e l que e l metal fundid del nhdeo se aá&r 
tiene en contacto con la  envoltura de titanio* du­
rante 3& minutos 76&-750S(i.

44*- Procedimiaito se#Ui cualquiera da 

lá s  roivindi caciones 23 a 33* en e l que e l citado 

metal iU&dido del Y^cleo* se sumerjo un r^teleo in—
terjjor de hierro o de acero que se deja permanecer 
en posición mientras e l metal Bandido e& solid ifica*
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cualquiera de

5.

20 &

25.

.3.̂ .̂ -' Procedimiento 

las reivindicaclenee It a 
las et^ae 2 a 4 da realizan haciendo pasar ana en­
voltura inalar de titanio, que contiene el aé-̂

^ On uireccidn I<m^t3tdinai y 
en continua a través de una sena .de d a ^

$ w n  ia fahiicaei&p .de- se
^sr^te comprende ' 

.de titanio, y  un ndeleo de- aluminio^
# One sleacián de dos por le sanes ̂  

la envoltura y el ndcleo están ̂  .
..y me^cáhioamente, por uña integ 

-de- titanio con el notad, del nácloo.ears '̂ 0'

e Ĉ VJLWntMüURMíM', UB
o  acere eléctrico y 

nicamente conectada à i m ícleopór una intereapa de 

aleaeMn -del metal: del náeleo externo^ eoa el- metal- 
náeleo externo, con ^  .metal dei 

. ; ' ' Procedimiento 

cnraót&Pizade. porque en -una perilla, de
se. atorn illa  e a#*ata forzadamente ^  san. 
extrema lia re  del- m^Leo intemo citado^ 

90^  Brecedimient0 psna. la  iahricacián de 

# tal y asme $uedáun
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