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IEMORTA DESCRIPTIVA _
que se presenta para unir a la soiicitud
d e
PATENTE DE INVENCION
formulede el 9 de junio de 1.964, con el ndmero 300.780
en
EsPafia
por VEINTE afios
a nombre de THE GOODYEAR TIRE & RUBBER GOEPANY, entidad
norteameriqana, eatablecida en 1144 East Market Street,
Akron, Summit, Ohio, Estados Unidos de América, por:

“OUH METODO INICIADO PARA PREPARAR PARAFINAS POR CRAQUEADO®

Esta invencidn estd dirigida al eragueo de para
finas para foxrmar olefinas. lhs espec{ficamente ge dirige
al craqueo de ciertos hidrocarburos parafinicos con la
ayuda de ciertos hidrocarburos homogéneos iniciadores ¥y
modificadores para formar olefinas.

Ia técnica del craqueado térmico o degradacidn
de hidrocarburos parafinicos es relativamente antigua.
Por ejemplo, hidrocarburos perafinicos que se extienden
desde etano y propanc hasta ceras de parafina y wmas eleva

dos, se hen descompuesto hasta ahora térmicamente sometién
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dolos =z altas temperaturas para formar varios productos,
habiendo entre ellos varios hidrocarburos olefinicos. Sin
embargo estos procesos de verdadero cragqueado térmico re-

quieren temperaturas claramente altas, lo gque es, desde

luego, un poco costoso. Ademds, estas altas temperaturas

causan excesivamente grandes cantidades de carbonacidn o
formacidn de cogque. Estas altas temperaturas causan tam-
bién pérdida de selectividad en los productos formados.
Hao sido lo usual, en un intento de combatir la excesiva
formacidn de coque, emplear vapor en exceso, qué Se afiade
2l coste de la operacidén de craqueado, debido a las nece-
gsidades de calor adiciomal. La pérdida de selectividad
causada por las més bien severas condiciones requeridas
para descomponer térmicamente hidrocarburos parafinicos,
causa que las parafinas se descompongan en un nlmero de
6omponentes diferentes. Esta falta de selectividad en los
productos cauga posteriores gastos a causa de las compli-
caciones encontradas en separar o fraccionar los produc-
tos formados. Ademés, un nimero no relativamente pequefio
de productos puede obtenerse en estos procedimientos de
craqueado térmico, pero en cambio la gran variedad de pro
ductos ha de disponerse o utilizarse para mantener el cos
te total del proceso bastante bajo para ser comercialmen-
te econdmico. -

Se conocen procedimientos factibles para formar
etileno y propileno por craqueado térmico de sustancias de
glimentacidn parafinicas ligeras, tales como etano, propa
no y butano. Sin embargo, debido al costo relgtivamente
alto de estos procedimientos, se obtienen cantidades cre-

cientemente mayores de etileno ¥y proplleno comer01ig%§§§-
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ducidos por craqueado con vapor de parafinas con masﬂalto
contenido en carbono, tales como las naftas.

| Ios vocablos “cragueado®, %eoraguear" y similares,
como estan empleados en las reivindicaciones y especificg
cidn de esta aplicacidn, se mencionan para significar que
puedefhaber una rotura de enlacesvcarbono a carbono, asi

como ung rotura de enlaces carbono a hidrdgeno en el pro-

. P . N 4
cedimiento de la presente invencibén. asi pues, estos ter-

minos se emplean cuando se separan enlaces carbono a car-
bono pars former uno o mis fragmentos de hidrocarburo, y
tambidn se emplean para connotar la separacién de dtomos
de hidrdgeno, produciendo de esia manera hidrocarburos
que tienen més elta relacidn carbono a hidrégeno.

Bs, por lo tanto, el objeto de esta invencidn
provesr un método a emplearse para craquear hidrocarburos
saturados que se extienden desde etano y propano hasta
las ceras de perafina y mas elevados. Es también un obje-
to de esta invencién proveer un procedimiento que estd me
jorado materialmente sobre los anteriores procedimientos
de verdadero artificio de craqueado térmico. Es un objeto
de la presente invencidn proveer un procedimiento para la
descomposicidén de hidrocarburos saturados para dar mayor
selectividad en los productos obtenidos. Otros objetivos
todavia son proveer un procedimiento para el craqueado de
hidrocarburos saturados que meximiza la produccién de pro
ductos degeados ¥y minimiza la produccién'de productos no
deseados. Otro objeto de esta invencidn es proveér inieig
dores homogéneos que han de emplearse en el cragueado de
hidrocarburos olefinicos. Otro objetivo ain es proveer mo
dlflcadores homogéneos que han de emplearse en el craqugg

3ce78
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do de hidrocarburos olefinicos. Otro objetivo todavia es
proveer un procedimiento paré craquear hidrocarburos satn
rados, que estd mejorado hasta el punio que se encuentra
poca o ninguna formecidn de coque. Otros objetivos toda~
via son proveer un procedimiento de craqueado en el gue
las temperaturas de entrada requeridas para el procedimien
to de craqueado estén suficientemente rebajadas para impe
dir reacciones laterales excesivas. Un objeto mas éspec{-
fico de este invencidn es proveer un método en el que pue
da convertirse.propano en etileno y propileno. Otro obje-
tive toéavia es proveer un método en que las ceras de pa-
rafine se convierten en productos mas Utiles. Otros obje-
tivos atn son proveer hidrocarburos olefinicos mas Utiles
a partir de hidrocarburos ssturados. Otro objeto més espe
cifico es controlar o variar la relacidn entre el propile
no y etileno formados craqueando propano. Todavia otro ob
jeto mAs especifico es preparer isobutileno y propileno
craqueando isobutano. Otro objetiverspecifico todavia es
proveer un método mejoredo en §ue-las ceras de parafina
pueden craguearse més selectivamente para formar olefinas
ranificadas que varian en contenido en atomos de carbono.
Otros objetivos se irdn haciendo patentes a medida que
prosiga la descripeiédn.

De acuerdo'con le presente invencién, se obtie-
nen mejoraes en el procedimiento para craquear hidrocarbu-
ros parafinicos que se extienden desde etano y propano
hasta, e incluso, hidrocarburos parafinicos que contienen
15 4tomos de carbomo, llevando la opefacién de craqueado
de estos hidrocarburos parafiﬁicos en presencia de inicig
dores homogéneos elegidos del grupo que consta de hidrocar

gt
30871
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burcs olefinicos que tienen en su molécula un enlace car—
bono a carbono en una posicion beta al doble enlace, e hi
drocarburcs sromdticos alcohil-sustitufdos que tienen en

sus moléculas un enlace carbono a_ carbono en una posicién
bete al anillo aromdético, realizéndose dicha operacidn de

craqueado en condiciones en que se escinden dichos enla-

ces carbono a carbono, que son beta al doble enlace y al

anillé aromatico.

Cuando se escinden los enlaces carbono a carbo-
no, gue son beta bien al anillo de los compuestos aroméﬁi
cos descritos arriba, o al doble enlace de los compuestos
olefinicos descritos arriba, se producen primero radica-
les libres tales como metilo y etilo. Asi pues puede de-
cirse que la invencidn de esta aplicacién puede decirse
gue es mejoras en um procedimiento para craguear hidrocar
buros parafinicos que contienen desde dos dvomos de carpg
no hasta, e inclusive, hidrocarburos perafinicos que con-
tienen quince.étomos de carbono, que se obtienen reaiizag
do la operacién de craqueado de estos hidrocarbﬁros para-
finicos en presencia de iniciadores homogéneos que compren
den radicales metilo y etilo libres, engendréndose dichos
radicales libres por la descomposicién de hidrocarburos
elegidos del grupo que consta de hidrocarburos olefinicos
que tienen en su molécula un enlace carbono a carbono en
una posicidn beta al doble enlace, e hidrocarburos aromi-
ticos alcohf{l-sustituidos que tienen en su moldcula un en
lace carbono é carbono en una posicidn beta al anillo aro
mético.

Representativas de hidrocarburos oclefinicos que
tienen en su molécule un enlace carbono a carbonoggﬁiﬁna

30070Y
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Representativos de hidrocarburos arométicos al-

conil-sustituidos que tienen en su molécula un enlace caxr
bono o carbono beta al anillo, los cuales bajo descomposi
cién cuando se someten a las condiciones de craqueado pro
ducen un radical etilo libre son n—propil—beﬁceno; n-pro-
pil-tolueno; butil-benceno secundario; di-n-propil-benceno;
¥ otros nidrocarburos aromiticos que tienen enlaces carbQ
no a carbono beta al anillo, todos los cuales producirdn
al romperse un radical etilo libre.

De la descripcidn de arriba, por tanto, deberd
desprenderse gque cualquier hidrocarburo gue tenga en sSu

estructuras molecular un enlace carbono- g carbvono beta a

‘algln doble enlace olefinico o beta a un anillo aromético,

se descompondré pera former un radical metilo o etilo 1li-
bre y serd utilizeble como iniciador en la préctica de es
ta invenciln, y las mezclas de ellos.

La cantidad de inicilador homogéneo que compren;
de radicales metilo libres y radicales etilo libres, gque
se engendran por descomposicién‘de hidrocarburos elegidos
g partir del grupo que consta de olefinas alifiticas que
tienen en sus moléculas un enlace carbono a carbono en _
una posicidén beta al anillo afomético, que pueden emplear
se en la préctica de esta invencidn, puede variar amplia-
mente. Desde luego, debe emplearse una cantidad suficien-
te de estos iniciadores para dar resultados veneficiosos;
sin embergo, desde un punto de vista tebrico, centidades
muy pequefiag darfan un.beneficio sumentado. Desde un pun-—
to de vista tedrico, no hay cantidad méxima que deba em-
plearse de estos iniciadores. Se ha comprobado gue~Se han

30180
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obtenido ventajas por el uso de cantidades tan pequefias’
como un mol de radical libre por cien moles de parafina
craqueada. Asi pues, debe emplearse suficiente material,
$anto si es una olefina con un enlace carbono a carbono
en la posicién beta al doble enlace como si es un aromdti
co alcohil-suétituido con un enlace carbono a carbono en
la posicidn beta al anillo, para sumunistrar suficientes
radicales metilo y etilo libres para DIromover el proceso
de cragueado de lea parafina.

las condiciones que se emplean en la prictice
de esta invencidn, hasta en 1o que se refiere a temperatu
ra, son 2lgo mis bajes y menos exiremas que las condicio-

nes requeridas que hen de emplearse en un verdadero cra-

‘queado térmico de hidrocarburos parafinicos.

las amplias temperaturas que pueden emplearse
pueden caer desde unos 50096 haste unos 10009 C. Desde
luego, la temperatura empleada dependerd de la parafina
particular que se desea craguear de zcuerdo con esta inp'
vencidn. Si ge han de craquear parafinas que contienen 2
hasta 4 4tomos de carbono, pusden emplearse temperaturas
que varien desde unos 6002 C hasta unos 10002 C, siendo
mis preferido un intervalo desde aproximasdamente 6759 ¢
hasta aproximademente 8752 C, ¥ siendo el mds preferido
an intervalo de desde aproximadamente 7002 C hasta apro-
wimadamente 8252 C. Si se han de craguear parafinas que
contienen 5 hasta 7 étomos de carbono, que incluyen ciclg
pentano, metil y etil ciclopentano, giclohexano y metil-
ciclohexano, pusden emplearse temperaturas gque varian des
de aproximadamente 5502 C hasta aproximadamente 9508 C,
siendo slgo mis preferidas con intervalos desde aproxima-

300789
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damente 6252 C hasta aproximadamente 850¢ C, y siendo mds
preférido desde unos 6502 C hasta unos 8252 C, y siendo el
nds preferido desde unos 6759 C hasta unos 8002 C. Si han
de craguearse parafinas que contienen desde 8 hasta 10
dtomos de carbono, incluyendo cicloparafinas y cicloparafl
nas sustituidas de 8 hasta 10 dtomos de carbono, pueden
emplearse temperaturas que varian desde unos 5252 C hasta
unos 9258 C, prefiriéndose algo mds desde aproximadamente
5759 C hasta aproximadsmente 8752 C, y siendo adn mds pre
feridas desde unos 6252 G hasta unos 8252 C, y siendo las
mis preferidas desde aproximadamente 650¢ C hasta aproxi-
madamente 8002 C. Si se han de craguear hidrocarburos pa-
rafinicos que contienen desde 11 hasta 15 dtomos de carbg
no, incluyendo hidrocarburos ciqloparafinicos de 11 hasta
15 atomos de carbono, pueden usarse temperaturas que va-
r{an desde unos 5002 C hasta unos 9002 C, siendo algo més
preferidas desde aproximadamente 5252 C hasta aproximada-
mente 8502 ¢, y siendo ain més preferides desde unos 5759
C hasta unos 825¢C, y siendo mds preferidas todavia desde
unos 6252 C hasta unoé 8002 ¢, y siendo las mds preferi-
das desde 650° C aproximadamente hasta 7759 C aproximada-
mente.

Las presiones empleadas pueden variar desde sub

~atmosféricas, tales como 10 milimetros de mercurio abso-

lutos, hasta presiones positivés del orden de 7 Kg/cm2 en
mandmetro, siendo las mis frecuentemente usadas las pre-
siones que varian desde la atmosférica hasta 3,5 Kg/cmz.
.El tiempo requerido para craguear los hidrocar—
buros parafinicos a los que esta invencidn se refiere varia
usualmente desde un valor bajo de 0,001 hasta unos 2 minu

30078Y
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tos, empledndose lo mis frecuentemente tiempos de 0,005
hasta aproximedamente 0,5 sg, y siendo los més preferidos
tiempos que varian entre unos 0,01 hasta unos 0,5. Debe en
tenderse que el tiempo requerido para craguear hidrocarbu
ros parafinicos de acuerdo con esta invencidn variard,
desde luego, inversamente a las temperaturas empleadas.

Esto quiere decir que cuanto més alta la tempe-
ratura, mds corto es el tiempo requerido.

Aun cuando es posible realizar la operacidn de
cragueado en ausencia de un diluyente, usualmente es més
conveniente emplear un diluyeﬁte inerte. Representativos
de tales diluyentes inertes son nitrégeno, didxide de car
bono, metano y vapor. Siendo el vapor el més qponémico ¥y

mds fécilmente disponible, es usualmente el diluyente pre

ferido. La cantidad de diluyente empleado puede variar

desde aproximadamente 15/i hasta aproximadamente 1/1 mo-
les de diluyente por mol de hidrocarburo que ha de cra-
quearse, pero usualmente es aproximadamente de 5/1 a 2/1.

Una ventajosa y particular especificacidn de es
ta invencidn es el craqueado de propanc para formar las dos
olefinas, etilepo y propileno. Empleando ciertas condicio
nes, tales como tiempo, temperatura, presidén y cantidad
de iniciador, la relacidén de propileno a etileno puede
controlarse dentro de ciertos limites.

Otras parafinas y cicloparafinas pueden también
cragquearse ventajosamente por la préctica de esta inven-
cidén., Representativos de tales parafinas son etano, propa
no, butano, pentano, hexano, heptano, octano, nonano, de~
cano, undecano, dodecano, tridecano, tetradecano y penta-
decano, las mezclas de ellos, sus formas isomér%g;ily mez

3067
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olas de sus formas isoméricas. Representativos de los hi-

drocarburos parafinicos-que pueden emplearse en la précﬁ;

o5 de esta invencidn son ciclopentano, ciclohexano, ciclo

parafinas sustituidas, o sea metilcielopéntano, etil-ciclo
pentano, metil-ciclohexano, etil-ciclohexanc, dimetil—ci-

clopentano, dimetil-ciclohexano, propil—éiclohe:‘cano, die-~

til-ciclohexano, hésta nonil-ciclohexano, y mezclas de és

tos.

La préctica de esta invencién se ilustra mas
adelante por referencia a los siguientes ejemplos, que se
proponen para ser representativos mds bien qﬁe restricti-
vos del propdsito de esta invencidn.

Todos los siguientes experimeﬁtos de cragueado
sé realizaron en un aparato reactor qus consta de un ser-
pentin. de "horguilla" preparado a partir de tuberia de
acero inoxidable de 6,35 mm. de dismetro exterior x 3,17
de dlametro interior, que tiene un volumen real de 23,5
centimetros ciibicos. Este serpentin se sumerglo en un le-
cho de polvo fluidizado transferidor de calor de s{lice
s1ldmina microesferoidal. Este polvo transferidor de calor
fue calentado tanto por calentadores de resistencia eléce-
trica como por combustién de una llama de gas natural en
el lecho de polvo. Se fluidizd el mismo tiempo por 2ire y
por la 1lama de gas natural. Se emplearon técnicas conven
cionales de termopar para obtener las lecturas de tempera
fura; Se bombearon separademente las cantidades deseadas
de diluyente, hidrocarburo parafinico e iniecisdor, y se com
binaron después de pasar a travéds de precalentadorss y I
tdmetros., Cuando se establecieron las condiciones desea-
das de operacidn, el experimento se considerd empezado ¥y

306780
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se recogieron lecturas y muestras. Los productos, inmedia
temente después de la salida del reactor, fueron enfria=-
dos y condensados parcialmente en recipientes de hielo sg¢
co y recogidos. El andlisis de los productos o porcentaje
de produccién (conversién) se higzo utilizando métodos ana
liticos convencionales.

En los dos primeros ejemplos, en los gue el pro
pano se craquea despuds de la iniciacidn por dos diferen—
tes especies del iniciador de esta invencidn, se ilustra
la formacidn de propileno y etilenc =z parfir del propano.
El ejemplo III ilusira las ventajas obtenidas bajo dos di

ferentes conjuntos de condiciones en la practica de esta

invencién. En los ejemplos I y II la columne 1 es el nime

ro del experimento; la columna 2 es la temperétura en grg
dos centigrados; la columna 3 es la cantidad de hidrocar-
buro olefinico que tiene en su molécula un enlace carbono
a carbono que estf{ en posicidn beta al doble enlace, re-
gistrada en moles por ciento con relacidn al propanc em-—
pleado; la columna 4 es la produccidn de“propileno referi
da en moles.por ciento; la columna 5 es la produccidn de
etileno referida en moles por ciento; y en e;%caso del
Ejemplo II, la columna 6 es el tiempo de permanencia refe
rido en segundos. En el ejemplo II, la columna 1 represen
ta el nimero del experimento; la columna 2 la temperatura
en grados centigrados; la‘columna 3 es el tiempo de perma
nencia en segundos; la columna 4 1z cantidad de iniciador
empleado, si se emplea, en moles por ciento con relacidn

al propano cargado, ¥ la columna 5 la produccidn o porcen

300780

taje de propano convertido.

anvAA A veh A



-
y

10

15

EJEMPLO 1

Propano cragueado. 4-metil-2-penteno como iniciador

Experi- Temperatu Inicisdor Produccidén de Produccién
mento  _ra " olefinico _propileno de etileno
1 675  Ninguo 1,23 0,79
2 675 100 4,83 - 3,70
3 700  Ninguno 1,61 1537
4 700 100 131,27 8,42
5 725  Minguno 2,97 3,50
6 725 100 9,42 17,33

El tiempo de permanencia para los experimentos 1-6 fue

0,15 seguhdos. El diluyente empleado fue vapor en una re-

lacidén de 3 moles de diluyente por mol de hidrocarburo

gue ha de craquearse.

300780
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£l dilujente empleado fue vapor en una relacidn
de 3 moles g 1, vapor a hidrocarburo.

Puede verse en los ejemplos de'arfiba que el
uso de iniciadores de esta invencidn es extremademente
ventajoso'en el craqueado de propano para formar propileno
y etilenc. |

Como puede fécilmente deducirse del ejemplo I,
se obtiene aproximadamente un 300% de aumento en produc~
cién de etileno y propileno por el uso del promotor en
los experimentos 1 y 2 gque se realizaron a 6752C. De los
resultados de los experimentos 3 y 4 puede deducirse gue
en la prictica de esta invencidn se produjo una mejora de
més del 600% en la produccidén de propileno y etileno, en
oposicidén al verdadero craqueado térmicofde propanc. Pue-
den también deducirse mejoras mds bien sustanciales de
los experimentos de los Ejemplos II y III.

~ Tlustran la pridctica de esta invencidn los si-

guientes ejemplos en los gque se craquean‘otros hidrocarbu
ros olefinicos, incluyendo hidrocarburos ciclo-olefinicos
sustituidos, con y sin los idiciadores de esta invencidn,
e ilustran las ventajas obtenidas por la practica de esta
invencidn.

| En estos ejemplos, la columne 1 es el nimero
del experimento; la columna 2 la temperatura en grados
centigrados; la columna 3 es el tiempo de permanencia; la
colﬁmna 4 es la cantidad de iniciador empleada, si se em-
plea alguno, en moles por ciento con relaéién al hidrocar
buro olefinico cargado; y la columna 5 es la produccidn o

porcentaje de olefina convertido.
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EJENPLO TIX

Propano créqueado. 4~metil-2~pentenc como iniciador

Experi~ Tempera- Tiempo de Iniciador Produccidn
mento turg Permanencia

1 675 0,15 20 17,82

2 675 0,15 Ninguno 6,45

3 704 0,15 20 18,25

4 704 0,15 Ninguno' 8,26

El diluyente para las operaciones 1-4 fue vapor g una re-
lacidn molar H2Q/propano de 3/1.

"~ En los siguientes ejemplos, en todos los experi
méntos, se empled vapor-diluyente a una relacidn ae H20 a

parafing de 3/1 moles
EJEMPLO IV

Isopentano craqueado. 4-metil-2-penteno como iniciador

Experi- Tempera~ Tiempo de Iniciador Produccidn
mento tura permanencis ' , '
1 665 0,9 ' 20 8,46
2 662 0,9 Ninguno 2,24

EJEMPIO V

2-metil-pentano craqueado. 4-metil-2-penteno como inicig

dor
Experi- Tempera-  Tiempo de Iniciador  Produccidn
mento tura permgnencia
1 673 0,15 20 21,98
2 671 0,15 20 17,42
3. 666 0,15 Kinguno 9,81
' TR A A
oIy
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EJEMPLO VI

n- Octano craqueado. 4-metil-2-psnteno como iniciador

Experi- Tempera- Tiempo de Iniciador Produccidn
mento tura permanencia
1 676 c,15 ‘ 20 26,20
EJEMPTO VII

n- TPetradecano craqueado. 4-metil—2—penéeno como iniciador

Experi- Tempera=- Tiempo de Iniciador Produccidn
mento tura permanencia
1 672 0,19 20 27,85
2 673 0,19 Ninguno 21,40
EJEMPLO VIII

Is6pentanc cragqueado. 4-metil-2-pentenc como iniciador

Experi- Tempera- Tiempo de Iniciador Produccidn
nento tura permanencia
1l 671,2 0,1470 20 16,63
2 67250 0,1401 Ninguno 10,76
EJEMPLO IX

2-metil pentano cragqueado. 4-metil-Z-pentenc como ini-~

ciador
Experi- Tempers-~ Tiempo de Iniciadbr Produccidn
mento tura _pexmanencia

1 671,0 0,1578 20 ' 16,80

2 66558 0,1485 = Ninguno 8,43
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EJENPLO X

3-metil—pentano craqueado. 4-metil-2-penteno como ini-

ciador

Experi- Tempera- Tiempo de Iniciador Produccién
mento tura permanencia
1 682,2 0,1522 20 16,50
2 680,8 0,1508 Ninguno 11,68

EJENMPLO XI

Metil~-ciclohexano craqueado. 4-metil-2-pentenc como

iniciador
Experi- Tempera- Tiempo de Iniciador Producéién
manto turs permanencia :

1 704,46 0,1636 20 13,22

2 693,1 0,1421 Ninguno 6535

3 7333 0,1482 = 20 . 29,80

4 730,9 6,1580 Ninguno 10,80

Pueden obtenerse resultados similares usando &g
tos y otros hidrocarburos olefinicos que tienen en sus mo
léculas un enlace carbono a carbono en la posicién beta
al doble enlace, y otros hidrocarburos afométioos alcohil
-sustituidos que tienen en sus moldculas un enlace carbo-
no a carbono eén una posicidn beta al anillo aromdtico, con
propano u otros hidrocarburos parafinicos empleando éstas
¥ otras condiciones, todas las cuales se mencionan por
otra parte en esta aplicacién.

Aun cuando se han mostrado ciertos detalles y
especificaciones represehtativos al objeto de ilustrar la
invencién, serd obvio para los experimentados en esta téc
nica que pueden hacerse en ella varics cembios y modifica

6) ﬁ"*’ﬁé@
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ciones sin salirse del espiritu u objeto de la invencibn.

Bsta peticidn es parte y conﬁinuacién de mi pe-
ticidn titulada "Sintesis de Olefinas", N¢ de serie
187.909, presentada el 16 de abril de 1962.

La presente sgolicitud que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de América, el 10 de ﬁunio
de 1.963, bajo el nimero 286.499, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pfopiedad

Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan pafa que sean objeto de esta sblicitud de Paten
te de‘Invencién en Espafia, por VEINTE aﬁos,\son los si-
guientes:. '

1.- Un método iniciado para preparaf parafinas
por cragueade que se caracterizé por realizar el craguea-
do de =21 menos una parafina que contiene al menos 2 y no
méds de 15 4tomos de carbono en presencia de al menos un
iniciador homogéneo seleccionado del gruﬁo que consta de
hidrocarburos olefinicos que tienen en sus moléculas un
enlace simple carbono a carbono en una posicidn beta al
enlace doble e hidrocarburos aromiticos alcohilsustitui-
dos que tienen en sus moléculas un enlace simple carbono
a carbono en uns posicidn beta al anillo aromdtico, sien=-
do realizada dicha operacidén de cra@ueadb en condiciones
en las que son escindidos dichos enlaces‘simples carbono

500780
,\{\5} {g’. - “J
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a carbono que son beta con relacién al enlace doble y al
anillo aromdtico.

2.~ Un método iniciado paraz preparar parafinas
por cragueado que se caracteriza por craguear al menos
une parafina que contiene al menos 2 y no mds de 15 &to—
mos de carbone en presencia de al menos un iniciédor homo
géneo seleccionado del grupo que comprende radicales meti
lo libres ylradicales etilo libres, siendo generedos di-
chos rsdicales metilo y etilo libres por deseompdsicién
de hidrocarburos seleccicnados del grupd que consta de hi
drocarburos olefinicos que tienen en sus moléculas un en-
lace simple carbono a carbono en una posicidn beta con
respecto al enlace doble e hidrocarburos arométicds alco-
nil sustitu{dos gue tienen en sus moldculas un enlace sim
ple carbono & carbono en una posicidn beta con respecto al
anillo aromdtico, siendo realizada dicha operacidén de org
queado en condiciones en las gue son escindidos dichos en
laces simples carbono a carbono que son beta con relacidn
al enlace doble y al anillo aromdtico.

3.— Un método de acuerdo con cualguiere de los
puntos 1 & 2 en el que el hidrocarburo parafinico es eta~
no,. '

4 .~ Un método de acuerdo con cuslquiera de los
puntos 1 & 2 en que el hidroéarburo parafinico es propa--
no. |

5.~ Un método de acuerdo con cualquiera de los
puntés 1 8 2 en el gque el hidrocarburo parafinico es 180
butano. ‘ ‘

6.~ Un método de acuerdo con cualguiera de 1los
puntos 1 8 2 en que el hidrocarburo parafinico es butano

3CC780
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normal.

f.- Un método de acuerdo con cualquiera de los
puntos 1 8 2 en el que el hidrocarburo parafinico es pen-
tano normal.

8.- Un método de acuerdo con cualquiera de los
puntos 1 8§ 2 en el gque el hidrocarburo parafinico es iso-
pentano.

9.~ Un método de acuerdo con cuaslquiera de los
puntos precedentes en el gque el iniciador homogéneo es
l-buteno.

10.- Un método de acuerdo con cualguiera de los
puntos'prECedentes en que el iniciador homogéneo es 2-pen
teno.

11.- Un método de acuerdo con cualquiera de los

. puntos precedentes en el gue el iniciador homogéneo es

4-metil-2-penteno,

12.- Un método de acuerdo con cualquiera de los
puntos precedentes en el que el iniciador homogéneo es
2-metil—2-peﬁteno. ' _ ,

13.- Un método de acuerdo con cualquiera de los
puntos precedentes en el que ¢l iniciador homogéneo es
3-metil-2-penteno.

14.- Un método iniciado para preparar parafinas
por cfaqueado, egpecialmente para preparar etileno y pro-
pilenc que se caracteriza por mezclar (1) propano; (2) al
menos un iniciedor homogéneo seleccionado del grupo que
consta de hidrocarburos olefinicos que tienen en sus molg
culas un enlace simple carbono & carbono en una posicién
beta con relacién 2l enlace doble e hidrocarburos aromiti
cos alcohil sustituidos que tienen en sus moléculas un en

300789

-21 =



10

G.D.S.

n 0
lace simple carbono a carbono en una posicidn béta con res

pecto al anillo aromidtico y (3) vapor de agua como diluyen’
te en cantidades que varian desde eproximadamente 5/1 hag
ta aproxiﬁadamente 2/1 moles de vapor de agua por mol de
propanoc, sometiendo dicha mezcla a temperaturas gque varian
entre aproximadamente 6002C y aproximsdamente 100050 du-
rante tiempos que varian entre gproximadamente 0,005 y
aproximadamente 0,5 segundos.
- 15.- Un método iniciedo para preparar parafinas

por eragqueado.

Tal y como se ha descrifo en ;é Memoris Que an-
tecede y para los fines que se han especificadoc.

Esta Memoria consta de veintidds hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Medrid, 16 SEv i34

F, A,
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