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PAPENTE
DB
INTRODUGGCGION

e favor de PROMOCION COMERCIAL, S.A., entidé& ésﬁaﬁoia,
domicilieda en Zaragosza, Calle Coso, 34, por *PROCEDI-
MIENTO PARA LA FAERICACION DE LAMINADOS ACOLGHADOS PARA
LA CONFECCION DE PRENDAS DE ABRIGO".

- W

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducc;ép se refiere
e un procedimiento para la faprieaci6n de laminados acol-
chados.para la confeccidén de prendas de abrigo, tales co-
mo mantes, colchas, anorsks, y otras muchgs, que se carac—

5. teriza porleer de ejecucién muy simple y rdpida y de re-

sultados altamente eficientes.

El procedimiento en cuestién consiste, en 1i-
neas generales, en utilizar una lémine de tejido en uma
de cuyas caras se yuxtapone una nspa eldstica de fibres

10. enfeltradas, bajo condiclones de tensién mayor que la gue
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presenta dicho tejido, despuds de lo cusl se aplica con-

tre la cars libre de dicha naps un tejido eldstico de ba-
se, & su vez mas tensado que la primera tela, después de
lo cual el conjunto es cosido mediznte pespuntes que acer-
can las dos telas y forman un abullonado entre ellos co-
mo consecuencia de las diferencias de tensidén y elestici-
dad de los tres estratos. o ‘

En la reslizacién preferida de la invencién di-
cho tejido eldstico estd provisto de una pluralidad de ine
serciones linegles elésticas paralelas. -

La ldmina de tejido inextensibie puede ser so-
metida a uﬁ.tratamiento impgrmeabilizante.

"Para les mejor comprensién de cuanto quede ex—
puesto e acompafian unos dibujos en los que so represen-
ten esquendtiicamente un ceso prdetico de realizacién,que
se cite & tftulo de ejemplo no limitativo del alcence de
le invencién. A

En dichoe dibujos: La figura 1 muestrs, en pers=
pectiva, un fragmento de un laminado acolchado fabricado
de conformidad con el procedimiento objeto de esta paten-
te; la figura 2 es une secoién en la que se ilustre tam-
bién un fragmento de dicho leminadoj la figura 3 consti-
tuye una vista en igunal secoidn; que permite apreciar el
laminado en tensidn; la figura 4 se refiere a una vista en
planta, en la gque, & gran escale, aparece el laninado
fragmentado por cepas; 1a_figura 5 lo representa, en igual
vista, tensado, y la figura 6 es dna vista en planta in-

ferior del mismo laminado.
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Bl pfocedimiento de referencia consiste en em=
plear una ldmina -1- de un tejido, que puede ser impermea-
bilizado previamente y en el gue se conforme uma plurali-
dad de canales paralelss -2-, segfn se¢ describird. Este
tejido se dispone sobre uns napa -3- formade por fibras
eldsticas enfeltradas cosiendo ambos elementos mediante
unas costuras ~4- éue, al comprﬁmir el material eléstico
-3~, formel las capales -2-, a una ldmina de soporte -5

que puede ser de un %ejido de gasa o Qe punto y que es

.eléstica gracies & una pluralidad de hilos de caucho a

otros eldsticos =G-. )

La yuxtaposicién de las tres capas descritas
se resliza de manera que la tensién o capacidad de contrac-
¢ibn del tejido -5~ y/o de- la napa -3~ sea meyor que le
tensién de la tela ~l-, de forma gue, al dejar libre el
laminado compuesto formado, se obtiene la estructura abu=-
lloneds representads. o

Es evidsnte que las costuras =4- pueden adoptar
los trazados mes adecuados & cads caso de aplicacibn.

El leminado acolchado obtenido como queda ex-
pueeto es especialmente apto pars su aplicacién a la fa=
bricacién de prendas de abrigo, como son éubrecamas, ano=-
reks y otras muchas, que pueden adaptarse a la cama, al
cuerpc de la persona usuaria ¥y s los lugares gue conven=—
g8 en virtud de su elasticidad, que se hace evidente com=
parando las figures -=2- ¥ =3= y las =4= y -5~ entre si.

A pesar de los excelentes resultados que es
capaz de aportar el laminado descrito, el procedimiento
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' no puede ser mas simple y rdpido, lo que con%r1buye &

que su costo sea realmente econémico.

Serén independienxes del objeto de 1s inveneién
los defa;les h'g caracterfsticas accesorias enpleadas en su .
puesta en préctica y, en general, cuanto no altere la

epéncialidad de las siguientes reivindiceciones.

ROTA

~ Se mivindi.c§ oomo'o.bjeto de la presente paten-~
te de introduccién: ‘ }
1. Procedimiento peras la fabricac}dn'de lamina- -
dos acolchedos para la confeccidén de prendas de abrigo,

gque consiste esencialmente en utilizer unas 1dmina de teji-

do en um de cuyms caras se yuxtapone una napa elfstica de

£ibras enfeltradas, bajo condiciones de tensién mayor que

la que represente dicho tejido, despuds de 1o cual se apli-
ca contra la cara libre de dicha nepe un tvejido el'astico
de base, & su vez mas tensado que le primers tela, des-
pués da lo cual el conjunto es cosido mediante pespuntes
que acercen las dos telas y forman un aballonado entre
ellos ecomo consecuencia de ias diferencias de tensién y
eldsticidad de los tres estratos.

2. Procedimiento para la fabricacién de laming=
dos acolchados para le confeccién de prendas de abrigo,de

acuerde con la reivindicacidén antedor, caracterizado esen~
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cialmente por el hecho de que la 14mina de soporte es

provista de uns pluralided de inserciones linedles eléds—
ticas paralelés.

3. Procedimiehto para la fabricacién de laming-
dos acolchados para la confeccién de prendas de abrigo,
de smcuerdo con la reivindicecién 1, ceracterizado esenaial-
mente por el hecho de someter sl tejido inextensibleva un
tratamiento lmpermeabilizante.

4. Procedimiento pare la fabricacidén de lamina-
dos acolchados para la confeccién de prendas do abrigo.

La presente memoria consta de cineo hojas folia=~
das escritas a méquina por una sola cers.

Barcéloné, 30 de meyo de 1964.

' PROMOCIGN COMERCIAL, S.A.
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