MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION

- ;,% EN BSPATA PORy "METODO PARS FMPAIMLR CABIES ELECTRICOS™ 4 NGMBRE

DE_STANDARD ELECTRICA, S.A. Doxicxm_ EN_MADRID

) CALLE DE RAMIREZ DE PRADO Ne S

Este iiwento se refiere a _empa.lmes de.cables eléctricos.

Semiin el presente invento se provee un método para empalmar eables
eléctricos que tienen aisla.miénto terx_nopla'.stico'drgénico gue incluye las ope-
' raoio‘nea de colocar un tubo de material tsrmopléstico orgénico sobre un empal=

5‘ me de conductor desnudo y una parte del aislamiento adyacenie, cubriendo ambas
partes axtremgs sblamente del tubo que circunda el aislante con un material
) termopléstioco enc§gib1'§ que tiene un punto de fusic’m' més alto que el aislante
y el tubo y calentar el matérial encogible por el caler pars hacer que enca~
Jo ¥y fundir los extremos del tubo con el aislante. |
10 ‘ En los adjuntos dibujos que ilustran una forma del invento la fi-
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gura 1 es una vista lateral en parte en'seccién de uE“ZSSEZE:; de eﬁpélme de
cable antes &elgalentar el conjunto para cerrar el empalme y la figurs 2 es
una visia parcialmente en seccidn de la figura 1 después de haber calentado
el conjunto para cerrar el empalme.

Con referenciz a las figu;as 1y 2, dom cables.oon aislamiento
de politeno 1 y 2 tienen los'conductores 3 ¥ 4 desnudos y unidos por un cas-
quillo de presidn 5. Un tubo de politeno 6 se coloca sobre los-conductores

empalmados 3 y 4 y las partes extremas 7 y 8 de los aislantes de politeno.

Manguitos encogibles por el calor 9 y 10 de politenc irradiasdo se colocan alw

rededor de las partes extremas del tubo de‘po}itenp 6.

El conjunto de empalme de cable se dispone como se muéatra en la
figu;a 1 ¥ un par de mordagzas para alicates 11 y 12 se calientan y dprietan
alrededor de cada manguito de politenc irradiado 9 y 10 para hacer que se-
contraigan. lLos manguitos de politeno ir?adiado 9y 10 tienen un punto de fu-
s4én més alto que el tubo de politeno 6 y lac mordazas 11 y 12 se oalientan
por encima del punto de fusidn normal del politeno-de modo que a medida que
los manguitos de politeno irrsdiado 9 y 10 Se BnOOgew por medio del calor
de las mordazas 11Ay 12, las partes extremgs 7 y 8 del tubo de politenc 6 se
funden y fluyen como se¢ muestra en la figura 2. Cuando los manguitos de po-
liteno irradiado $ y 10 han encogido, se retiran las mordazas 11 y 12 y los
extremos 7 y 8 del tubo de politeno 6 s enfrian y funden con el aislante de
politeno de los cablez 1 y 2, |

E1 tubo de politeno § es preferiblemeﬁte traslicido de modo que’
puede colocarse sob;e el empalme del oonductor visualmente.

>. Los manguitos de politeno irradiado 9 y 10 se dilatan en condi~
oidn calentada,‘por ejemplo,,inflandoiosucon €8s a presidn en sus taladros y
dejéndolos enfriar mientras se mantienen dilatados hasta que la salida del
€as no cause sy contraécién.»il Qolver a calentar estos manguitos dilatados
9y 10 volverdn a.las dimensiones que tenian cuando se irradiaron lo cual

proporeiona un ajuste interferente con el didmetro exterior del tubo de po=-
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Las mordaszas 11 y 12 cuando se apriefan proporcionan un didmetro

interior ligeramente mayor que el didmetro exterior de los manguitos de poli-

_teno irradiado 9 y 10 de modo gue no se ejerce presidnm sobre los manguitos 9

Yy 10 por lag mordazas 11 y 12. Esto asegura que los manguitos de politeno irra--
diado 9 ¥y 10 pueden sélo'encoger cuando 1os exiremos T y 8 del tubo de poli- |
teno 6 estin suficientemente célien%es para fluir y aseguréi asi la fusién
subsigulente con el aislante de politenc. .

En vez de unir los conductores 3 ¥ 4 con un casquillo a presidn,
pueden soldarse o torsionarse juntos. -

los manguites 9 y 10 no necesitan ser de materisl termopiéetico
orgénico irradiado; s6lo es necesario que el mateiial del manguito teﬁga un
pﬁnto'de fusién mde alto que ‘el aislante del cable, por ejemplo, 81 el tubo
6 es de un compuesto de cloruro de polivinilo los manguitos § y 10 pueden ser
de un compuesto de cloruro de poiivinilb que tenga un buhtq de fusién mds alto,
o los manguites 9 y 10 pueden ser. de material termo plésﬁico diferente que tc-
ga un punfo de fusidn més alto que el tubo 6.

Los manguifos 2 y 10 pueden reemplazarse por una cinba encogible
al caler de material’fermopléstico orgénico enrollada alrededor de las partes
extremas 7Ty 8 dei tubo 9 gue al calentarsée oncoge del mismo modo que un man—
guito dil_é.tédo. ’ o -

V C;briendo solamente las partes extremas 7 y 8 ﬁel tubo 6 c&n man-~
guitos 9 y 10 lé parte oenfral del tubo 6 no se presions hacia adentro cuando

se calienten los manguitos 9 y 10. No seria conveniente prensar la parte cen-

tral del manguito hacia adentro de esta forma porque puede ¢xpulsarse el aire °

del empalﬁe per los.extremos del tubo 6 produciendo posibilidad de filtracio-
nes a'fravéé de los extremos fundidos. ‘

. Ha qé quedar entendido que la desc;ipcién de ejemplos concretos de
este ithnto ﬁo ﬁé de oonsiderarse como limitacidn de sﬁ alcance.

Este invento corresponde a una solicitud de patente formulads en

c/uo
.
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Inglaterra el 26 de Julio de 1963 sefialada con el n¢ 29707/83 ¥ se acoge, por
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lo tanto, a los beneficios que otorgan los convenios internacionales vigen-

tes. .
. e ., —-—-—- T A o 5. A J Y S
‘Los puntos de invencidén propia y nueva que Se presentan paralque
sean objeto de esta pateﬁte de veinte afios son los siguientes:
1 -« Un método para empalmar cables eléétricos que tienen aislante
termopléstico orginico que incluye las ;pgraoiones de colocar un tubo de un
material termépléstico orgénico sobre un empalme de conductor deénudo.y‘una

parte de cada aislante adyacente al mismo, cubrir solamente ambas partes extre-

mas’ del tubo que ciroundan el aislante con material termopldstico encogible al

)

. calor que tenga un punto de fusidén mds alto que el aislante y el tubo y calen~

tar el material encogible al calor para hacer que encoja y fundir los exire-
mos del tubo con el aislamiento.
2 = Un método segin el punto 1 en el que los cubrimientos de ma-

terial termopldstico orgénico encogible al calor son manguitos que han sido

~dilatados en condicidn calentada para agrandar su didmetro interior y enfria-

dos en condicién dilatada para permanecer dilatados antes de ger colocados
alrededor del tubo.

3 - Un.método segin el punto 2 en ¢l que los cubrimientos de ma=

- terial encogible al calor son de material termopldstico orgdnice que ha sideo

irradiado por un haz de electrones de alta energia,
4 — Un método seguin cualquisra de log puhtos 1 4 3 en el que el
tubo Aes traslicido.
5 -‘Un método para empalmar cables eléctricbs esencialmente segiun
8¢ ha descrito con referencia a las figuras 1 y 2 de los adjuntos dibujos.
' 6 - Método para empalmar cables eléctricos. .
Tsl y como se ha descrito en la Memoria gue antecede, representado

en los dibujos que se acompaian y a los fines especificados.
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