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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Antonic ANGLES PORTA, de nacionslidad es-

pafiola, residente en Barcelona, Avenida San Antonio Maris
Claret 318, por "MAQUINA AUTOMATICA PARA LA CONFECCION DE
BOLSAS TERMOPLASTICAS". ' -

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencién se refiere s una méguing de
nueve concepcidn, a la par que sencilla, mediants la cual
resulta posible obtener con gran produccidn bolsas termo-
plésticas, en una forma totalmente aptomética y con longi-
tudes ajustables dentro de amplios limites.

Este maquina consiste, en sus lineas'generales,
en medios para guiar ana tira termopléstica tubular a par-
4ir de una bobina de suministro y a lo largo de un ciclo
de trabajo que comprende una estacién de soldadura y una

’ - ¢ e
estacion de corte sucesivasg, entre las cuzles se encuensra
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un dispositivo-regulador dela longitud de tira comprendida
entre dichas estaciones, a fin de sincrenizar el corte de
las bolses con respecto de las zonas. de soldadura.

De gcuerdo con otra caracteristica de la inven-
cibén, la estacidén de soldadura esti constituida por un ci-
lindro sufridera de superficie elastica y resistente al
celor, y de dos cilindros dé arrastre que aprisionan la ti-
re termopléstica contra él primero, estando los tres cilin-
dros conectzdes conjuntamente, en accionamiento positivo,
con los medios motores de la maquina, y el dispositivo ca-
lefactor de soldadurs enfrentado al cilindro sufridera en
la regidén que sostiene la tira termopléstica. Esta estacidn
puede comprender, por otra parte, wna pantalla de resina
sintética flexible y resistente al calor, interpuesta entre
el elemento calefactor y la tira termoplastica apoyada con-
tra el cilindro sufridera, cuya pantalla es mantenida nore
malmente sepsrads de dichos elementos y es aplicada contra
le citade tira y separada de ella, respectivamente antes
de que el elemento calefactor se aplique contra la pantalla,
en la posicién de trabajo, y después de que el mismo se se-
pere de dicha pantalla. De entre las formas practicamente
posibles se ha escogido., para el desarrollo de la pantalla,
la consistente en fofmar esta Gltima por una benda parciel-
mente enrollada en dos cilindros montados a ambos lados
del elemento calefactor, fijables en posicién angular en un
soporte desplabable transversalmente con respecto del ciline-
dro sufridera, de forma gque es.susceptible de presentar di-

versas zonas de su longitud frente al elemento calefactor.
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La estacidén de corte puede esztar bonstituida, por
su parte, por una ecuchilla calefactora cuyo canto de treba-
jo presenta un bisel en cada uno de sus bordes, de forma
que suelda los dos bordes formados en la tira termoplasti-
ca al llevar a cebo el corte, cuya‘cuchilla es complementa-
da mediante un &iSpositivo cortador que secciona longitu-
dinalmente la citada tiras.

‘ Otra de las particularidades de la maguina en
cuestién reside en el hecho de que el accionamiento de los
cilindros-de la estacién de soldadura se realiza por inter-
medio de un dispositivo de acoplamiénto cayo drganc de man—
do se halls asociedo con un dispositivo de control fotoe-
léctrico cooperante con la tira termopléstica para desco-
nectar el embrague en respueste al paso de zonas opacas 0
de color distinto al de la referida tira.

Los dibujos adjuntos mnestran, a titulo de ejem-
plo no liﬁitativo del alcance de la presente invencién,
una fdrma preferida @e llevarla a la practica, en represen—
tacién esquematica.

En dichos dibujos: La figura tinica es una vista
latersl alzada, esquemética, de una maquina desarrollada
de acuerdo con la invencidn.

De acuerdo con ello la méguina consta de una ban-
cada general -l-, en uno de cuyos extremos se encuentira un
dispositivo suministrador de la tira tubular termopléstica
-2~ g partir de la bobina de suministro ~3-, y que puede
estar provisto de cualquier sistema convenciongl de freno

para asegurar una adecuada tensién de dicha tirs a lo largo
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de la méquiﬁé. Esta tendién es'régﬁl da dentro de émplios
limites mediante un sistema regulador que comprende una
serie de rodillos -4-, montados giratorios en ejes fijos
2 la bancada -l1-, y una serie de rodillos =5-, dispuestos
debajo de los anteriores y cuyos ejes se encuentran monta-
dos en un bastidor -6-, oscilante en el eje transversal -7-
y dotado de un contrapeso regulador -8-. La tirs termoplés-
tica es hecha pasar entre los juegos de cilindros‘en la for—
na ilustrada, de manera que el peso dél bastidor, regulado
desplazando el contrapeso, regula la tensidén de dicha tira
y absorbe las sacudidas que se producen a causa del funcio-
namiento intermitente de los restantes mecanismo de la mé-
quina. » b

La estacién soldadora esté constituida por un
cilindro sufridera -9- provisto de revestimiento elastico
y resistente al calor, y de dos cilindros de arrastre -10=-
que se aplican eldsticamente contrs la parte inferior del
pismo. La tira -2-, guiada medisnte los cilindros locos
-=11-, rodea perfectamente tensada la parte superior del
¢ilindro sufridera y es arrastrada intermitentemente, en
las longitudes requeridas para cads clase de bolsas, median-
te un mecenismo de accionamiento convencional, ﬁo represen~
tado, que acciona s&in posibilidad de deslizamiento mutuo,
por ejemplo mediante una transmisién de ruedas dentadas,los
tres ciYindros descritos anteriormente.

Encima del cilindro sufridere -9~ se encuentra
une regla calefactora -12-, guiasda verticalmente y conec~-

tadé con un ¢ilindro neumético -13- mediante el cual, bajo
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el mando de un dispositivo de distribucidn automitica manda-~
do por la propia méquina, la regle es aplicada contra_la
tira termoplistica sostenida por dicho cilindro sufridera
para llevar a cabo la soldadure. Un juego de dispositivos
elisticos o el propio cilindro -~13-, si es de doble efecto,
se enczrgan de devodver la regla a la posicibén de reposo
representada. Entre la regla calefactora y el cilindro su-
fridera se encuentra una banda flexible -14-, de una resi-
na sintética resistente a las temperaturas de soldadura, por
ejemplo del tipo del tetrafluoroetileno polimero, la cual es
mentenids tensada entre dos carreies 415-, situgdos a ambos
lados de la regla y fijables en cualquier posicidén de bobi-
nado. Cuando la superficie de esta bande se llega a dete-
riorar por el contacto con la regla, la citada banda puede
ser enrollada en la longitud adecusda hacla uno de los ca=
rretes a fin de presentar una zo0na nueva a la regia cesle-
factora.

Lo banda -14- se mantiene normalmente entre el
canto de trabajo de la regla -12- y la superficie de la
tire -2- que se encuentra scbre el cilindro sufridera. -9-.
Para ponerla en la posicidén de trabsjo, en contacto con la
tire termopléstica puede estar guiada como la propia reglas
y accionada por cuslquier dispositivo mecdnico que permita
su entrada en contacto con la tiya a soldar antes de que
1o hega dicha regla con ella, y su separacidn después de
haberle hecho la misma. Esta funcionalidad puede ser conse-
guida por diversos expedientes mecénicos de uso corriente,

por ejemplo por el hecho de esbar conectada con el mecanismo
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de gccionamiento de la regla cglefactora mediante una com-
bingeidn de topes y dispositivos eldsticos que proporcionen
clerto grado.de movimiento muerto entre ambos elementos.

Una boquille -16-, sopladora de aire frio, situe~-
da entre la pantalls 0 bandg -l4- y la itira de trabsjo -2-
permite enfriar le soldadura inmediatamente después de efec-
tuada, a fin de asegurar la integridad de la tirs en su
desplazamiento ulterior a través de la méguina.

La tira soldada trangversalmente en la forma que
se desprende de la anterior descripcidén, pasa a la esta-
cién de corte formada por une sufridera -17- y una cuchilla
-18- cuyo filo se halla biselado del lado por donde le lle-
ga la tira -2-. Esta cuchilla esté gniade verticalmente por
medios adecuados y puede ser accionada por un‘ciiindro neu-
mético -19- mandado, como el anterior, por un dispeositivo
de distribucidn dependiente de los mecanismos Qe 1d maquina.

Con el objeto de que las zonas previamente sol-
dadas en la tira -2- registren c¢on la cuchilla -18- cada
vez que la maquing se para en una de las posiciones de cor-
te y soldadura, se ha previsto el dispositivo regulador dis-
puesto entre las dos estaciones donde tienen lugar agquellas
fases de trabajo y que consiste en un ¢ilindro loco de guia
-20—, sostenido por sus extremos mediante soportes -21- gue
forman tuerca para sendos husillos fileteados -22-, monta-
dos verticalmente en soportes -23-y susceptibles de ser ac-
cionados mediante un mando cualguiersa. Yariando]a altura
del cilindre -20- con respecto de la bancada -1- se reguls en.

la forma deseads la longitud de tire -2- que se encuentre
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tensads entre dichas estaciones.

A lg salide de esta estacidén de corte, las bolsas
formadas son recogidae entre dos juegos de bandas flexﬁbles
sin fin ~24- y -25-, mantenidas en tensidén entre cilindros
~26=- y -27-, que son accionsdos por la propia méquina a fin

de expulszr dichas bolsas haslta presentarla encimg de la

mesa -28- o a un aparato colector automdtico. A la salida

de dichas bandas sin fin se puede disponer un eliminador
de estdtica -29- para facilitar el acondiconamiento de las
bolsas en el dispositivo colector.

La méquing puede estar dotada de dispositivos
compleméntarios; por ejemplo un dispositivo fotoeléetrico
=30=, ﬁontado frente a la tira -2- en trafamiento y suscep-
sible a responder a cambios de opacidad o de color de la
oolsa, por ejemplo debidos a seﬂalés, marecas o distinti-
vos de procedencis previamente impresos en la tira y que
han de aparecer regularmente en todas las unidades fabrica-
das. De esta manera el dispositivo fotoéléctricq -30~ puede
actuar, a través de un sistema eléctrico o eléctrdnico de
control, el dispositivo gue controla el avance intermitente
de los cilindros sufridera y de arrastre, por ejemplo me-
diente un sistema de embrague-freno electromagnético, para
parar la tirs -2- siempre en la misma posicidn con respecto
de las narcas indicadas. Con ellc se asegura que las marcas
aparszcan siempre en las mismas posiciones en las bolsas
febricadas. También se le puede aplicar un diépositivo de
corfe longitudinal gue permita obtener dos bolsas enfren-

tadas por sus bocas entre cada dos lineas de soldedura de
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Serén independientes del alcance de la invencién

la tira tubuler,
los detalles accesorios y caracteristicas constructivas

empleadas en su puesta en practica, por quedar todo ello
comprendido dentro del espiritu de las siguientes reivin-

dicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencibn: . "

1. Méquina sutomdtica para la confeccidén de bol-
sas termopléstices, caracterizada esencialmente por el
hecho de constar de medios para guiar una tira termoplésti-
ca tubular a partir de una bobine de suminisiro y a }o lar-
go de un ciclo de trabajo que comprende una estacidén de sol-
dedure y una estacidén de corte sucesivas, entre las qQue se
encuentra un dispositivo regulador de la longitud de tira
comprendide entre dichas estaciones a fin de sincronizar el
corte de las bolsas con respecto de las zones de soldadura.

2. Méquina -automitica para la confeccidn de bol-
sas termoplésticas, ségﬁn la reivindicacidén 1, caracieri-
zada esencislmente por el hecho de que la estacién de sol-
dadura consta de un cilindro sufrideré de superficie eléé-
tica y résisteﬁte al celor y de dog cilindros de arrasire

que aprisionan la tira termopléstica contra el primero, es-
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tando los tres eilindros conectados conjuntamente, en go=-
cionamiento positivo, con los medios motores de la maguina,
¥y el dispositivo calefactor de soldadura enfrentado al ci-
lindro sufridera en la regién que sostiene la tira termo-
pléstica. B

3. Miquina antomdtice para la confeccidén de bol-
sas termoplésticas, segin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizada esencialmente por el hecho de comprender une
pantalla de resina sintética flexible y resistnte al calor
interpuesta entre el elemento calefactor y la tira termo-
plastica apoyada .sobre el cilindro sufridera, cuye panta-
lla es mantenida normalmente separads de dichos elementos
y es aplicada contre dicha tire y separada de ¢lla respecti-
vamente antes de que el elemento calefactor se aplique con-
tra la pantaila, en la posicidén de trabajo, y después de
que el mismo se separe deﬂdicha pantalla.

4. Méquina automitica para la confeccién de bol~
sas termoplasticas, segin las reivindicaciones 1 a 3,carac-—
terizads esencialmente por el hecho de gque la pantalla es-
t4 constituida por una bande parcialmente enrollada en dos
cilindros montados a ambos lados del elemento calefactor,
fijables en posicidén angular en su soporte desplazable irans-
versalmente con respecto del cilindro sufridera, de forma
que es susceptible de presentar diversas zonas de su lon-
gitud frente gl elemento calefactor.

5. Maguina antomatice para la confeccidn de bol-
sas termoplésticas, segin le reivindicacidén 1, caracterizeda

esencialmente por el hecho de que la estacién de corte com-
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prende una cuchilla calefactora cuyo canto de trabajo pre-

senta un bisel en cadzs uno de sus bordes de forma que suelda.

los dos bordes formados en la tira termoplastica al llevar

a cabo el corte, ¥y la maquina comprende un dispositivo cor-
tador que secciona longitudinalmente la citada tira.

6. MAquina automdtica para la confeccidén de bol-
sas termoplasticas, segin la reivindicacidén, 1 caracteri-
zads por el hecho de que el accionamiento.de los cilindros
de la estacidn de soldadura se realiza por intermedio de
un dispositivo de acoplamiento cuyo érgeno de mando se halla:
asociado con un sistema de control fotoeléctrico cooperante
con la tira termopléstica para desconectar el embrague en
respuesta al paso de zonas cpacas 0 de color distinto al
de la referidg tira.

7. Miquing automéxi;a para la confeccidén de bol-
sas termoplasticas.

La presente memoric consta de diez hojas folia-
das escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 29 de mayo de 1964.
GLES P
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