
'Perfeccionamientos en elemento? Oe sellado y 

antivibración'*

en Hohenweg 9, Zug, Suiza

La desviOración y hermetización de cons­

trucciones de chapa delgada, especialmente las 

carrocerías, con ayude de láminas de bitumeno 

autoadherentes he hecho grandes progresos e6 los*

¡/MATEO-HOLDING A.Cr*,. entidad suiza, residente

8. últimos años* Las láminas fundibles fabricados por
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calandro da uñar mezcla de bitumeno, rMinas y digtntos 

materiales da rellano, empleados para esta finalidad, 

tienen las desventaja de que solo se pueden emplear en 

posición horizontal $ ligeramente inclinada. La fusión 

de las láminas en los hornos usuales, tal,y como exis­

ten en las instalaciones da cinta continua, aspecialmen 

te en la industria del automóvil, no se puede realizar 

en chapas verticales ó dispuestas "sobra la cabeza". 

Para dasvibrar las puertas, tapas de porta-maletas y 

techos de automóviles con talas planohas se necesitan 

por lo tanto hornos adicionales en los cuales se pueden 

poner piezas de la carrocería en posición horizontal pa 

ra poder efectuar las operaciones de fundición antes de 

montar la oarrooeria. Esto implica sin embargo conside­

rables gastos de inversión y espacio adicional en el de 

partamento de montajes en bruto. El empleo de material 

aglutinante aspeoial.no es posible ya que este en el mo 

monto de la fusión dificulta la mojadura de las chapas 

oon el aglutinante de la lámina fundible lo que en nume 

rosos casos conduce a perjuicios en el efecto acuático 

del sistema.

Con la presente invención se puede eliminar es­

tos inconvenientes dando a las láminas desyibradoras de 

hermetizaoi ón de bitumeno fundibles mediante la adición 

de. una substancia magnética con preferencia de elevada 

ramananoia, una adherencia temporal sobra las chapas an 

tes de su fusión que provoca una adherencia permanente.



El objeto de la? presente invención es por lo tanto un me 

dio antivibrador y de hermetizaoión en forma de laminas 

ó de bandas, que se caracteriza porque contiene una= masa

básica bituminosa fundible y una substanola magnética de 

alta remanencia. Las láminas ó bandas de fusión según *- 

la presente invanoión magnetizados después del calandro 

se colocan sobre las chapas a tratar y se pueden fundir 

en todas las posiciones arbitrarias, es decir, vertical 

ó oolgadas. Por lo tanto es posible revestir las carro- 

10 , carias; en astado terminado de montar con tales laminas

de fusión y combinar su fusión con el tratamiento tór- 

mico del barnizado exterior en al h o m o  previsto para 

ello.

J Otra finalidad da aplicación de las láminas ó

1 5 , bandas según la presente invención consiste en la com­

binación con otros materiales aislantes del ruido (fiel 

tro, carbón, algodón, capok, espumosos, etc) haciendo- , 

se posible le aplicación de tales complejos por al pro 

cedlmiento de fusión y siendo innecesario el empleo de 

20. materiales aglutinantes. Tales complejos "sandwich" ac­

túan simultáneamente con antivibradores, aislantes del 

sonido y absorbentes de ruidos.

* La presenta invención permite además la solu­

ción de numerosos problemas de hermetizaoión en las 

25.. carrocerías pudiéndose eolooar por ejemplo bandas de

tales láminas protectoras en cualquier posición sobre 

costuras de soldaduras, uniones de chapas por puntos
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6 atornillados (costuras) anura, ato. Al pasar por loa 

hornos da barnizado se funden las bandas y realizan así 

una harmetizaeiÓn perfecta contra la pen etración de agua- 

y polvo, así como una proteocion anticorrosiva da los — 

lugares cubiertos.

La fabricación de las láminas según la presente 
invenoión se efectúa como sigue:

Bitumen, con ó sin adicción de elastotaeros, resi. 

ñas, reblandecedoras $ aceites, con ó sin mezcla adieío 

nal de los más distintos materiales de relleno inorgáni 
eos ú orgánicos, talas oomo serrín, harina de coroho, f 

bras textiles, amianto caolina, talco, etc. se mezclan -

en una fusión con la ó las substancias con las propieda­

des magnéticas deseadas. La cantidad de polvo magnético 

se seleccionará de manera que se forme por lo menos una 
fuerza de tracción de tres á cinco veces el peso de la 
lámina. Esta condición se logra por lo general mediante 
la adición de un 40 hasta 60% en peso de polvo magnéti­

co. Esta mezcla obtenida se elabora en calandrias, lamí, 

nado ó extrusión a láminas bandas ó morcillones. A esto 

se le confiere.en un fuerte campo magnétioo propiedades

de imán permanente:. Los polos magnéticos pueden disponer 
se pn lineas paralelas con algunos milímetros de distan­
cia entre si ó mostrar cualquier otra disposición geomé­

trica.
Para la realización da la presente Invención son 

adecuados todos los polvos magnéticos.minerales con su­

ficiente remanencia*. Especialmente se pueden emplear las
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siguientes substancias con éxito: 
de bario, da estroncio y de plomo, 6 mezclas intereris 
talinamente ligadas de las mismas con distintos aditi­
vos de naturaleza inorgánica (oxides da metales, sili­

catos, etc.) que pudieran mejorar las propiedades mag­

néticas del material magnético empleado, así como pol­

vo da metal permanentemente magnético tal como el pol­
vo, de aceros especiales para la fabricación de imanes 
permanentes.

De acuerdo con la presente invención se pueden 
emplear astas sustancias magnéticas, por ejemplo en 

las foimas siguientes!
a) Como aditivo en forma de polvo a la masa da 

bitumeno en lugar S como complemento de otros materia 

las da relleno en cantidades de 10 hasta 70% en pean 
de la masa básica y homogéneamente repartido an esta 
última.

b) En la formación de estructuras en formas de 
capas como aditivo a las láminas fundibles en concen­
traciones de 60^80% en peso; estas láminas se reúnen 
entonces con 1& masa básica sobra el lado dirigido - 
hacia la chapa más adelanta a revestir. Esto se puads 
conseguir bien mediante calandrado de una lámina del­
gada altamente concentrada con polvo magnético con una 
lámina de grosor normal y sin aditivos magnéticos o 
mediante aplicación unilateral sobre una laminar no mag­
nética fabricada normalmente del polvo magnétioo suspen 
dido con un aglutinante bituminoso o cualquier otro aglu
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tinaote mezclado con él*
c) En logar da repartida sobre toda la superficie 

da la lámina fundente se pueden concentrar fuertemente las 

3ubstanotas magnéticas en forma arbitraria sobre zonas de 

6. forma da banda o ciroularee para lograr fuertes fuerzas lo
calizadaa de atracción magnética. Beto ae puede efectuar 

por ejemplo aglutinando bandas magnétieas sobre láminas 

no magnéticas.

Ejemplo
10.* Ub medio antivibrdhrio según la presente invención
j se obtiene de los componentes siguientes:
+ 35% en peso da bitumeno K 85/28 (bitumeno oxidado,

punto da resblamdenimientos 85a, penetración - 85)

5% an peao da caucho butílico (baja molaoularidad) 
15. 50% en peso de f emita da bario.

10% en paso de fibras de amianto.
El bitumeno fundido se calienta oon el caucho bu­

tílico durante 40-60 minutos a 200Q. Después se elaboran 
homogéneamente los materiales de relleno y la subatanoia 

30. magnética y la mezcla se lamina para formar las láminas.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invea 
to así domo la manera da realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente lndi- 

25. cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en -*
cuanto no alteren su principio fundamental. También se
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h&ce constar que al invento corresponde a una solicitud 

de patente presentada en suiza con facha da 6 da junio 
da 1.963 bajo el número 7100/63, acogiéndose por tanto 

a loe beneficios que conceden los Convenios Internacione 

las en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re 
ferido invento y por lo que solicita Patente de Invención 

por 30 años en España sobra: "Perfeccionamientos en ele­

mentos de sellado y antivibración"; caracterizándose por 

lo siguientet
16.- Perfeccionamientos sn elementos de sellado 

y antivibraoión, en forma de láminas ó bandas, caracte­

rizado porque están formados por una masa básica bitund 

nosa fundible y una substancia magnética.
26^- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizado porque los elementos contienen el material 

de relleno magnético en distribución homogénea+
3a.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

3, caracterizado porque los elementos contienen de 10-70% 
en peso de substancia magnética referido a la masa baaioa.

46.- Paríecoi aamientos según la reivindicación 1, 

caracterizado porque los elementos están compuestos en - 
forma de capas y en una capa periférica contiene SO- 80% 
en peso de substancia magnética referido a la masa bási­
ca.

56.- perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizado porque loe elementos contienan le substancia 
dispuesta en foxma oencentrada sobre zonas en forma de -
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banda circulares u otras.

63.- Perfaccionamientos según las relvlndica- 
cicnes 1-5 caracterizado porque los elementos contie­
nen la substancia magnética dispuesta en forma alinea 

da.
7a.- Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 1-6 caracterizado porque además contienen elas 
temaros, resinas, reblandecedores S aceites.

83.- perfeccionamientos según las reivindica­
ciones 1-7 caracterizado porque además se aBaden mate, 

rieles de relleno inorganioos u orgánicos.

Oa.- Perfeccionamientos en elementos de sella 
do y antivibracion; tal y como queda sustancialmanta 
descrito en la presente Memoria e ilustrado con los 
adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta da ocho hojas escritas a 
máquina por una sola cara. 4 ág

Madrid,

MATEC-HOLDING, A .3.
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