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sothe:

*Parfeccionamientos en elementos de sellade y

antivibracidn® .

Fobioilande: MKTEC-HOLDING 4.G., entidad suiza, residente

en Hohsnwag 9, Zug, SuiZa.

Ls desvibracidén y hermetizacién de cons-
truecdones‘de chaps delgada, especialmente las
carrocerias, con ayuds de laminas de bitumeno
autcadherentes he heoho grandes progresos et los

Qltimos afios, Las laminas fundibles fabricados por
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. calsndro de¢ una maZela de bitumeno, r ;51339 ¥y didintos

materiales de relleno, empleados para esta finalidad,
tienen la: desventaja de que 3010 se pueden emplear en
posicidn horizontsl § ligeramente inclinada. La fusidn
de las léminas en los hornos usuales, tal,y como exis—
ten en las instalaciones de cinta continua, especialmen
te en la industria del automovil, no se puede realizar
en chapas verticalas 0 dispusstas *sobre la oabeza®.
Para desvibrar las puertas, tapas de poria-maletas y
tschos de sutomoviles con lalas planchas se necesitén
por lo tanto hornos adicionsles en los cuales se puedsn
ponsr piezés de la carroceria en posicidn horizontal pa
ra poder efectuar las operaciones de fundicfon antes de

montar la ocarroceris, Esto implica sin embargo conside~

rables gastos de inversidn y espacic adicional en el de

partamento de montajes en bruto. El empleo de material
leutinanta eapecial no eg posible ya que este en el mo
ments de la fusidn dificulta la mojadura de las ochapas
con 8l aglutinants de la 1émina fundible lo gue en numg
rosos casos conduce a perjuicios en sl efecto acuatico
del sigtema. | ‘

con la presente:invenciﬁn se puede eliminar eg=
tos inconvenisntes dsndo & las léminas desvibdbradoras-.de

hermetizacién de bitumeno fundibles mediants ls adicidn

- de. una, substancia magnética con preferencia de elevada

remsnencia, una adherencias temporal sobre las chapas an

tes de gu fusidn que provoca una adherencia permanente.
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El objeto de la presente invenciin es por 1o tento un me
dio antivibrsdor y de hermetizecidn en forma de léminas
0 da bandas, gue se caracterizas porque contiane uns mass
basica bituminosa fundible y una substanois magndtica de
alts remanencia. Las laminas § bandas de fusidn segln -
la presente invencidn magnetizados despuds del calandro
Be colocan scbre las chapas a tratar y se pueden fundir
en todas las posiclones arbitrarias, es decir, vertical
8 ooléadas. Por lo tanto es posible revestir las csrro-
cerias: en estado terminadc de montar con tales léminas
de fusibn y combiner su fusién con el tratamiento tér-
mico del barnizado extgrior'en el horno previsto para
ello. |

Otra finalidad de aplicacidn de las laminas v6
vandas segin la presente invencidn consiste en 1a com-
bin&ciép con otros materiales aislantes del ruide (fiel
tro, cartdn, algedon, ospok, sspumosos, atc) haciéndo-
se posible la aplicacidn de tales complejos por el mr'o
cedimiento de fusidn y siendo innecesaric¢ el empleo da
materiales aglutinantes. Tales complejos "sandwich" aocw~
tuan simultinesmente con antivibradores, mislantes del
sonido y absorbentss de ruidos.

Ls presebte,invén616n permite ademés la solu~-
0idn de numerosos problemas de hermetizecidn en laé
oarrooeriaé»pudiﬁndose colocar por ¢ jemplo bandas de
tales laminas- protectoras en cualquier posicién sobre

costuras de soldadures, uniones de chapas por puntos
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hornoé de barnizado se funden las bandas y realizan asi
uns hermetizacidn perfecta contra la penetracidn de agus
y polvo, as! como una protecaibn anticorrosive de los =
lugares ocublertos. |

La fabricecifn de las laminas segin la presente
invenoidn ge efectua como sigue:

Bitumen, oon O sin ediccidn de elastomercs, resi
nas, rablandecedoreg,é sceites, con O sin mezcla adicig
nsl de los mds distintos materiales de rellenc inorgani
cos Qi orgdnicos, tales oomo serrin, harine de corcho, fi
braé textiles, amianto caolina, taleo, etc. se mezelan -
en una fusidn con la © las substancias con las propiodaT

des magnéoticas deseadas., La cantidad de polvo magndtico

‘se seletoionard de manera que se forme por lo mencs una:

fuerza de traccidn de tres & ¢inco veces el peso de la

lamins. Bste condicifn se logra por lo gemeral mediante
la sdicidn de un 40 hasta 60% en peso de polvo megneti-
co. Esta mezola obtenida se slabora en calandrias, lami

nado & extrusidn a laminas bandas o morcillones. A esto

8¢ le confiere en un fuerte campo magnético propisdades

de iman permanente. Los polos magneticos pueden disponer
se en lineas paralelas con alguncs milimetros de di§tan-
cia entr§ si 6 mostrar cualquisr otra disposicidn geomd-
tric&;

Pars la reslizacidn de la presente invencidn son
&décuados'todos lca polvos magnSticoswninerales con su—

ficiente remsmenciaz. Especialmente se pusden emplear lag

-
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siguientes substancias con éxito: ferrit;,! g cobalto,
de baric, de sstromcio y de plomo, § mezclas intereris
talinaments ligadas de las mismas oon distintos aditi-
vos de naturaleza inérgénica (oxides de metales, 8ili-
catos, etc.) que pudieran mejorar las propiedades mag-
naticas de~14mater1a]: megnatico empleads, as{ como pol~
vo de metal permanentemsnte msgnatico tal como el pol-
vo.de aceros especiaies para la fabricacion de imanes

permenentes.

De acuerdc con la presente invencidn se pueden
emplear estas sustancias magnéticas, por ejemplo en
lasg formas sgiguientaesy

v&) Como aditive en forms de polvo a la masa de
bitumeno en lugar & como complemento de otros materia

lg¢s de rellenc en cantidades de 10 hasta 70% en peso

~de la masa véaica y hemogendamente repartid{) en esta

d1tima.

b) Bn la formacidn de estructuras en fomas de
capas oox;lo aditivo a lés l3minas fundibles en concen—
traciones de §0<80% en peso; estas laminas se reunen
entonces oon la& méa. basica sobre el lsdo dirigido -
hacis 1a chepa mis adelanta a ravestir. Esto se puada
oonseguir bien mediante calandradc de una lamina del-
gada altements concentrada ¢on polvo magnatico con una
léming de grogor nmormal y sin aditivos magneticos &
mediante aplicacidn unilateral sobrs una lémina no mag-
nética fabricada normalmente del polve magnatico suspen

dido con un aglutinante bituminosc o cualquier otro aglu
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c) En lugsr de repartide sobre toda la superficie

"de la lamina fundente se pueden concentrar fuertemente las

substanciss magndticas eh forma arbitraria sobre zZonas de
forms ;de bande ¢ circulares para lograr fuertes fuerzas 1o
cslizedas de atraccidn magnStica. Esto se puede ofectuat
por ejemplo aglutinando bandas magnaticas sobre laminas
no magnétioces. A

Ejemplo

Un medio antivibramrio segln la presente invencidn
@ obtiene de 1los componentes siguientes:

35% en peso de bitumeno R 85/26 (bitumeno oxidado,
punto de resblandecimientos 859, penetrscidn = 25)

5% an peso de caucho butilico (baja moleoularidad)

50% en peso de ferrita de baric.

10% en peso de fidbras de amianto.

El bitumeno fundide se calienta oon el caucho bu-
tiYioco durante 40-80 minutos a 2000, Después se elaboran
homogencamente los materialses de rellenc y la substancis
magnétics y la mezcla se lamina para former las 1minas.

N 0 T a

Desaorita suficiegitexmnta la neturslezz del inveg
to as{ como la manera de reslizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposicianes anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de datalle en =

cuanto no alteren su principio fundamental, Tambidn se
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hace constar que el invento corresponde a una solioitud
de patente presentada en Suiza con fecha de 6 de junio
de 1,963 bajo el nfimerc 7100/63, scogiéndose por tanto
a los besneficios que conceden los Convenios Intarnadiong
les on vigor, siendo 1o que constituye la esencia del rg
ferido invento y por lo que solicita Pstente de Invencion

por 20 aflos en Espaﬁé sobre: "Perfeccionamientos en sle~

mentos de gellado y ant1VIbraoiﬁn"; caracterizandose por

lo sigulente:
18 .- Perfeccionamientos en elementos de sellado
y antivibracidn, en forma de laminas § bandas, caracte~

rizado porgus estdn formados por una masa basica bitumi

- poges fundible y uns substisncia magndtica.

28.- Perfeccionamientos segin le reivindicacién 1,
caracterizado porque los elementos conmtienen el material
de relleno magﬁético en distribucidn homogénea.

38 .- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

2, caracterizado porgue los elemenitos contisnen de 10~70%
en peso de substencis mwgnét;cskreferido a la mase baeioa.

‘ 48, Perfeccidemientos segfin la reivindicacidn 1,
oaraoterizado'porqué los elchantos estan compuesios en -
forma de ocapas y en una eapi periferica contiene 50- 80%
en pesc Go substencia magndtica referido a la masa basi~
ca&.

§8.- Perfecsionamientos segin la reivindicacidn 1,
céractérizado porque los elemsntos contigwn ls substancia

dispuests en foyma conoentrada sobre Zonas en forma de -
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68,- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 1-b caracterizade porque los elementos contie-
nen la substancis magnétice dispuesta en forma alines
da. _

78 .~ Perfeccionamientos segfin las reivindice-
cionas 1-6 caracterizado porque ademés contienen slas
temeros, resinas, reblendecedores 5 aceites‘a

8.~ Perfeccionamientos seglin Ias rsivindics-
¢lones 1-7 caracterizade porque ademés se afiaden mate.
riales de relleno inorganicos u organicos.

‘ 9% .~ Perfeccionamientos en elementos de sella
do y antivibracién; tel y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado con log
adjuntos didujos, &

Bsta Memoria consta de ocho hojas escritas a

S8 o Y
Madriq, ) gmw

MATEC-HOLDING, A.G.

madquina por una sola cars,

.&“.
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